PREFEITUR

VICOSAooCERRA

COMPROMISSO COM 0 POVO

Prefeitura Municipal de Vigosa do Ceard/CE
TERMO DE HOMOLOGAGCAO DE PROCESSO LICITATORIO l |
Pregio Eletronico N° PE 07/2022-SEDUC/SRP

A autoridade competente da Prefeitura Municipal de Vigosa do Ceara/CE, Sra. Willia Maria Oliveira
de Andrade, investida como Secretaria de Educacdo, no uso das atribuicoes legais, conforme a
legislacio vigente (Lei 8666/93 e Lei 10.520/02), apés constatar a legitimidade dos atos
procedimentos e correao juridica das fases internas e externas do procedimento, resolve
HOMOLOGAR o resultado do Pregao Eletronico n® PE 07/2022-SEDUC/SRP, cujo objeto trata do
REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MOVEIS E
CARTEIRAS ESCOLARES.

RESULTADO:

Participacado Licitante: Ampla participacdo

— |Empresa: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
|CNIPJ: 02.464.845/0001-63.

Valor Global: R$ 5.759.700,00.

vl

ITEM ESPECIFICACOES MARCA | UNID. | QUANT V.TOTAL

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO
MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (HX L X P)
COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA.
TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5
e MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO
VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FIN AL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT,
EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO
TAMPO E AO FUNDO ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 NA COR
CINZA. PRATELEIRA REMOVIVEL: EM

PROPRIA /
ARMARIO
DE UNID | 160 1.020.00| 163.200,00
MADEIRA
MDP
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QUANT

MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA M LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
COM RAIO MINIMO DE 2,5MM,
APOIADAS EM PINOS DE PVC
PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA.
QUANTIDADE: 01 UNIDADE. PORTAS:
EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS
ATRAVES DE 04 DOBRADICAS
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A
ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES
CROMADOS UMA PORTA CONTENDO
FECHADURA CILINDRICA PARA
ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES
EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA
EM ACO, E A OUTRA CONTENDO 02
FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS
NA PARTE INTERNA ATRAVES DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.
COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE FELO SISTEMA HOT-MELT,
EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE
FIXADA AS LLATERAIS ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA.
PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO,
PINTURA EFOXI APLICADO PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA, NA COR CINZA, COM
PONTEIRAS EM PVC NAS

EXTREMIDA DES, FIXADO AO FUNDO DO
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ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO
PES-NIVELA DORES SEXTAVADOS EM
PVC NA COF. PRETA, E COM PARAFUSO
DE 3/8"X1”.

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02
PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (H
X L X P). ARMARIO COM 02 (DUAS)
PORTAS EM CHAPA DE ACO,
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI
APLICADA FELO PROCESSO DE
DEPOSICAQ ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA. CORPO: LATERAIS, TAMPOS
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE
ACO N° 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24,
CADA PORTA DEVERA CONTER 03
(TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01
(UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA
MOVEIS DE ACO COM ROTACAO DE 90
GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES CADA.
EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM
CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM
ATRAVES DE. CREMALHEIRA BORDA EM
DOBRA DUPLA E REFORCO TIPO OMEGA
PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE
MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONENTES DEVERAO SER
SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG.
TODO O MATERIAL E PROCESSO DE
FABRICACAO UTILIZADO NAO DEVERA
COMPROMETER A INTEGRIDADE FISICA
DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES
CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE
SOLDA OU CANTOS AGUDOS.

PROPRIA /
ARMARIOS
DE AGO

1.160,00

92.800,00

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02
PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M (H
X L X P). ARMARIO COM 02 (DUAS)
PORTAS EM CHAPA DE ACO,
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI
APLICADA FELO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA. CORPO: LATERAIS, TAMPOS
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE
ACO N° 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24,

PROPRIA /
ARMARIOS
DE ACO

1.474,00

88.440,00
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QUANT

CADA PORTA DEVERA CONTER 03
(TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01
(UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA
MOVEIS DE ACO COM ROTACAO DE 90
GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES CADA.
EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM
CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM
ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM
DOBRA DUPLA E REFORCO TIPO OMEGA
PARA SUPOETAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE
MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONEN I'ES DEVERAO SER
SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG,
TODO O MATERIAL E PROCESSO DE
FABRICACAO UTILIZADO NAO DEVERA
COMPROMETER A INTEGRIDADE FISICA
DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES
CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE
SOLDA OU CANTOS AGUDOS.

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO
MEDINDO: 1.60 X 0,80 X 0,45M (H X L X P)
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.
TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA
ATRAVES DI DISPOSITIVO DE FIXACAO
VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP
CINZA DE 16 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE FELO SISTEMA HOT-MELT,
EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO
TAMPO E AQ FUNDO ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAQO VB36 NA COR
CINZA. PRATELEIRAS: DUAS
PRATELEIRAS REMOVIVEIS (UMA

PROPRIA /
ARMARIO
DE
MADEIRA
MDP

100

1.099,00

109.900,00
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SUPERIOR E UMA INFERIOR) APOIADAS
EM PINOS DIi PVC PERMITINDOQ
REGULAGEM DE ALTURA E UMA FIXA
(SERVINDO (COMO SUBTAMPO DAS
PORTAS) EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
COM RAIO MINIMO DE 2,5MM.
QUANTIDADE: 03 UNIDADES. PORTAS:
EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HCT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS
ATRAVES DF 06 DOBRADICAS
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A
ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES
CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO
FECHADURA CILINDRICA PARA
ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES
EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA
EM ACO, E A OUTRA CONTENDO 02
FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS
NA PARTE INTERNA DA MESMA
ATRAVES D PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES.

COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT,
EM TODO SIEU PERIMETRO COM A BASE
FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA.
PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO,
PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
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ESTUFA, NA COR CINZA, COM
PONTEIRAS EM PVC NAS
EXTREMIDADES, FIXADAS AO FUNDO
DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO
PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM
PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO
DE 3/8”X1”.

MESA DE TEABALHO MEDINDO 1,20 X
0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. MESA
RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA
POR: TAMPQO CONSTITUIDO EM MDP
CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA
CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL
ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE
FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO
MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO#20 DE ESPESSURA,
FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM PARA
MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA
ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM
TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA Mé6. ESTRUTURA:

PROPRIA -
MESAS DE
TRABALHO

UNID

100

880,00

88.000,00
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FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS M CHAPA DE ACO#18
VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO
COM RAIO DE 20MM NAS PARTES
EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO
627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM
CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE
ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02
PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14,
MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H),
EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM
SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER
SAPATAS NIVELADORAS, COM
FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO
COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA
TRES REFOR(COS EM CHAPA DE ACO DE
"1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE
FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA
EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18.
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS
DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE
ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICAT'O TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS VIETALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR
PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO
FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO
CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1TMM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. FECHADURA COM
FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS
GAVETAS, COM DUAS CHAVES.
GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO
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#22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE
FOSFATIZACAO POR IMERSAO E
PINTURA EPOXI PELO SISTEMA
ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FRENTE
DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO
TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO
COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO.

MESA DE TFABALHO EM L MEDINDO
1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS. MESA RETA, ESTRUTURA EM
ACO, COMPOSTA POR: TAMPO
INTEIRICO EM FORMATO DE “L”, TIPO
ESTACAO DE TRABALHO, CONSTITUIDO
EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA
CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. PAINEIS FRONTAIS: EM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS CONM ACABAMENTO EM FITA
DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL
ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE
FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO
MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA,
FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA

PROPRIA /
MESAS DE
TRABALHO
EML

1.160,00

69.600,00
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MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA
ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM
TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA Mé6. ESTRUTURA:
FORMADA COM COLUNA CENTRAL EM
TUBO METALON 40 X 40 X 1,50MM E PES
LATERAIS FORMADOS ATRAVES DE 02
COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO
SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM
NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C)
COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE
ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02
PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14,
MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H),
EM FORMATC TRAPEZOIDAL COM
SUPORTES SOLLDADOS PARA RECEBER
SAPATAS NIV ELADORAS, COM

FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO
COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA
TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE
"1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE
FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA
EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18.
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS
DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE
ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS, PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EFOXI/ POLIESTER, NA COR
PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO
FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO
CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
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QUANT

PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. FECHADURA COM
FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS
GAVETAS, COM DUAS CHAVES.
GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO
#22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE
FOSFATIZACAO POR IMERSAO E
PINTURA EPOXI PELO SISTEMA
ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FRENTE
DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO
TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO
COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO.

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM
BRACO T REGULAVEL. ENCOSTO DE
ESPALDAR M1DIO COM CONCHA
INTERNA E CAPA EM PP INJETADO,
DIMENSOES 450 MM (ALTURA) X 430 MM
(LARGURA). MECANISMO DE DUAS
ALAVANCAS COM MOVIMENTO DE
INCLINACAO,/CONTATO PERMANENTE
DO ENCOSTO, REFORCO METALICO
ESTRUTURAL PARA O ENCOSTO,
ESTAMPADO EM CHAPA DE ACO SAE
1020, ESTRUTURA DE UNIAO DO
ENCOSTO COM ASSENTO COM
REGULAGEM DE ALTURA POR
CATRACA QUE PERMITE A REGULAGEM
DA ALTURA DO ENCOSTO EM 7
POSICOES PRE-DEFINIDAS COM CURSO
TOTAL DE 90 MM, EM LAMINA DE ACO
SAE 1020, E AMBOS COM ACABAMENTO
EM PINTURA EPOXI PO NA COR PRETA.
ESTRUTURA INTERNA DO ASSENTO EM
MADEIRA COMPENSADA, COM CAPA
EM PP INJETADO, DIMENSOES DO
ASSENTO 460 MM (PROFUNDIDADE) X
470 MM (LARGURA). ESPUMAS DO
ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADOS EM
POLIURETANO FLEXIVEL DE ALTA
DENSIDADE E ALTA RESILIENCIA.
REVESTIMENTO EM TECIDO. COLUNA A
GAS, EM CONFORMIDADE DIN 4550,
COM CURSO DF 120 MM PARA AJUSTE
DE ALTURA DO ASSENTO, COM
TELESCOPIO PARA PROTECAO E
ACABAMENTO. BASE EM NYLON COM

PROPRIA /
CGIATA2G2

100

1.014,00

101.400,00
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QUANT

FIBRA DE VIDRO E DIAMETRO DE 630
MM. RODIZIO EM NYLON COM PISTA
EM PU. PARTES METALICAS COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA
COR PRETA E TRATAMENTO
ANTICORRCSIVO NANOCERAMICO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. APOIA BRACOS EM
“T” COM ALTURA REGULAVEL,
ESTRUTURADOS EM CHAPA DE ACO,
COM CARENAGEM EM POLIPROPILENO.
FIXACAO DO BRACO A CADEIRA POR
MEIO DE PARAFUSOS METRICOS.

CADEIRA FIXA 04 PES SECRETARIA.
COM ESTRUTURA EM ACO TUBULAR
DIAMETRO 7,8” POR 1,20MM DE
ESPESSURA COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E
TRATAMENTO ANTICORROSIVO
NANOCERAMICO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS NA COR PRETA.
CONTENDO PONTEIRAS DE
POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE
NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS.
ASSENTO EM FSPUMA INJETADA DE
ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X
40MM (LARG X PROF X ESPES.)
REVESTIDO EM TECIDO 100%
POLIPROPILENO NA COR AZUL NA
PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT COR
PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM
PERFIL FRANCFS PVC DE 13,5MM COR
PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA
INJETADA DE ALTA DENSIDADE
MEDINDO 360 X 285 X 30MM (LARG. X
ALT. X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO
100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E
CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM
VINIL PRETO, BORDAS EM PERFIL
FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO.
ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS ATRAVES
DE TUBO OBLONGO 16X30X2,0MM COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA
COR PRETA E TRATAMENTO
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS NA COR PRETA,
COBERTO POR SANFONA EM PVC COR

PROPRIA /
CSIATA22

239,00

71.700,00
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QUANT

PRETA CONTENDO CANECA EM PVC
PARA FIXAGCAO DO ENCOSTO.

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA.
COM BASE EM TUBO 25 X 25 X 1,20MM
COM 05 HASTES EQUIDISTANTES
MEDINDO 225MM CADA, CONTENDO
ESTAMPA QUE PERMITE A FIXACAO
DOS RODIZ10S DIRETAMENTE NO TUBO,
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA
COR PRETA E TRATAMENTO
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE
ASSEGURE EESISTENCIA A CORROSAQ
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS NA COR PRETA,
RODIZIOS DE DUPLO GIRO EM NYLON, E
CAPA PROTETORA EM POLIPROPILENO.
REGULAGEM DE ALTURA A GAS.
ASSENTO EM ESPUMA INJETADA DE
ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X
40MM (LARC X PROF X ESPES.)
REVESTIDO EM TECIDO 100%
POLIPROPILENO NA COR AZUL NA
PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT COR
PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM
PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR
PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA
INJETADA D ALTA DENSIDADE
MEDINDO 360 X 285 X 30MM (LARG. X
ALT. X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO
100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E
CONTRA-EN(COSTO REVESTIDO EM
VINIL PRETO. BORDAS EM PERFIL
FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO.
ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS ATRAVES
DE TUBO OBLONGO 16X30X2,0MM COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA
COR PRETA E TRATAMENTO
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS NA COR PRETA,
COBERTO POR SANFONA EM PVC COR
PRETA CONTENDO CANECA EM PVC
PARA FIXACAO DO ENCOSTO.

PROPRIA /
CGIATAG2

200

590,00

118.000,00

10

ESTANTE METALICA COM 06
PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X
0,40M. COLUNAS: EM ACO SAE
1010/1020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA
COM ESPESSL RA DE 1,50MM COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGNOSO, PINTURA EPOXI
APLICADA PELO PROCESSO DE

PROPRIA /
EA019806
REK

200

617,00

123.400,00

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
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.| QUANT

DEPOSICAQO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA. CONTENDO FURACAO EM
FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR
REGULAGEM DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS. PRATELEIRAS: EM ACO
SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA
DE 0,60MM COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO,
REFORCO TIPO OMEGA PARA
SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
PINTURA EFOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.

11

CADEIRA LONGARINA COM 04
LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO. ESTRUTURA FIXA
EM TUBOS DE ACO CARBONO, SUPORTE
DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO
30X16 MM EM CHAPA #16 (1,50 MM) COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA
COR PRETA 1! TRATAMENTO
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. OS ENCOSTOS
DEVERAQO POSSUIR RESPIRADORES
QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08
(OITO) POR FILEIRA, E POSSUINDO 04
(QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM
CONTORNO VERTEBRAL COM
ENCAIXES NA ESTRUTURA,
TRAVAMENTO COM PINO TAMPAO NO
MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO.
0S ASSENTOS DEVERAQ POSSUIR
RESPIRADORES QUADRADOS NA
QUANTIDADE 14 (QUATORZE).
MOLDADO COM CONTORNOS
ERGONOMICOS, FIXADO NA
ESTRUTURA ATRAVES DE PELO MENOS
04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA
CABECA CHATA, PERMITINDO GRANDE
RESISTENCIA QUANTO A QUALQUER
TIPO DE ESFORCO NAO
CONVENCIONAL. MEDIDAS MINIMAS:
ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA
265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA
CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; -
ASSENTO: LARGURA 470 MM E 450 MM
DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5

PROPRIA /
LOGARINA
PRYME 813

980,00

58.800,00
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12

CADEIRA LONGARINA COM 05
LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO. ESTRUTURA FIXA
EM TUBOS DE ACO CARBONO, SUPORTE
DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO
30X16 MM EM CHAPA #16 (1,50 MM) COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA
COR PRETA E TRATAMENTO
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. OS ENCOSTOS
DEVERAO POSSUIR RESPIRADORES
QUADRADC'S, NA QUANTIDADE DE 08
(OITO) POR FILEIRA, E POSSUINDO 04
(QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM
CONTORNO VERTEBRAL COM
ENCAIXES NA ESTRUTURA,

TRAVAMEN TO COM PINO TAMPAO NO
MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO.
OS ASSENTOS DEVERAO POSSUIR
RESPIRADORES QUADRADOS NA
QUANTIDADE 14 (QUATORZE).
MOLDADO COM CONTORNOS
ERGONOMICOS, FIXADO NA
ESTRUTURA ATRAVES DE PELO MENOS
04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA
CABECA CHATA, PERMITINDO GRANDE
RESISTENCIA QUANTO A QUALQUER
TIPO DE ESFORCO NAO
CONVENCIONAL. MEDIDAS MINIMAS:
ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA
265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA
CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; -
ASSENTO: LARGURA 470 MM E 450 MM
DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5
MM.

PROPRIA /
LONGARINA
PRYME 813

UNID

60

1.269,00

76.140,00

13

MESA DE REUNIAO CIRCULAR
MEDINDO 1,20 X 0,75M COM TAMPO EM
AGLOMERADO DE 25MM DE
ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE
DIAMETRO, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA,
BORDAS RETAS ENCABECADAS COM
FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR
DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM.
ALTURA DO TAMPO EM RELACAO AO
SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA
EM ACO COM TRATAMENTO ANTI -
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO,

PROPRIA /
MESAS DE
REUNIAO
REDONDA

635,00

38.100,00

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Viosa do Ceard/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO
04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DE
ACO 25X25X 1,20MM CONTENDO
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS
EXTREMIDA DES, CONTENDO CHAPAS
DE ACO DE 1,50MM DE ESPESSURA EM
FORMATO DELTA SOLDADAS AO TUBO
CENTRAL COMO FORMA DE REFORCAR
A SUSTENTACAO DO TAMPO, E
TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE
ACO 30 X 50 X 1,50MM, CONTENDO
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS
EXTREMIDADES NA COR PRETA E
SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS
DE POLIPROPILENO, SUSTENTACAO
VERTICAL ATRAVES DE TUBO CENTRAL
EM ACO REDONDO DE 3”X1,20MM.
FIXACAO DA ESTRUTURA AO TAMPO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO -
ATARRAXANTES.

14

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO
1,20 X 0,60 X (),74M COM SUPORTE
TECLADO. MESA RETA, ESTRUTURA EM
ACO, COMPOSTA POR: TAMPO:
CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
3 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO
MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM
FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS
DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO
INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL
FRONTAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE
15 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT,
EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIACAQO SOB O TAMPO,

PROPRIA /
MESAS DE
TRABALHO

100

719,00 71.900,00

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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COM PELO MENOS DUAS VIAS,
PERMITINDO O ACESSO A TODO
CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20
DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E
AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS
AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL
FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA
MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75
MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA M6. ESTRUTURA:
FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18
VIRADAS NC FORMATO SEMI-OBLONGO
COM RAIO DE 20MM NAS PARTES
EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627
X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM
CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA
EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X
60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES
SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAO
ATRAVES DE REBITES REPUXO COM
ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA
TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE
"1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE
FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA
EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18.
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS
DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE
ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR
PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS. SUPORTE
TECLADO RETRATIL CONSTITUIDO DE
MDP CINZA DE 15MM DE ESPESSURA,

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
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REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.

15

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA
COM TAMPO (1,33M A 1,59M) INJETADO
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS
COM 8 CADEIRAS. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 1,59M.
MESA COMPQOSTA POR TAMPOS
MODULARES. TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS
NATURAL, COM PIGMENTACAO,
SUPERFICIE 1ISA, SEM BRILHO E COM
FORMATO RETANGULAR NA COR
VERMELHA, FORMADO POR 3
MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2
DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES
CENTRAIS POR MODULOSE 4
PARAFUSOS POR MODULO. APOS
MONTADA A MESA MEDE,
APROXIMADAMENTE, 1830X810MM E
TEM 640MM DE ALTURA, COM
VARIACAO DAS MEDIDAS EM ATE 5%. A
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR
UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE
ACO DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM,
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO
DIAMETRO APROXIMADO DE
1.1/2”X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE
PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO.
TODAS AS FECAS METALICAS QUE
COMPOE A MESA RECEBEM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXI. CADEIRAS (8
UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,

PROPRIA /

CJMEPJ18
40008C

CONJ

120

3.188,00

382.560,00

Avenidi Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322~ Centro - Vigosa do Ceara/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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INJETADOS NA COR VERMELHA.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO
CJA-04B FDE-FNDE. NOS MOLDES DO
ASSENTO E 1DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELQO FDE-ENDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAQ. AINDA,
NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
NOME PREFEITURA DO CRATO EM
IMPRESSAO TAMPOGRAFICA,
UTILIZANDO TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. OBS2: O
NOME DA PREFEITURA DO CRATO
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO NA FONTE MUSEQO, COM
LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO
“PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR
E “CRATO” NA LINHA INFERIOR.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXOQ”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceara/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO
DA CADEIRA DO CJA-04B FDE-FNDE.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS ’”ATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAOQ. OBS.3: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. COM
APRESENTACAO DE CATALOGO. PELO
FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS
ESTAREM RELACIONADOS AS
ESTATURAS DOS INDIVIDUOS, EMBORA
A NORMA AENT NBR 14006:2008 NAO
SEJA APLICAVEL AO MOBILIARIO PARA
REFEITORIO, ELA PODE SER UTILIZADA
COMO REFERENCIA PARA A
ELABORACAO DOS PROJETOS DAS
MESAS E DAS CADEIRAS PARA
REFEITORIOS ESCOLARES.

/

16

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA
COM TAMPO (1,59M A 1,88M) INJETADO
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS
COM 8 CADEIRAS. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 1,88M.
MESA COMPCOSTA POR TAMPOS
MODULARES, TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS
NATURAL, COM PIGMENTACAO,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM
FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL
BIC, FORMADO POR 3 MODULOS QUE SE
FIXAM A ESTREUTURA POR MEIO DE

PROPRIA /
CJMEPA18
40008C

CONJ

120

3.819,00

458.280,00

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXFES NAS
LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADQ)
E 3 ENCAIX}S CENTRAIS POR MODULOS
E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS
MONTADA A MESA MEDE,
APROXIMADAMENTE, 1830X810MM E
TEM 760MM DE ALTURA, COM
VARIACAO 1DAS MEDIDAS EM ATE 5%. A
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR
UM QUADRQ FABRICADO EM TUBO DE
ACO DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM,
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO
DIAMETRO APROXIMADO DE
1.1/2”X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE
PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO.
TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMPOE A MESA RECEBEM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXL. CADEIRAS (8
UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERALIS,
INJETADOS NA COR AZUL. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELQ FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. AINDA,
NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
NOME PREFEIT'URA DO CRATO EM
IMPRESSAO TAMPOGRAFICA,
UTILIZANDO TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO
INJETADO) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES

TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322 — Centro - Vigosa do Ceara/CE CEP 62300-000

Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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SEJAM LAV AVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. OBS2: O
NOME DA PREFEITURA DO CRATO
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO NA FONTE MUSEQ, COM
LARGURA LE 5,7MM, SENDO O TERMO
“PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR
E “CRATO” NA LINHA INFERIOR.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1.9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E FNCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO
CJA-06B FDE-FNDE. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS 1: SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACICNAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 3: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TEATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceara/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. COM
APRESENTAGAO DE CATALOGO. PELO
FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS
ESTAREM RELACIONADOS AS
ESTATURAS DOS INDIVIDUOS, EMBORA
A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAO
SEJA APLICAVEL AO MOBILIARIO PARA
REFEITORIO, ELA PODE SER UTILIZADA
COMO REFERENCIA PARA A
ELABORACAO DOS PROJETOS DAS
MESAS E DAS CADEIRAS PARA
REFEITORIOS ESCOLARES.

17

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E
CADEIRA) CJA-01B, PADRAO FNDE.
MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR LARANJA, DOTADO
DE PORCAS COM FLANGE OU COM
REBAIXO COM ROSCA METRICA M,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA
DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADQO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/-3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADCR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE (POR EXTENSO) DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATCRIO DE 16MM DE

PROPRIA /
CJA - 01B
FDE / FNDE

CONJ

600

489,00 | 293.400,00

Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497 /0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA
16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
"C", COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM
CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO
A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA
METRICA Mé (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.

PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERALIS,
INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOQOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS 1: SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO “MODELO

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceara/CE CEP 62300-000

Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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ITEM ESPECIFICACOES MARCA | UNID. | QUANT U:IT V. /1' OTAL
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE

INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACOES
NOS PROJETOS). OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERALIS,
INJETADOS N A COR LARANJA.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME FROJETO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O 5iIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTAN DO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO;
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO; A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTY INJETADO. AINDA, NO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O NOME
PREFEITURA DO CRATO EM IMPRESSAO
TAMPOGRAFICA, UTILIZANDO TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM
QUE FOREM APLICADAS DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
IMPRESSOES TENHAM FIXACAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS,
SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322 — Centro - Vigosa do Ceara/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNP]J: 10.462.497 /0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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AS UNHAS. OBS1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
OBS2: O NOME DA PREFEITURA DO
CRATO DEVI SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM
LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO
“PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR
E “CRATO” NA LINHA INFERIOR.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0Q”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO
"MODELO FDE-FNDE" (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO), E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DI NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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QUANT

CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO
ALUNO DE 0,93M A 1,16M.

18

CONJUNTC DO ALUNO (MESA E
CADEIRA) CJA-03B, PADRAO FNDE

* MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICACAO
DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURA.L INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADQ SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO,
CONTENDC PORTA-LIVROS EM
PLASTICO INJETADO. * CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, IONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES - MESA » TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
AMARELA (VER REFERENCIAS),
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU
COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA
M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA
DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/-3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA
ALTURA. DESIGN, DETALHAMENTO E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFOME PROJETO. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE"

PROPRIA /
CJA - 03B
FDE / FNDE

CONJ

549,00 439.200,00

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8
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(A SER INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO
(CONFORMI: INDICACOES NOS
PROJETOS). OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. *
ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA
16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
"C", COM SECCAQ CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2”), EM
CHAPA 16 (1,5MM). * PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA- -PRIMA RECICLADA OU
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE
COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE
TECNICA DA FDE. DIMENSOES, DESIGN
E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NO MOLDE DO PORTA- -LIVROS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
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IDENTIFICA DOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, EQO
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO). OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADQ POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. * FIXACAO
DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE:
- 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. » FIXACAO
DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES
DE “REPUX0Q”, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. » FIXACAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUX(”,
DIAMETRO DF 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. * PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS
E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MI'S E ANO DE
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FABRICACAO (CONFORME INDICACOES
NOS PROJETOS). OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. *
NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAQO EM
CAMARA DF. NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. » PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 10 MICROMETROS NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA * ASSENTO
E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA
COR AMARELA (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME ?ROJETO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACICNAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, EO
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS). MOBILIARIO RESPEITE O
MEIO AMBIENTE. IMPRIMA SOMENTE O
NECESSARIO ATENCAO PRESERVE A
ESCALA QUANDO FOR IMPRIMIR, USE
FOLHAS A4 E DESABILITE A FUNCAO
“FIT TO PAPER” PAGINA 40/44 REVISAO
DATA 229/03/19 CJA-03B FDE
CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3
ALTURA DO ALUNO: DE 1,19M A 1,42M
(TAMPO INJETADO) OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU

!
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NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.,
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O
ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS

.| EM COMPENSADO ANATOMICO

MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO
MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO POR
FUNGOS OU INSETOS. DIMENSOES E
DESIGN CONFORME PROJETO.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA
FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA
ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM
ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO
DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO
ASSENTO MINIMA DE 9,7MM E MAXIMA
DE 12MM. O ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO DEVE
TRAZER GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO QU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO (CONFORME INDICADO NO
PROJETO), E O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE. OBS. 22 O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM
ACABAMENTO EM SELADOR SEGUIDO
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DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA
ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DE
9,6MM E MAXIMA DE 12,1IMM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAQ A FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE.
OBS. 3: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. »
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (19MM). * FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. * FIXACAO DO
ASSENTO ENM COMPENSADO MOLDADO
A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXQO”,DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 19MM. * FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO
A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXQO”,DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 22MM. * SAPATAS/
PONTEIRAS 1:M POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AMARELA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACICNAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, EO
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUJPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACAQO NO PROJETO). OBS. 4: O

/
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NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. » NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DF NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. * PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS)

19

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E
CADEIRA) CJA-04B, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA TAMPO EM ABS
(ACRILONITEILA BUTADIENO
ESTIRENO) VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR
VERMELHA, DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA
DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICC DE ALTA PRESSAO, DE
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM
(LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE)
X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE",
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMEEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE

PROPRIA /
CJA - 04B
FDE / FNDE

CONJ

1000

559,00 559.000,00
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DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA
16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
“C”, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2”), EM
CHAPA 16 (1,5MM). PORTA - LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA - PRIMA RECICLADA OU
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONALIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO
FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELQO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DF 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAOQ. OBS. 1: O NOME DO
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FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA
ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE
6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA
M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS, FIXACAO DO
PORTA-LIVRCS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0Q”,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOCMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 VICROMETROS NA COR
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CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACICNAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAOQ. AINDA,
NO ENCOSTC DEVE SER GRAVADO O
NOME PREFEITURA DO CRATO EM
IMPRESSAO TAMPOGRAFICA,
UTILIZANDO TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO
INJETADO) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. OBS2: O
NOME DA PREFEITURA DO CRATO
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM
LARGURA DE 3,7MM, SENDO O TERMO
“PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR
E“CRATQ” NA LINHA INFERIOR.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXOQ”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA
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ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICACOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONZENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TANMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 230
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA, RECOMENDACAQ: ALTURA DO
ALUNO DE 1,33M A 1,59M.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E
CADEIRA) CJA-05B, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
VERDE, DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL FM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA
DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DI LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES

PROPRIA /
CJA - 05B
FDE / FNDE

CONJ

1000

574,00

574.000,00
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ACABADAS 6¢08MM (LARGURA) X 466 MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/-3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELOQ FDE-FNDE",
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (T[PO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:-
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA
16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
“C”, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2”), EM
CHAPA 16 (1,5MM). PORTA - LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA RECICLADA OU
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO
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PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO
FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMEEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAOQ. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA
M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS.

FIXACAO DO FORTA-LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO
DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322~ Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
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DIAMETRO (/TPO INSERT), INDICANDO ’
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS, 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 FIORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. CADE/RA ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR VERDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAQ “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TI’O INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. AINDA,
NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
NOME PREFEITURA DO CRATO EM
IMPRESSAO TAMPOGRAFICA,
UTILIZANDO TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO
INJETADO) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
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EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. OBS2: O
NOME DA PREFEITURA DO CRATO
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO NA. FONTE MUSEO, COM
LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO
“PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR
E “CRATO” N.A LINHA INFERIOR
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,5MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXOQ”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERC VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADQ. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 3: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA

/
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MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO
ALUNO DE 1,46M A 1,76M.

21

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E
CADEIRA) CJA-06B, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINFERAIS, INJETADO NA COR
AZUL, DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADACS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA
DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADQO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466 MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1IMM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELQ FDE-FNDE",
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DI FABRICACAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACC CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA

PROPRIA /
CJA - 06B
FDE / FNDE

CONJ

1200

597,00

716.400,00

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceara/CE CEP 62300-000
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16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
“C”, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2”), EM
CHAPA 16 (1,5VIM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA RECICLADA OU
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO
FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATCRIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA
M6 (DIAMETRC DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENLDA PHILLIPS. FIXACAO DO
PORTA-LIVROS A TRAVESSA

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Vigosa do Ceard/CE CEP 62300-000
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LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELQO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR AZUL. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
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INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0Q”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERQO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER CRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAC AO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 NMICROMETROS, NA COR
CINZA. RECOMENDACAQO: ALTURA DO
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ALUNO DE 1,59M A 1,88M.

/

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E
CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE MESA
DIMENSOES: 650 X 1200 X 760MM (L X C X
H) TAMPO EM MDP DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
FORMICA 0,8 MM DE ESPESSURA E NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO DE 0,6 MM. PAINEL
FRONTAL EM MDP COM ESPESSURA DE
18 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAOQ - BP, ACABAMENTO FROST,
NA COR CINZA. ESTRUTURA CINZA:
MONTANTES VERTICAIS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM
X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM).
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE. ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM
SECCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1
1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE@ =
38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO SEMI-OBLONGA DE
25 X 60 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM).
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENQO COPOLIMERO VIRGEM
E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS
NA COR CINZA. DIMENSOES ASSENTO:
400 X 430MM (L X P) ENCOSTO: 396 X
198MM (L X H). ESTRUTURA CINZA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM
CHAPA 14 (1,9 MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR CINZA. ALTURA DO

PROPRIA /
CJP - 01 FDE
/ FNDE

CONJ

300

602,00

/

180.600,00
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ASSENTO AC' CHAO 460MM,

QUADRO BRANCO, MEDINDO 2,75 X
1,20M (L X H). REVESTIDO NA FACE
FRONTAL EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO LOUSA
QUADRICULADA, 1MM (ESPESSURA),
QUADRICULADO DE 5X5CM, COR
BRANCO BRILHANTE. A FACE
POSTERIOR DEVERA SER REVESTIDA
COM CHAPA DE BALANCEAMENTO
CONTRA-PLACA DE 10MM (MDF) VERSO.
TODOS AS BORDAS DO PAINEL
DEVERAOQ SER REVESTIDAS EM
ALUMINIO FIXADOS COM REBITES, COM
08 (OITO) SUPORTES DE FIXACAO DO
PAINEL EM ACO SAE 1008, EM CHAPA 14
(1,9MM), DOERADAS. CONJUNTO PARA
FIXACAO DOS SUPORTES DO PAINEL
COMPOSTO DE 16 PARAFUSOS DE ACO,
BICROMATIZ ADOS, ROSCA METRICA,
CABECA CILINDRICA, FENDA SIMPLES,
M6 (DIAMETRO DE 6MM) X 16MM
(COMPRIMENTO) E 16 BUCHAS PARA
PARAFUSOS M6, 15MM (COMPRIMENTO)
E 8 BUCHAS DE NYLON TIPO S10. CALHA
METALICA EM CHAPA 18 (1,2MM), ACO
GALVANIZA DO, COM 967MM DE
COMPRIMENTO, DOBRADO.
FECHAMENTO DAS DUAS
EXTREMIDADES DA CALHA EM CHAPA
20 (0,9MM), ACO GALVANIZADO.
PINTURA DCS ELEMENTOS METALICOS
EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIFSTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS, COR CINZA. TODOS AS
MEDIDAS SAO ESPECIFICACOES
APROXIMADAS, PODENDO HAVER UMA
VARIACAO DE ATE 2% PARA MAIS OU
PARA MENOS.

PROPRIA /
QED4AL27
50PP

300

820,00

246.000,00

24

ARMARIO ACO 6 PORTAS ARMARIO DE
ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 640MM
DE LARGURA E 450MM PROFUNDIDADE,
6 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM
3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS
VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E
FECHADURAS INDEPENDENTES.
CONSTITUINTES » CHAPA DE ACO SAE
1010/1020. - CORPO, DIVISORIAS E
PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM); - PISO
DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20

PROPRIA /
ARMARIOS
DE ACO

1.998,00

119.880,00
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COMPROMISSO COM 0 POVO

ESPECIFICACOES

MARCA

UNID.

QUANT

(0,90MM); - PES EM CHAPA 16 (1,50MM); -
DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM); -
CABIDES EM FORMA DE GANCHO -
CHAPA 14 (19MM). * DOBRADICAS
INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE
EXTERIOR DO MOVEL NO MINIMO
75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES
POR PORTA. * FECHADURA DE TAMBOR
CILINDRICO TIPO “YALE”. » CHAVES EM
DUPLICATAS PRESAS A PORTA
CORRESPONDENTE. ¢
PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU
SOBREPOST(), SENDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA
NAO FERROSA CROMADO. » PINTURA
EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIISTER, ELETROSTATICA
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
FABRICACAQ * PARA FABRICACAO E
INDISPENSAVEL SEGUIR
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES
TECNICAS » APLICAR TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 240 HORAS (CONFORME NBR
8094). O GRA1J DE CORROSAO NAO
DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (CONFORME
ISO 4628-3). * SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
ESCORIAS. * DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS F IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS
0S CANTOS AGUDOS. * BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS E LIVRES DE
REBARBAS, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, *
PISO DOS COMPARTIMENTOS COM
DOBRAS DUFLAS NA BORDA FRONTAL,
12 DOBRA - MINIMO 20MM. 2* DOBRA -
MINIMO 10MM. BORDAS LATERAIS E DE
FUNDO COM DOBRAS SIMPLES -
MINIMO 20MM. « PORTAS COM DOBRAS
DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 12
DOBRA - MINIMO 20MM. 2* DOBRA -
MINIMO 15MM. = AS JUNCOES DE
CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS
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COMPROMISSO COM 0 POVO

ESPECIFICACOES

MARCA

UNID.

QUANT

DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO
COM SOLDA. * FIXAR PORTAS POR MEIO
DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E
SOLDADAS. * REBATER A 180° A DOBRA
INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE
FIXAGAO DAS DOBRADICAS. « OS
REFORCOS DAS PORTAS DEVERAO SER
SOLDADOS A ELAS COM UM MINIMO
DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA CADA
PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE.
* O PISO INFERIOR DO ARMARIO BEM
COMO OS PES DE APOIO DEVERAO
RECEBER REFORCO ESTRUTURAL DE
FORMA A GARANTIR ESTABILIDADE E
RIGIDEZ DO CONJUNTO.

CAMINHA EMPILHAVEL PARA
CRIANCAS LEVE, LAVAVEL, MONTADA
ATRAVES DE ENCAIXE, SEM VELCRO E
PARAFUSOS. CARACTERISTICAS:
PERMITE EMFILHAMENTO, DUAS
CABECEIRAS INTEIRICAS INJETADAS EM
POLIPROPILENO VIRGEM (PP NAO
RECICLADO) TEXTURIZADO, CADA
CABECEIRA CONTENDO DOIS PES EM
SUAS EXTREMIDADES, CAVIDADE
SUPERIOR PARA EMPILHAMENTO DE
MAXIMO DE 35MM E MINIMO 15MM
DESSA FORMA EVITANDO O
APRISIONAMENTO DAS MAQOS OU PES
DAS CRIANCAS, FORMATO DOS PES NAS
EXTREMIDADES PARA MAIOR
ESTABILIDADE DA CAMA EVITANDO
TOMBAMENTOS E ACIDENTES, FUROS
PARA ESCOAR LIQUIDOS, NO CENTRO
DA CABECEIRA DEVE CONTER UM
PORTA MAMADEIRA DE DIAMETRO
MINIMO DE 65MM COM FUROS PARA
ESCOAR LIQUIDOS QUE PERMITAM
HIGIENIZACAO TOTAL COM AGUA,
PONTEIRAS DOS PES EM BORRACHA
ANTIDERRAPANTE SEMIESFERICA DE
NO MINIMO 5 MM MACICO, APLICADA
SOB PRESSAO E PROTEGIDA CONTRA
ARRANCAMENTO POR BORDA
PLASTICA, FIXACAO DO TECIDO NA
CABECEIRA ATRAVES DE 8 PINOS
PEQUENOS QUE SERVEM COMO GUIAS
E 5 PINOS GRANDES COM FUNCAO DE
SE ENCAIXAR A UMA TRAVESSA
FAZENDO UM SANDUICHE ONDE O
CONJUNTO E TRAVADO POR CINCO
TRAVAS ELASTICAS, TODOS OS ITENS

PROPRIA /
CEIC1375 TP

300

370,00

111.000,00
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ESPECIFICACOES

MARCA

UNID.

QUANT

INJETADOS EM PP, A CABECEIRA COM
BORDA DE 45MM E ESPESSURA DE 3 MM,
ESTRUTURA LATERAL FORMADA POR
DUAS BARRAS DE ALUMINIO DE LIGA
6063 COM ESFESSURA DE 1,59MM
RESISTENTE A CORROSAOQ, INCLUSIVE
POR TENSAO. UMIDADE E SALINIDADE,
A BARRA DE ALUMINIO DEVERA SE
ENCAIXAR NA CABECEIRA DE FORMA
QUE NAO SE SOLTE POR NO MINIMO 40
MM, TELA VAZADA EM TECIDO 100%
POLIESTER LAVAVEL, COM
TRATAMENTO, ANTIFUNGO,
ANTIBACTERIANO, ANTICHAMA,
ANTIOXIDANTE E ISENTO DE
FTALATOS. ACABAMENTO SOLDADO
POR TERMO FUSAO EM TODA
EXTENSAO UNIFORMEMENTE,
LARGURA MINIMA DA SOLDA 20MM.
DIMENSOES E TOLERANCIAS: ALTURA
MINIMA 110MM; LARGURA: 600MM +/-
15; COMPRIMENTO: 1375MM +/- 5.

CONJUNTO COLORIDO COMPOSTO DE
06 MESAS, 06 CADEIRAS E 1 MESA
CENTRAL / INFANTIL / PROINFANCIA
DESCRICAO MESA EM FORMATO
TRAPEZIO, PARA USO COLETIVO E/OU
INDIVIDUAL, POSSIBILITANDO A
FORMAGCAO DE GRUPOS DE ESTUDOS
COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS
E 1 MESA CENTRAL. CARACTERISTICAS
DAS MESAS MESA EM FORMATO
TRAPEZIO, FORMADO POR UMA MESA E
UMA CADEIRA, TAMPO DA MESA
CONFECCIONADO EM RESINA
TERMOPLASTICA ABS MEDINDO 610MM
X 290MM X 370MM COM 390MM DE
PROFUNDIDADE DOTADO DE
NERVURAS TRANSVERSAIS E
LONGITUDINAIS PARA REFORCO A
TRACAO NA PARTE INFERIOR. MEDIDAS
DO SUBTAMPQO: LADO MAIOR - 49CM X
LADO MENOR - 26CM X LATERAL -
28CM. ESTRUTURA COMPOSTA DE
ESTRUTURA COLUNAS VERTICAIS EM
TUBO OBLONGO 20 X 45 X 1,20MM,
SUPORTE DO TAMPO, SUBTAMPO E
TRAVESSA DAS COLUNAS EM TUBO 20 X
20 X 1,20MM CARACTERISTICAS DAS
CADEIRAS CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA
VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO

PROPRIA /
CJSIP6LV

UNID

160

2.550,00| 408.000,00
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ESPECIFICACOES MARCA |UNID.|QUANT| , V:

DE INJECAO TERMOPLASTICO. ASSENTO
COM MEDIDAS 325MM X 315MM,
ALTURA ASSENTO/CHAO 340MM
APROXIMADAMENTE. ENCOSTO COM
MEDIDAS 330MM X 160MM. ESTRUTURA
COMPOSTA DE ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO 7/8 X 1,20MM. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO 1M CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS
EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS. MESA DE CENTRO (1
UNIDADE) MESA CENTRAL COM
ESTRUTURA EM TUBO 7/8 X 1,20MM E
TAMPO CIRCULAR MEDINDO @ 0,525M
EM POLIPROPILENO. GARANTIA DE, NO
MINIMO, 60 VIESES A PARTIR DA DATA
DE ENTREGA DO MOBILIARIO, CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

VALOR TOTAL R$

5.759.700,00

Vicosa do Ceara (Ce), 18 de novembro de 2022.

Willia Maria Oliveira de Andra
Secretaria de Educacdo
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