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Moveis JB 
PROPOSTA DE PREÇO 	 FLM° 	-. 

O 	'1 

A 	 47 

Prefeitura Municipal de Viçosa do Ceara - CE 
Pregão: 07/202 2 

Data: 18/10/2022 

Horário: 10h 

DO OBJETO: \ presente licitação na modalidade PREGÃO na forma ELETRÔNICA ter/ como 

objeto o REGISTRO DE PREÇOS VISANDO FUTURA E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE MVEIS E 

CARTEIRAS ES:OLARES. / 

A proposta encontra-se em conformidade com as informações previstas no edital e seus anexos. 

1- IDENTIFICAÇÃO DO LICITANTE: 

- RAZÃO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA 

- CPF/CNPJ: 02.464.845/0001-63 

- ENDEREÇO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL - São José de Mipibu - RN CEP: 

59162-000 

- REPRESENTANTE LEGAL RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DO CONTRATO: JOSE ZITO 

BEZERRA FILHO, EMPRESARIO, CASADO, BRASILEIRO, NATURAL DE SÃO JOSE DO EGITO - PE, 

PORTADOR DO RG: 342.726 E CPF: 200.376.354.68, domiciliado no Cond. Residencial Bosque 

das Palineiras, Alameda dos Bosques, 680 CASA 30, Parque do Jiqui, Parnamirim - RN, 

- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 e moveisjbloja@yahoo.com.br  
- BANCO DO BRASIL, C/c n 2  14857-1 - Agência 4361-3 

ITEM DESCRIÇÃO Quant o. r 1~ 
MODELO 

PREÇO 
UNITARIO 

R$ 

PREÇO 
TOTAL 

ARMÁRIO DE MADEIRA BALCÃO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (H PROPRIA 1020,00 163.200,00 

X 1 P) COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA. TAMPO: EM MDP CINZA ARMARIO 

DE 	25 	MM 	DE 	ESPESSURA, 	REVESTIDO 	EM 	LAMINADO DE 

MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS 
MADEIRA
MDP 

FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM 

FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO 

MÍNIMO DE 2,5 MM. BCRDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO 

EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 

PELO SISTEMA HOT-MEI.T EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO A 

ESTRUTURA ATRAVÉS [E DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 COR 

CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, 

RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA 

UNIFORME 	DE 	ASPECTO 	FINAL 	FOSCO. 	BORDAS 	COM 

ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVÉS 

DE DISPOSITIVO DE FIX/ÇÃO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRA 

REMOVÍVEL: EM MDP CIF'IZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA 

EM LAMINADO MELAMÍ'JICO DE BAIXA PRESSÃO TEXTURIZADO 

EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE 

PVC DE 3M1V1 DE ESPES:URA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 

HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 

2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM 

DE ALTURA. QUANTIDADE: 01 UNIDADE. UNID 160 PORTAS: EM 

MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E 

PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO  

FINAL FOSCO. BORDAS CDM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO  
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EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO e, 
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADAS AS 
LATERAIS ATRAVÉS D 	04 DOBRADIÇAS PERMITINDO ABERTURA 
DAS PORTAS A ATÉ 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS, 

UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILÍNDRICA PARA ARMÁRIO 

DE MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA 

EM AÇO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLÁSTICO 
FIXADOS 	NA 	PARTE 	INTERNA 	ATRAVÉS 	DE 	PARAFUSOS 

AUTO ATARRAXANTES. COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE 

LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. 
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 

MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, 

EM TODO SEU PERÍMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS 

ATRAVÉS DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 CINZA. PÉS: EM TUBO 

DE AÇO 30X60X1,20M1v1 EM QUADRO, COM TRATAMENTO 

ANTICORROSIVO E AN1IFERRUGINOSO, PINTURA EPÓXI APLICADO 

PELO PROCESSO DE DL POSIÇÃO ELETROSTÁTICA COM SECAGEM 

EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS 

EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO ARMÁRIO ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PÉS-NIVELADORES 

SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE  

3/8 "XI"  

ARMÁRIO ALTO EM AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90X PROPR.IA 1.160,00 92.800,00 

2 0,451v1 (H X L P). ARMÁRIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA 80 UND 

DE AÇO, TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, DE AÇO 

PINTURA EPÓXI 	APLICADA 	PELO 	PROCESSO 	DE 	DEPOSIÇÃO 

ELETROSTÁTICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR 
CINZA. CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM 

CHAPA 	DE 	AÇO 	N 	24 	COM 	02 	PORTAS, 	TAMBÉM 

CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA DEVERÁ CONTER 
03 (TRÊS) DOBRADIÇAi INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA 

UNIVERSAL PARA MÓVEIS DE AÇO COM ROTAÇÃO DE 90 GRAUS 

COM 02 (DUAS) CHAVE5 CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS 

EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVÉS DE 

CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORÇO TIPO ÔMEGA 

PARA 	SUPORTAR 	CARGA 	DE 	50 	KG 	UNIFORMEMENTE 

DISTRIBUÍDOS, 	SENDO 	OPCIONAL 	A 	UTILIZAÇÃO 	DE 	MAIS 

PRATELEIRAS. 	TODOS 	OS 	COMPONENTES 	DEVERÃO 	SER 

SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E 

PROCESSO 	DE 	FABFICAÇÃO 	UTILIZADO 	NÃO 	DEVERÁ 

COMPROMETER 	A 	INTEGRIDADE 	FÍSICA 	DOS 	USUÁRIOS, 	A 

EXEMPLO DE PARTES C.CRTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE 

SOLDA OU CANTOS AGUDOS.  

ARMÁRIO BAIXO EM AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X PROPRIA 1.474,00 88.440,00 

0,451v1 (H X 1 X P). ARMÁRIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA 60 UND 
AB1P1O8 

DE AÇO, TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, DE AÇO 

PINTURA EPÓXI APLICADA PELO 	PROCESSO 	DE 	DEPOSIÇÃO 

ELETROSTÁTICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR 

CINZA, CORPO: LATERAI, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM 

CHAPA 	DE 	AÇO 	N 	24 	COM 	02 	PORTAS, 	TAMBÉM 

CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA DEVERÁ CONTER 
03 (TRÊS) DOBRADIÇAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA 

UNIVERSAL PARA MÓVEIS DE AÇO COM ROTAÇÃO DE 90 GRAUS 

COM 02 (DUAS) CHAVES CADA, EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS 
EM CHAPA 24 REGULÁVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVÉS DE 

CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORÇO TIPO ÔMEGA  
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PARA 	SUPORTAR 	CARGA 	DE 	50 	KG 	UNIFORMEMENTE 
DISTRIBUÍDOS, 	SENLJO 	OPCIONAL 	A 	UTILIZAÇÃO 	DE 	MAIS 
PRATELEIRAS. 	TODCS 	OS 	COMPONENTES 	DEVERÃO 	SER 
SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E 
PROCESSO 	DE 	FA8RICAÇÃO 	UTILIZADO 	NÃO 	DEVERÁ 
COMPROMETERA 	INTEGRIDADE 	FÍSICA 	DOS 	USUÁRIOS, 	A 
EXEMPLO 	DE 	PARTES 	CORTANTES, 	REBARBAS, 	_RESPINGOS  

DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.  

77 
í 

\, 

ARMÁRIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X PROPRIA 1099,00 109.900,00 

0,45M (H X L X P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS. TAMPO: EM 100 

MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO  DE 

MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS  NDp 
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM 

FITA DE PVC DE 3 MW DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO 

MÍNIMO DE 2,5 MM. BDRDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO 
EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 

PELO SISTEMA HOTMELT EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO A 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO V836 COR 
CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, 

RESISTENTE A RISCOS E. PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA 

UNIFORME 	DE 	ASPECTO 	FINAL 	FOSCO. 	BORDAS 	COM 
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVÉS 

DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRAS: 

DUAS 	PRATELEIRAS 	REMOVÍVEIS 	(UMA 	SUPERIOR 	E 	UMA 

INFERIOR) APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM 

DE ALTURA E UMA FIXA UNID 100 (SERVINDO COMO SUBTAMPO 

DAS PORTAS) EM MCP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, 

REVESTIDA EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO 

TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO 

EM FITA DE PVC DE 3MW DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO 

MÍNIMO DE 2,5MM. QUANTIDADE: 03 UNIDADES. PORTAS: EM 

MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E 

PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 

FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO 

EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADAS AS 

LATERAIS ATRAVÉS DE 06 DOBRADIÇAS PERMITINDO ABERTURA 

DAS PORTAS A ATÉ 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. 

UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILÍNDRICA PARA ARMÁRIO 

DE MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA 
EM AÇO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLÁSTICO 

FIXADOS NA PARTE INTERNA DA MESMA ATRAVÉS DE PARAFUSOS 

AUTO-ATARRAXANTES. COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 MM 

DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 

COM ACABAMENTO EM :ITA  DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA COLADA A CUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVÉS 

DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 CINZA. PÉS: EM TUBO DE AÇO 

30X60X1,201VIM 	EM 	QUADRO, 	COM 	TRATAMENTO 

ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPÓXI APLICADA 

PELO PROCESSO DE DEPCSIÇÃO ELETROSTÁTICA COM SECAGEM 

EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS  
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EXTREMIDADES, FIXADAS AO FUNDO DO ARMÁRIO ATRAVÉS DE 

PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PÉS-NIVELADORES 

SEXTAVADOS EM PV: NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE
3/8"XI° 

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS $80,00 
_ 

88.000,00 

GAVETAS. MESA RETA, ESTRUTURA EM AÇO, COMPOSTA POR: 100 UND MESAS
DE 

TAMPO CONSTITUÍDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, 

REVESTIDO EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZADO 	EM 	AMBAS 	AS 	FACES, 	BORDA 	FRONTAL 	E 
POSTERIOR COM ACA3AMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 

TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS 

TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 

TODO SEU 	PERÍMETRO. 	DOTADOS COM 02 PASSA CABOS 

DIÂMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO 

IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM 
DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 

COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 

COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA, COLADA ,A  QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA 

PASSAGEM DE FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS 

VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, 

LÓGICO E TELEFÔNICO, EM CHAPA DE AÇO#20 DE ESPESSURA, 

FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL ATRAVÉS DE 05 PARAFUSOS 

AUTO ATARRACHANTE5, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL 

FRONTAL FIXADO Às ES1RUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVÉS DE 

PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA! ALLEN E PORCA CILÍNDRICA 

1v16. ESTRUTURA: FOR'vlADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM 

CHAPA DE AÇO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM 

RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO 

627 X 220 X 40MM (H X L C) COM CALHAS REMOVÍVEIS ATRAVÉS 

DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS UNID 100 

INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE AÇO$t14, 

MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X 1 H), EM FORMATO 

TRAPEZOIDAL COM SUPCRTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS 

NIVELADORAS, COM FIXAÇÃO ATRAVÉS DE REBITES REPUXO COM 

ROSCA MB. A COLUNA VERTICAL DEVERÁ RECEBER NA PARTE 

INTERNA TRÊS REFORÇOS EM CHAPA DE AÇO DE '1X1/4, PARA 

FIXAÇÃO DA CALHA DE FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A 

PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERÁ EM TUBO DE AÇO 

40X2OMM CHAPA *18. 	ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA 

ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 

RASGOS PARA PASSAGEV DE FIAÇÃO. OS DIVISORES DE CABO SÃO 

DE CHAPA DE AÇO 4t13. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 

APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 

MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 

TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 	EPÓXI/POLIÉSTER, 	NA 	COR 	PRETA, 

ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 

ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO: COM 

DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUÍDO DE MDP CINZA DE 181VIM 

DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA 

PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE 

PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 

HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM  

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA 
BR 101, Km 127- 3ão José de Mipibu-RN 1 CEP: 59162-000 E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br  

CNPJ; 02.464.845/0001-63 1 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 k.(84)3273.2724 www.moveisjb.com.br  \' 
$1  



Moveis JB 

TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM 

FECHAMENTO SIMULTÂNEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS 

CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM AÇO *22  NO MINIMO, 
COM TRATAMENTO CE FOSFATIZAÇÃO POR IMERSÃO E PINTURA 
EPÓXI PELO SISTEMA ELETROSTÁTICO, COM POLIMERIZAÇÃO EM 

ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE 
ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO 
COM FORMA CÔNCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE 
COMPRIMENTO.  

o7 
1 

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M PROPRIA 1.1 0,00 69.600,00 

6 COM 	DUAS 	GAVETAS. 	MESA RETA, 	ESTRUTURA EM 	AÇO, 60 UNU 
DE 

COMPOSTA POR: TAMPO INTEIRIÇO EM FORMATO DE "1, TIPO TRAEALHO 

ESTAÇÃO DE TRABALHD, CONSTITUÍDO EM MDP CINZA DE 25 MM 
L 

DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA 

PRESSÃO TEXTURIZAD() EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E 
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 

TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS 

TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE 

ESPESSURA, COLADA \ QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 
TODO SEU PERÍMETRO. DOTADOS COM 02 	PASSA CABOS 

DIÂMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO 
IMPACTO. PAINÉIS FRONTAIS: EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM 

DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 

COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 

COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 
ESPESSURA, COLADA P QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA 

PASSAGEM DE FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS 

VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, 

LÓGICO E TELEFÔNICO, EM CHAPA DE AÇO # 20 DE ESPESSURA, 

FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL ATRAVÉS DE OS PARAFUSOS 
AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL 

FRONTAL FIXADO Às ES1 RUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVÉS DE 

PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA! ALLEN E PORCA CILÍNDRICA 

M6. ESTRUTURA: FORMADA COM COLUNA CENTRAL EM TUBO 

METALON 40 X 40 X 1,50M1V1 E PÉS LATERAIS FORMADOS 

ATRAVÉS DE 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE AÇO#18 

VIRADAS NO FORMATC SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM 

- NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 

40MM (H X LX C) COM 	CALHAS REMOVÍVEIS ATRAVÉS DE 

ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE 

INFERIOR ESTAMPADA Elvi CHAPA DE AÇO#14, MEDINDO 600 X 60 

X 30MM (C X L H), EM :ORMATO  TRAPEZOIDAL COM SUPORTES 
SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAÇÃO 

ATRAVÉS DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA 

VERTICAL DEVERÁ RECEBER NA PARTE INTERNA TRÊS REFORÇOS 

EM CHAPA DE AÇO DE "1X1/4, PARA FIXAÇÃO DA CALHA DE 

FIAÇÃO COM ROSCA Mb NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA 
ESTRUTURA SERÁ EM TUBO DE AÇO 40X2OMM CHAPA #18. ENTRE 

AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS 

DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE 

FIAÇÃO. OS DIVISORES DE CABO SÃO DE CHAPA DE AÇO #18. NAS 

PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI- 

FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 

CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 

DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ 
1 - 
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POLIÉSTER, 	NA 	COR 	PRETA, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 

MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO 

CONSTITUÍDO DE MDP CINZA DE 181VIM DE ESPESSURA, 

REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSÃO 

TEXTURIZADO EM AIVBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 
11VIM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-

MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM 

FECHAMENTO SIMULTÂNEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS 

CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM AÇO #22 NO MÍNIMO, 

COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAÇÃO POR IMERSÃO E PINTURA 

EPÓXI PELO SISTEMA ELETROSTÁTICO, COM POLIMERIZAÇÃO EM 

ESTUFA. FRENTE DAS 3AVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE 

ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO 

COM FORMA CÔNCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE 
COMPRIMENTO.  

I / 
Z. 

CADEIRA 	GIRATÓRIA 	DIRETOR 	COM 	BRAÇO 	T 	REGULÁVEL. PROPRIA 1.014,00 101.400,00 

' ENCOSTO DE ESPALDAR MÉDIO COM CONCHA INTERNA E CAPA 100 UND 

EM PP INJETADO, DIMENSÕES 460 MM (ALTURA) X 430 MM 2 

(LARGURA). 	MECANISMO 	DE 	DUAS 	ALAVANCAS 	COM 

MOVIMENTO 	DE 	INCLINAÇÃO/CONTATO 	PERMANENTE 	DO 
ENCOSTO. REFORÇO METÁLICO ESTRUTURAL PARA O ENCOSTO, 

ESTAMPADO EM CHAPA DE AÇO SAE 1020, ESTRUTURA DE UNIÃO 

DO ENCOSTO COM ASSINTO COM REGULAGEM DE ALTURA POR 

CATRACA QUE PERMITE A REGULAGEM DA ALTURA DO ENCOSTO 
EM 7 POSIÇÕES PRÉ-DEFINIDAS COM CURSO TOTAL DE 90 MM, 

EM LÂMINA DE AÇO SAE 1020, E AMBOS COM ACABAMENTO EM 

PINTURA EPÓXI PÓ NP COR PRETA. ESTRUTURA INTERNA DO 

ASSENTO EM MADEIRA COMPENSADA, COM CAPA EM PP 

INJETADO, DIMENSÕES DO ASSENTO 460 MM (PROFUNDIDADE) X 

470 MM (LARGURA). ESPUMAS DO ASSENTOS E ENCOSTOS 
INJETADAS EM POLIURETANO FLEXÍVEL DE ALTA DENSIDADE E 

ALTA RESILIÊNCIA REVESTIMENTO EM TECIDO. COLUNA A GÁS, 

EM CONFORMIDADE Difi 4550, COM CURSO DE 120 MM PARA 

AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, COM TELESCÓPIO PARA 
PROTEÇÃO E ACABAME\ITO. BASE EM NYLON COM FIBRA DE 

VIDRO E DIÂMETRO DE €30 MM. RODÍZIO EM NYLON COM PISTA 

EM PU. PARTES METÁLICAS COM PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ 

NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO 
QUE ASSEGURE RESISTENCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE 

NÉVOA SALINA DE NO MÍ'IIMO 300 HORAS. APOIA BRAÇOS EM 'T 

COM ALTURA REGULÁVEL, ESTRUTURADOS EM CHAPA DE AÇO, 

COM CARENAGEM EM POLIPROPJLENO. FIXAÇÃO DO BRAÇO À 
CADEIRA POR MEIO DE Pt RAFUSOS MÉTRICOS.  

CADEIRA FIXA 04 PÉS SECRETÁRIA. COM  ESTRUTURA EM AÇO PROPRIA 239,00 71700,00 

8 TUBULAR DIÂMETRO 713" POR 1,20MM DE ESPESSURA COM 300 u 
CSIATA22 

PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA COR PRETA E TRATAMENTO 

ANTICORROSIVO NANOCE RAM ICO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 

HORAS NA COR PRETA. CONTENDO PONTEIRAS DE POLIETJLENO 

DE BAIXA DENSIDADE NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS. ASSENTO 
EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X 

401VIM (LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 100% 
POLIPROPILENO NA COR fZUL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT 

COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM PERFIL FRANCÊS PVC DE 

13,51VIM COR PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA 1 
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DENSIDADE MEDINDO 360 X 285 X 301VIM (LARG. X ALT. X ESPES.) 

REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E  
CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM VINIL PRETO, BORDAS EM ir 
PERFIL FRANCÊS Pv(: DE 	13,5MM 	COR PRETO. 	ASSENTO E 
ENCOSTO UNIDOS ATRAVÉS DE TUBO OBLONGO 16X30X2,01VIM 
COM 	PINTURA 	ELEROSTÁTICA 	A 	PÓ 	NA 	COR 	PRETA 	E 
TRATAMENTO ANTICC RROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 

MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, COBERTO POR SANFONA EM 

PVC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PVC PARA FIXAÇÃO oo 
ENCOSTO. 

CADEIRA GIRATORIA SECRETÁRIA. COM  BASE EM TUBO 25 X 25 X PROPRIA 590,00 118.000,00 

1,201VIM COM 05 HASTES EQUIDISTANTES MEDINDO 2251v1M 200 UNb 
cIATAG2 

CADA, CONTENDO ESTAMPA QUE PERMITE A FIXAÇÃO DOS 

RODÍZIOS DIRETAMENTE NO TUBO, PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ 

NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO 
QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE 

NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, 

RODÍZIOS DE DUPLO GIRO EM NYLON, E CAPA PROTETORA EM 

POLIPROPILENO. REGULAGEM DE ALTURA A GÁS. ASSENTO EM 

ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X 

401v11V1 (LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 100% 
POLIPROPILENO NA COR AZUL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT 

COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM PERFIL FRANCÊS PVC DE 
13,51VIM COR PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA 

DENSIDADE MEDINDO 330 X 285 X 301VIM (LARG. X ALT. X ESPES.) 

REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E 
CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM VINIL PRETO, BORDAS EM 

PERFIL FRANCÊS PVC DE 13,5M1VI COR PRETO. ASSENTO E 

ENCOSTO UNIDOS ATRA/ÉS DE TUBO OBLONGO 16X30X2,01VIM 

COM 	PINTURA 	ELETROSTÁTICA A 	PÓ 	NA 	COR 	PRETA 	E 

TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, COBERTO POR SANFONA EM 

PVC COR PRETA CONTEf DO CANECA EM PVC PARA FIXAÇÃO DO 

ENCOSTO.  

ESTANTE METÁLICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94)( PROPEUA 617,00 123.400,00 

10 0,401v1. 	1' 	COLUNAS: 	EM 	AÇO SAE 	1010/1020, 	MEDINDO 200 _ ZA019806 

04X04CM, 	CHAPA 	COM 	ESPESSURA 	DE 	1,50M1v1 	COM REK 

TRATAMENTO ANTICORFOSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA 

EPÓXI APLICADA PELO PFOCESSO DE DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA 

COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA, 
CONTENDO FURAÇÃO EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR 

REGULAGEM DE ALTURA [)AS PRATELEIRAS. PRATELEIRAS: EM AÇO 
SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60M1V1 COM 

TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, REFORÇO 

TIPO ÔMEGA PARA SUPOFTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE 

DISTRIBUÍDOS, PINTURA EPÓXI APLICADA PELO PROCESSO DE 

DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTCA COM SECAGEM EM ESTUFA A 

200GRAUS, NA COR CINZA  

CADEIRA LONGARINA COM 04 LUGARES COM ASSENTO E PROPRLA 980,00 58.800,00 

' ENCOSTO EM P0 LI PROPLEN O. ESTRUTURA FIXA EM TUBOS DE 60 UND 
LONGI.EIN 

AÇO CARBONO, SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO 

30X16 	MM 	EM 	CHAPA 	#16 	(1,50 	MM) 	COM 	PINTURA 

ELETROSTÁTICA 	A 	PÓ 	NA 	COR 	PRETA 	E 	TRATAMENTO 

ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À  

CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300  
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HORAS, 	OS 	ENCOSTOS 	DEVERÃO 	POSSUIR 	RESPIRADORES 

QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (OITO) POR FILEIRA, E  
POSSUINDO 04 (QUARO) FILEIRAS. MOLDADOS EM CONTORNO 

VERTEBRAL COM ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM 

PINO TAMPÃO NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO. OS 

ASSENTOS DEVERÃO POSSUIR RESPIRADORES QUADRADOS NA 
QUANTIDADE 14 (QUATORZE). MOLDADO COM CONTORNOS 

ERGONÔMICOS, FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVÉS DE PELO 

MENOS 04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA CABEÇA CHATA, 
PERMITINDO GRANDE RESISTÊNCIA QUANTO A QUALQUER TIPO 

DE ESFORÇO NÃO CONVENCIONAL. MEDIDAS MÍNIMAS: ENCOSTO: 

LARGURA 470 MM, ALVURA 265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA 

CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; - ASSENTO: LARGURA 470 
MM E 450 MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM.  

CADEIRA LONGARINA COM 05 LUGARES COM ASSENTO E PROPRIA 1.269,00 76.140,00 

12 ENCOSTO EM POLIPRCPILENO. ESTRUTURA FIXA EM TUBOS DE 60 UND 

AÇO CARBONO, SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO A PRYME  

30X16 	MM 	EM 	CHAPA 	4*16 	(1,50 	MM) 	COM 	PINTURA 
813 

ELETROSTÁTICA 	A 	Pá 	NA 	COR 	PRETA 	E 	TRATAMENTO 

ANTICORROSIVO NANO:ERÂMICO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 

CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 

HORAS. 	OS 	ENCOSTOS 	DEVERÃO 	POSSUIR 	RESPIRADORES 
QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (OITO) POR FILEIRA, E 

POSSUINDO 04 (QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM CONTORNO 

VERTEBRAL COM ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM 

PINO TAMPÃO NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO. OS 
ASSENTOS DEVERÃO POSSUIR RESPIRADORES QUADRADOS NA 

QUANTIDADE 14 (QUATORZE). MOLDADO COM CONTORNOS 

ERGONÔMICOS, FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVÉS DE PELO 

MENOS 04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA CABEÇA CHATA, 

PERMITINDO GRANDE RESISTÊNCIA QUANTO A QUALQUER TIPO 

DE ESFORÇO NÃO CONVENCIONAL. MEDIDAS MÍNIMAS: ENCOSTO: 

LARGURA 470 MM, ALTURA 265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA 

CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; - ASSENTO: LARGURA 470 

MM E 450 MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM  

MESA DE REUNIÃO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,751V1 COM PROPRIA 635,00 38.100,00 

13 TAMPO EM AGLOMERADO DE 25M1V1 DE ESPESSURA, MEDINDO 60 UND / MESAS 

1,201v1 DE DIÂMETRO, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM REUNIM 

LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO NA COR CINZA, 
REDONDA 

BORDAS RETAS ENCABEÇADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA 

MESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,OMM. ALTURA DO 

TAMPO EM RELAÇÃO AO SOLO DE 75CM, ESTRUTURA METÁLICA 
EM 	AÇO 	COM 	TRATAMENTO 	ANTI-CORROSIVO 	E 	ANTI- 

FERRUGINOSO, 	PINTURA EPÓXI 	NA COR 	CINZA, SENDO 04 

TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DE AÇO 25X25X1,201VIM 
CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, 

CONTENDO CHAPAS DE AÇO DE 1,50M1V1 DE ESPESSURA EM 

FORMATO DELTA SOLDADAS AO TUBO CENTRAL COMO FORMA DE 

REFORÇAR A SUSTENTAÇÃ) DO TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES 
EM TUBO DE AÇO 30 X 50 X 1,5OMM, CONTENDO PONTEIRAS EM 

POLIPROPILENO NAS EXTFEMIDADES NA COR PRETA E SAPATAS 

NIVELADORAS SEXTAVADIS DE POLIPROPI LENO, SUSTENTAÇÃO 
VERTICAL ATRAVÉS DE TUBO CENTRAL EM AÇO REDONDO DE 

3"X1,2OMM. FIXAÇÃO DA ESTRUTURA AO TAMPO ATRAVÉS DE 

PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.  
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MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM PROPP.IA 719,00 11.900,00 
14 SUPORTE TECLADO. MESA RETA, ESTRUTURA EM AÇO, COMPOSTA '°° UND / MESAS 

POR: TAMPO: CONSTItUÍDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE TRABALHO 

ESPESSURA, REVESTIDC1 EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA 

PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E oh AA 
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE  

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM  
TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS  
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE F 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM  
TODO SEU 	PERÍMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS 

DIÂMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO 

IMPACTO. PAINEL FRONTAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 15 MM 

DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 

COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 

COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA 

PASSAGEM DE FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS 

VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, 

LÓGICO E TELEFÔNICO, EM CHAPA DE AÇO fl 20 DE ESPESSURA, 

FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL ATRAVÉS DE 05 PARAFUSOS 

AUTO ATARRACL-IANTE, 4,5 X 161VIM PARA MADEIRA. PAINEL 

FRONTAL FIXADO ÀS ESTFUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVÉS DE 

PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA! ALLEN E PORCA CILÍNDRICA 

1v16. ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM 

CHAPA DE AÇO#18 14 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO 

COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA UNID 100 DAS 

COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 401vlM (H X L C) COM CALHAS 

REMOVÍVEIS ATRAVÉS D 	ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 

PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE 

AÇO3fl4, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L H), EM FORMATO 

TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS 

NIVELADORAS, COM FIXAÇÃO ATRAVÉS DE REBITES REPUXO COM 

ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL. DEVERÁ RECEBER NA PARTE 

INTERNA TRÊS REFORÇOS EM CHAPA DE AÇO DE '1X1/4, PARA 

FIXAÇÃO DA CALHA DE FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A 

PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERÁ EM TUBO DE AÇO 

40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA 

ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 

RASGOS PARA PASSAGEM DE FIAÇÃO. OS DIVISORES DE CABO SÃO 

DE CHAPA DE AÇO #18 	NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 

APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 

MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 

TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI/POLI 	ÉSTER, 	NA COR PRETA, 

ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLI MERIZADA 	EM 	ESTUFA, 

ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS. 	SUPORTE TECLADO 

RETRÁTIL 	CONSTITUÍDO 	DE 	MDP 	CINZA 	DE 	iSMivi 	DE 

ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA 

PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE 

PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 

HOT-MELT, RESISTENTE A FISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 

TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 

0,50M. 

CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA COM TAMPO ( 1,33M A ROPA i 	3.188,00 

' 1,59M) INJETADO EM TERAOPLÁSTICO À BASE DE ABS COM 8 120 CJ 
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CADEIRAS. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 40008c J) 
1,591VI. MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO 

, 

INJETADO EM TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS NATURAL, COM 
PIGMENTAÇÃO, SUPERFÍCIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO 

RETANGULAR NA COR VERMELHA, FORMADO POR 3 MÓDULOS 

QUE SE FIXAM À ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 

ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 
ENCAIXES CENTRAIS 	FOR 	MÓDULOS E 4 PARAFUSOS POR 
MÓDULO. 	APÓS 	MONTADA 	A 	MESA 	MEDE, 	1' 
APROXIMADAMENTE, 1330X8101VIM E TEM 6401VIM DE ALTURA, 

COM VARIAÇÃO DAS MEDIDAS EM ATÉ 5%. A ESTRUTURA DEVE 

SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AÇO 

DE SEÇÃO 20X40M1V1 COM 1,21VIM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS 

E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE 

AÇO DIÂMETRO APROXIMADO DE 1.1/2"XO,9Mlvl DE PAREDE E 

ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA  EXTREMIDADE 

INFERIOR DE CADA PÉ EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE 
ALTURA 	PARA 	NIVELAMENTO 	DA 	MESA, 	FABRICADA 	EM 
POLIPROPILENO. TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE COMPÕE A 

MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM 
TINTA EPÓXI. CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM 

POLIPROPILENO 	COPOL!MERO VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 

MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. DIMENSÕES, DESIGN E 

ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CJA-0413 

FDE-FNDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER 

GRAVADOS 	O 	SÍMBOLD 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 

APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER 	NSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 	161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, NO ENCOSTO 

DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM 

IMPRESSÃO TAMPOGRAF ICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 

COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS DE MODO QUE, 

APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAÇÃO 

PERMANENTE, NÃO SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 

ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPFIA LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA 

PREFEITURA DO CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 

NA FONTE MUSEO, COM ÂRGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO 

PREFEITURA DO' NA LINHA SUPERIOR E "CRATO" NA LINHA 

INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, DI4METRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 

(1,91VIM). FIXAÇÃO 	DO 	ASSENTO E 	ENCOSTO 	INJETADOS À 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO", DIÂMETRO DE 

4,81VIM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM 

POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 

MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E 

ACABAMENTO CONFORME. PROJETO DA CADEIRA DO CJA-0413 

FDE-FNDE. NOS MOLDES CAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 

GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 

APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA  
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FABRICANTE 	DO COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES MOLDES 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6M1V1 DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS.3: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMEONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 

APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. COMAPRESENTAÇÃO DE CATÁLOGO. PELO 

FATO DE OS PADRÕES JIMENSIONAIS ESTAREM RELACIONADOS 
Às ESTATURAS DOS INCIVÍDUOS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 

14006:2008 NÃO SEJA APLICÁVEL AO MOBILIÁRIO PARA 

REFEITÓRIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO REFERÊNCIA PARAA 

ELABORAÇÃO DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS CADEIRAS PARA 
REFEITÓRIOS ESCOLARES.  

fr 
1 

CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA COM TAMPO (1,5914 A PROPIUA 3.819,00 458.280,00 

16 1,88M) INJETADO EM TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS COM 8 120 cJ 
CJNEPA18 

CADEIRAS. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 40008C 

1,98M. MESA COMPOSA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO 

INJETADO EM TERMOPLíSTICO À BASE DE ABS NATURAL, COM 

PIGMENTAÇÃO, SUPERFÍCIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO 
RETANGULAR NA COR AZUL BIC, FORMADO POR 3 MÓDULOS QUE 

SE FIXAM À ESTRUTUR\ POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 

ENCAIXES NAS LATERAL; DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 

ENCAIXES CENTRAIS 	POR 	MÓDULOS 	E 4 	PARAFUSOS POR 

MÓDULO. APÓS MONTADA A MESA MEDE, APROXIMADAMENTE, 

1830X8101VIM E TEM 76CI1VIM DE ALTURA, COM VARIAÇÃO DAS 

MEDIDAS EM ATÉ 5%. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM 

QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AÇO DE SEÇÃO 20X40M1V1 
COM 1,21VIM, COMPOSTD POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS 

PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE AÇO DIÂMETRO 

APROXIMADO DE 1.1/2"XO,9M1V1 DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM 

O USO DE PARAFUSOS. NAEXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PÉ 

EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA 
NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS 

AS 	PEÇAS 	METÁLICAS 	QUE 	COMPÕE 	A 	MESA 	RECEBEM 

TRATAMENTO ANTICORRDSIVO E PINTURA EM TINTA EPÓXI. 

CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO 

' COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS 

NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM 

SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 

APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE 	DO COMPONENTE INJETADO. 	NESSES MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, NO ENCOSTO 

DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM 
IMPRESSÃO TAMP0GRÁFI(:A, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 

COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO 

INJETADO) DE MODO QUE, APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS 

IMPRESSÕES TENHAM 	FIXAÇÃO 	PERMANENTE, 	NÃO SEJAM 
LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE 

SEREM RISCADAS COM 	AS UNHAS. OBS. 1: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA  
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PRÓPRIA LOGOMARCA. 31352: O NOME DA PREFEITURA DO CRATO J. 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO NA FONTE MUSEO,  

COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO "PREFEITURA DO" NA  
LINHA SUPERIOR E 'CRTO" NA LINHA INFERIOR. ESTRUTURA EM 

TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA 

DIÂMETRO flE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO 

ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE 

REBITES DE "REPUXO', DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 

12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, 

FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. 

DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA 

CADEIRA DO CJA-0613 FDE-FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E 

SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 

RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA 

EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 

MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 

COM MIOLO GIRATÓRIC DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO 

INSERT), INDICANDO MÊS E ANO [)E FABRICAÇÃO. OBS, 3: O 
NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS 

DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE 

ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 

SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. COMAPRESENTAÇÃO DE 
CATÁLOGO. PELO FATO DE OS PADRÕES DIMENSIONAIS ESTAREM 

RELACIONADOS Às ESTATURAS DOS INDIVÍDUOS, EMBORA A 

NORMA ABNT NBR 	14006:2008 NÃO SEJA APLICÁVEL AO 

MOBILIÁRIO PARA REFEITÓRIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO 

REFERÊNCIA PARA A ELABORAÇÃO DOS PROJETOS DAS MESAS E 

DAS CADEIRAS PARA REFEITÓRIOS ESCOLARES  

CONJUNTO flO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0113, PADRÃO FNDE PROMA 489,00 293.400,00 

17 MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), 600 CJ 
OIB 

VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR TE/FNDE 

LARANJA, DOTADO DE PCRCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO 

COM ROSCA MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA 

ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM 

FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAÇÃO DE 

LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM DE 

ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER 

REFERÊNCIAS), NA FACE :UPERIOR DO TAMPO, COLADO COM 

ADESIVO 	BICOMPONENT'E. 	DIMENSÕES 	ACABADAS 	608MM 

(LARGURA) X 4661V1M (PROFUNDIDADE) X 221VIM (ALTURA), 
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ 3M1V1 PARA LARGURA E 

PROFUNDIDADE 	E -1-1- 1M1V1 	PARA ALTURA. 	DIMENSÕES, 

DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO 

TAMPO E DA TRAVESSA E;TRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O 

SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO 

"MODELO FDE-FNDE", E O 'JOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR 

EXTENSO) 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 1bMM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA  
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PRÓPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES 
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 
SECÇÃO OBLONGA DE 291VIM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); 
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM 
FORMATO DE "C", COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 
31,75MM (1114'% EM CHAPA 16 (1,SMM); PÉS CONFECCIONADOS 
EM TUBO DE AÇO CAR3ONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 
SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 381VIM (11/2"), EM CHAPA 16 
(1,5MM). FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 
PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6 
(DIÂMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO- 
CÔNICOS DO PRÓPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA 
M6 (DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM 	(COM 
TOLERÂNCIA DE 1- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. 
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 
DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 
12M PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
LARANJA, 	FIXADAS 	À 	ESTRUTURA 	ATRAVÉS 	DE 	ENCAIXE, 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO, NOS 
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O 
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO 
"MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE SOU 
6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 
FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES NOS PROJETOS). OBS. 1: O 
NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS 
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 
SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTÁTICA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / 
POLIÉSTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E 
BRILHANTE, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR 

'- CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POUPROPILENO 
COPOLÍMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS 
NA 	COR 	LARANJA. 	DIMENSÕES, 	DESIGN 	E 	ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO 
DEVE 	SER 	GRAVADO 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO; DATADOR CE LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE 
FABRICAÇÃO; 	A 	IDENTIFICAÇÃO 	"MODELO 	FDE-FNDE" 
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE DO COMPO"JENTE INJETADO. AINDA, NO ENCOSTO 
DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO GRATO EM 
IMPRESSÃO TAMPOGRÁFICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS DE MODO QUE, 
APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAÇÃO 
PERMANENTE, NÃO SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 
ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS i3E SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. 
OB51: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO  

- 
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OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 0B52: O NOME DA 	
•Ç) 

PREFEITURA DO GRATODEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO  
NA FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO 
"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR E "CRATO" NA LINHA 
INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 
(1,91VIM). FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS )E REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 
4,81VIM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS, EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS 
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE ENCAIXE E. PINO EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS 
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-
FNDE" (CONFORME IN)ICAÇÃO NO PROJETO), E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. OBS2: O 
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS 
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 
SALINA DE NO MÍNIMC 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS 
METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, 
ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. 
RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 0,93M A 1,16M. _  

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03B, PADRÃO FNDE 	 7IA 	549,00 	439.200,00 

' 	.MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLÁSTICO INJETADO COM 800 	CJ 

APLICAÇÃO DE LAMINADO MELAMÍNICO NA FACE SUPERIOR, 
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLÁSTICO 
TÉCNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO, 
CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLÁSTICO INJETADO.. CADEIRA 
INDIVIDUAL EMpILHÁvI:L COM ASSENTO E ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATÔMICO 
MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO. 
CONSTITUINTES - MESA • TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA 
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 

'- INJETADO NA COR AMARELA (VER REFERÊNCIAS), DOTADO DE 
PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM CONI 800 ROSCA 
MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM 
NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, 
INJETADA NA COR PRETA. APLICAÇÃO DE LAMINADO 
MEL.AMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM DE ESPESSURA, 
ACABAMENTO TEXTrURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), 
NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO 
BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 6081VIM (LARGURA) X 
466M1V1 (PROFUNDIDADE) X 22M1V1 (ALTURA), ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIA DE ATÉ -4-/-  3M1v1 PARA LARGURA E 
PROFUNDIDADE E /- 1MM PARA ALTURA. DESIGN, 
DETALHAMENTO E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFOME PROJETO. NOS 
MOLDES DO TAMPO E CA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER 
GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICACÃO "MODELO FDE-FNDE" (A SER INDICADO NO  
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PROJETO), 	E 	O 	NOME 	DA 	EMPRESA 	FABRICANTE 	DO  
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 1 >' 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 
161VIM DE DIÂMETRO ITIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 
FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES NOS PROJETOS). OBS. 1: O 
NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 
OBRIGATORIAMENTE (RAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. • ESTRUTURA COMPOSTA 
DE: 	- 	MONTANTES 	VERTICAIS 	E TRAVESSA 	LONGITUDINAL 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM 
CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM 
TUBO DE AÇO CARBOIO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 
CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,7SMM (11/4'% EM CHAPA 16 (1,5MM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM 
(11/2"), 	EM 	CHAPA 	16 	(1,5MM). 	• 	PORTA-LIVROS 	EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA- -PRIMA 
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, 
INJETADO 	NA 	COR 	CINZA 	(VER 	REFERÊNCIAS). 	AS 
CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E 
DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO 
PRODUTO 	PRODUZIDC 	COM 	MATÉRIA-PRIMA 	RECICLADA, 
ADMmND0-SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE A CRITÉRIO DA 
EQUIPE TÉCNICA DA FDE. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA- -LIVROS DEVE SER 
GRAVADO 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 	DO 	t/ODELO, 	E 	O 	NOME 	DA 	EMPRESA 
FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSE 	MOLDE 
TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO 
GIRATÓRIO DE 16MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÃO NO 
PROJETO). OBS. 1:0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 
DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 
ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA.. 
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: -06 PORCAS 
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 
6MM), 	COINJETADAS 	EM 	CASTELOS TRONCO-CÔNICOS DO 
PRÓPRIO 	TAMPO; 	-06 	PARAFUSOS 	ROSCA 	MÉTRICA 	M6 
(DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47M1v1 (COM TOLERÂNCIA 
DE '-1- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.. FIXAÇÃO DO 
PORTA-LIVROS À TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 
DE 	REPUXO", DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO 10MM.. 
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 
DE REBITES DE"REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 
12MM.. PONTEIRAS E SAPATAS EM POUPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
AMARELA (VER REFERÊNCIAS), FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS 
DE ENCAIXE. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME 
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER 
GRAVADO 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 	DO 	MODELO, 	E 	O 	NOME 	DA 	EMPRESA 
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES  
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TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM .1 
MIOLO GIRATÓRIO DE SOU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E AND DE FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES 
NOS 	PROJETOS). 	OBS. 	2:0 	NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA 
LOGOMARCA. • NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO 

TRATAMENTO ANTIFEFRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 

CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 
HORAS. • PINTURA DO; ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ 

HÍBRIDA 	EPÓXI 	/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 
POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 	ESPESSURA 	MÍNIMA 	DE 	40 

MICROMETROS 	NA 	COR 	CINZA 	(VER 	REFERÊNCIAS). 
CONSTITUINTES 	- 	CADEIRA 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	EM 
POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA (VER REFERÊNCIAS). 

DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS 

MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O 

SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 

NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO 

MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE 

DIÂMETRO 	(TIPO 	IN')- ERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 
FABRICAÇÃO 	(CONFORME 	INDICAÇÕES 	NOS 	PROJETOS). 

MOBILIÁRIO RESPEITE O MEIO AMBIENTE. IMPRIMA SOMENTE O 

NECESSÁRIO ATENÇÃO 	PRESERVE A ESCALA QUANDO FOR 

IMPRIMIR, USE FOLHA:; A4 E DESABILITE A FUNÇÃO "FIT TO 

PAPER" PÁGINA 40144 REVISÃO DATA 2 29/03/19 CJA-0313 FDE 

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3 ALTURA DO ALUNO: DE 

1,19M 	A 	1,42M 	(TAMPO 	INJETADO) 	OBS. 	1:0 	NOME 	DO 

FABRICANTE DO COMPJNENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTEN1O, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. • ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O 

ENCOSTO 	PODERÃO 	SER 	FABRICADOS 	EM 	COMPENSADO 

ANATÔMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MÍNIMO SETE 
LÂMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,SMM CADA, 

ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL, 

ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU 

INSETOS. DIMENSÕES E E)ESIGN CONFORME PROJETO. • QUANDO 

FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER 

REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMÍNICO 

DE ALTA PRESSÃO, 0,6 A 0,81VIM DE ESPESSURA, ACABAMENTO 

TEXTURIZADO, 	NA 	CJR 	AMARELA 	(VER 	REFERÊNCIAS). 

REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LÂMINA DE MADEIRA 
FAQUEADA DE 0,71VIM, DA ESPÉCIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM 

ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, 

INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO 

MÍNIMA DE 9,71VIM E1 MÁXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM 

COMPENSADO MOLDAÔO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA 

INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A 
CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO, A IDENTIFICAÇÃO DO 

MODELO (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS, 2:0 NOME DO FABRICANTE 

DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 

EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA  
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LOGOMARCA. • QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O 

ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE '(7 
LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, 0,6 A 0,81VIM DE 
ESPESSURA, ACABAMENVO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER 

REFERÊNCIAS). 	BORDOS 	COM 	ACABAMENTO 	EM 	SELADOR 

SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO 

ENCOSTO MÍNIMA DE 9,61VIM E MÁXIMA DE 12,1MM. O ENCOSTO 

EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA 

INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A 

CAMADA 	DE 	VERNIZ., 	NO TOPO 	INFERIOR, 	O 	NOME 	DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 3:0 NOME DO FABRICANTE 

DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 

EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA 
LOGOMARCA. • ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO 
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM 
CHAPA 	14 	(1,91VIM).. 	FIXAÇÃO 	DO 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 

INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO', 

DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 12MM.. FIXAÇÃO DO 

ASSENTO EM COMPEN!;ADO MOLDADO À ESTRUTURA ATRAVÉS 
DE REBITES DE "REPUXO",DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 

19MM.. FIXAÇÃO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO",DIÂMETRO DE 
4,81VIM, COMPRIMENTO 221VIM. • SAPATAS! PONTEIRAS EM 
POLIPROPILENO 	COPOJMERO VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERÊNCIAS), 

FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. 

DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO 

MOLDE DA SAPATA! PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO MODELO, E 
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. 

NESSE MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO 

COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO 

INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO (CONFORME 
INDICAÇÃO NO PROJETO). OBS. 4: O NOME DO FABRICANTE DO 

COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 

EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA 

LOGOMARCA.. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO 

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 

HORAS. • PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ 
HÍBRIDA 	EPÓXI 	/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 

POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 	ESPESSURA 	MÍNIMA 	40 

MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS)  

CONJUNTO DO ALUNO MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRÃO FNDE POPIA 559,00 559000,00 

19 DESCRIÇAO: MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO 1000 CJ / eJA- 

ESTIRENO) VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA 

COR VERMELHA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA 

MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM 

NYLON '6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, 
INJETADA 	NA 	COR 	PRETA. 	APLICAÇÃO 	DE 	LAMINADO 

MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM DE ESPESSURA, 
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR 

DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSÕES 

ACABADAS 6081VIM (LARGURA) X 4661VIM (PROFUNDIDADE) X 

22M1V1 (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +7- 31VIM 

PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E --7- 11VIM PARA ALTURA. NOS  
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MOLDES DO TAMPO EDA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER 

 
GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM,  

APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 	MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANCI DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPDN ENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA 	LOGOMARCA. 	ESTRUTURA 	COMPOSTA 	DE: 	- 

MONTANTES 	VERTICAIS 	E 	TRAVESSA 	LONGITUDINAL 

CONFECCIONADOS EM TUBO 19 DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 291 VIM CONJ 1000 X 
58MM, 	EM 	CHAPA 	16 	(1,SMM); 	- 	 TRAVESSA 	SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TL BO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, 

COM COSTURA, CURVAJO EM FORMATO DE "C", COM SECÇÃO 

CIRCULAR, DIÂMETRO DE 31,751VIM (1 1/4'), EM CHAPA 16 
(1,5MM); - PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO 

LAMINADO A FRIO, COIV COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO 

DE 38M1V1 (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,51VIM). PORTA-LIVROS EM 

POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA 

RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, 

INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, 

DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR 
DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM 

MATÉRIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA 

TONALIDADE, A CRITÉRO DA COMISSÃO TÉCNICA DO FNDE. NO 

MOLDE DO PORTA-LI\ROS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 

FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 
INJETADO. NESSE MOLCE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR 

DUPLO COM MIOLO GNATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO 

INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O 

NOME 	1)0 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO DO TAMPO À 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA MÉTRICA 

M6 (DIÂMETRO DE 611VIM); - 06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 

(DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 471VIM (COM TOLERÂNCIA 

DE 1- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS, FIXAÇÃO DO 

PORTA-LIVROS À TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 

DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO 10MM. 

FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 

DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 

12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 

VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
VERMELHA. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 

GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 

APRESENTANDO O NIMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SEF. INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. 085. 2: O NOME DO  
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FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSJ, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA 	LOGOMARCA. 	NAS 	PARTES 	METÁLICAS DEVE SER  

li 	f,Çv4 
APLICADO TRATAMENT) ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 

MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 
TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 	EPÓXI/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 

40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS 

MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO 
ASSENTO E DO ENCOTO DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO POLMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 
FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 

DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE 
DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 
FABRICAÇÃO. AINDA, No ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O NOME 
PREFEITURA 	DO 	CRATO 	EM 	IMPRESSÃO 	TAMPOGRAFICA, 
UTILIZANDO TINTAS COVIPATÍVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE 

FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO) DE MODO QUE, 

APÓS CURADAS E SECA;, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAÇÃO 

PERMANENTE, NÃO SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 

ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 

1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

OU NÃO DE SUA PRÓRIA LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA 

PREFEITURA DO CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 

NA FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO 
"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR E "CRATO" NA LINHA 

INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 

(1,91VIM). FIXAÇÃO DD ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO", DIÂMETRO DE 

4,8MM, COMPRIMENTJ 121VIM. PONTEIRAS E SAPATAS EM 

POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 

MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS 

PONTEIRAS E SAPATA; DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO P01 (MERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 

FNDE". E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 

DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE 

DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 

FABRICAÇÃO. OBS. 23 O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 

DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 

ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOM ARCA. NAS 

PARTES 	METÁLICAS 	DEVE 	SER 	APLICADO 	TRATAMENTO 

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 

DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / 
POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 

ESTUFA, ESPESSURA M NIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. 

RECOMENDAÇÃO: ALTL RA DO ALUNO DE 1,33M A 1,59M.  
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0513, PADRO FNDE POPRIA 4 ­"!1*f 0,00 

20 DESCRIÇÃO: MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO 1000 CJ / 
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA FDE/ENDE 

COR VERDE, DOTADO IDE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA k 
MÉTRICA M6, COINJETA)AS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM 

NYLON "6.0" (POUAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, 
INJETADA 	NA 	COR 	PRETA. 	APLICAÇÃO 	DE 	LAMINADO 
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,8M1V1 DE ESPESSURA, 

ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), 
NA 	FACE 	SUPERIOR 	CO TAMPO, 	COLADO COM 	ADESIVO 

BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 608M1V1 (LARGURA) X 
4661VIM (PROFUNDIDADE) X 221VIM (ALTURA), ADMITINDO-SE 

TOLERÂNCIA DE ATÉ 31VIM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +1- 
1MM PARA ALTURA, NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA 
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL 

DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 

POLÍMERO, A IDENTIFICA(;ÃO 'MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE 	30 COMPONENTE INJETADO. NESSES 

MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 
COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME 1)0 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE:- MONTANTES 

VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 

TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

SECÇÃO OBLONGA DE 291.V1M X 58MM, EM CHAPA 16 (1,51VIM); - 

TRAVESSA 	SUPERIOR 	CJNFECCIONADA 	EM 	TUBO 	DE 	AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM 

FORMATO DE "C", COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 
31,75MM 	(1 	1/4'), 	EM 	CHAPA 	16 	(1,5MM); 	- 	 PÉS 

CONFECCIONADOS EM TJBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38M1V1 
(1 	1/2"), 	EM 	CHAPA 	16 	(1,SMM). 	PORTA-LIVROS 	EM 

POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 

COMPOSTO PREFERE NC1ALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA 

RECICLADA OU RECUPEF:ADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, 

INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, 

DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR 
DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM 

MATÉRIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA 

TONALIDADE, A CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO FNDE. NO 

MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECE1AGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO POLÍMERO,A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 

FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. NESSE MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR 

DUPLO COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO 

INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O 

NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO DO TAMPO À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA MÉTRICA 

M6 (DIÂMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 

(DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 471VIM (COM TOLERÂNCIA 

DE +1- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO 

PORTA-LIVROS À TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES  _____________ 
--- 

MÓVEIS Jø INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA 
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DE "REPUXO, DIAMERO DE 4,OMM, COMPRIMENTO TOMM. rã.  
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 

DE REBITES DE REPUXO', DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 

12MM. PONTEIRAS E S\PATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO  
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR IN-_ 
VERDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE 	DO COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E AN 	DE FABRICAÇÃO, OBS. 2: O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. 	NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 

APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 
TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 	EPÓXI/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 

BRILHANTE, POLIMERIZ,\DA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 

40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO 

EM POLIPROPILENO CCPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS 

MINERAIS, INJETADOS NA COR VERDE. DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E 

DO ENCOSTO DEVE SER 3RAVADO O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 

RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 

POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA 

EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. 	NESSES 

MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 

COM MIOLO GIRATÓRIO DE 16M1V1 DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, NO ENCOSTO 

DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM 

IMPRESSÃO TAMPOGRAFICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 

COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO 

INJETADO) DE MODO QUE, APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS 

IMPRESSÕES TENHAM 	FIXAÇÃO 	PERMANENTE, 	NÃO 	SEJAM 

LAVÁVEIS, SEJAM RESI;TENTES A ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE 

SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1: O NOME 1)0 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. )BS2: O NOME DA PREFEITURA DO CRATO 

DEVE SER OBRI GATO RRMENTE GRAFADO NA FONTE MUSEO, 
COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO "PREFEITURA DO' NA 
LINHA SUPERIOR E CRATO' NA LINHA INFERIOR ESTRUTURA EM 

TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 (1,91VIM). FIXAÇÃO DO 

ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE 

REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 

12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 

VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 

VERDE, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO 
EXPANSOR, DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME 
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 

GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 

APRESENTANDO 	NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO,A 

IDENTIFICAÇÃO 'MOL)11) 	U-t-NL)I 	1 O NOME DA EMPRESA 

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA 
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FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES 	 %J / 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 3: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 

TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, 
BRILHANTE, POLIMERI2ADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 

MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO 

ALUNO DE 1,46M A 1,76M.  

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRÃO FNDE 	 PkOPRIA 	597,00 	716.400,00 

21 DESCRIÇÃO: MESA Li TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA 1200 	C.1 

BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 	 rDEI 

INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM 

ROSCA MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL 
EM NYLON "6.0" (POLIi\MIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, 

INJETADA NA COR PRETA. APLICAÇÃO DE LAMINADO 

MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM DE ESPESSURA, 

ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), 

NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO 

BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 

466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIA DE ATÉ +/. 31VIM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E 

1- 11VIM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA 

ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL 

DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 

POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 

MOLDES TAMBÉM DE'/EM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 
COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME 1)0 

FABRICANTE DO COM 3ONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - 

MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL 

CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X S8M1V1, EM 

CHAPA 16 (1,5MM); -TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM 

TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,75MM (1 114"), EM CHAPA 16 (1,SMM); - PÉS 

CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 381VIM (1 

112"), EM CHAPA 16 (1,SMM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO 
COPOLÍMERO ISENTC DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO 

PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA RECICLADA OU 

RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, INJETADO NA COR 
CINZA. AS CARACTERSTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE 

RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER 

PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATÉRIA-PRIMA 
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE, A 

CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO FNDE. NO MOLDE DO 

PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO INTERNACIONAL  

MÓVEIS iS INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA 
9 BR 101, Km 127- São José de Mipibu-RN 1 CEP: 59162-0001 E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br  

CNPJ: 02.464.845/0001-63 1 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 'ç (84) 3273.2724 © www.moveisjb.com.br  



4 	
<~1 Moveis JB 	 -. 

DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
 

POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA J / 
EMPRESA 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSE 

MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 	161VIM DE 	DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE: - 06 PORCA; GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO 
DE 6MM); - 06 PARAFUOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 

6MM), COMPRIMENTO L71VIM (COM TOLERÂNCIA DE --1- 2MM), 

CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO PORTA-LIVROS À 
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO', 

DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO 10MM. FIXAÇÃO DAS 

SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS DE REBITES 

DE "REPUXO', DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 12MM. 

PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MI\JERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS 

MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O 

SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO 	IDENTIFICADOR 	DO 	POLÍMERO, 	A 	IDENTIFICAÇÃO 
"MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 

COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 

INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 

51VIM DE DIÂMETRO (T PO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 
FABRICAÇÃO. OBS. 2: O NOME 1)0 FABRICANTE DO COMPONENTE 

DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 

ACOMPANHADO OU NO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 

PARTES 	METÁLICAS 	DEVE 	SER 	APLICADO 	TRATAMENTO 

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 

CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 

DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ 

POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 

ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR 

CINZA. 	CADEIRA ASSUNTO 	E 	ENCOSTO 	EM 	POLIPROPILENO 

COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS 

NA COR AZUL. NOS MCLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM 
SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NLMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 16M1V1 DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO 

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM 

CHAPA 14 (1,91VIM). FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS 

À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO", DIÂMETRO DE 

4,81VIM, 	COMPRIMENTO 	121VIM. 	PONTEIRAS 	E SAPATAS 	EM 

POLIPROPILENO 	COPJLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 

MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS 

PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 1 1  
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IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO MODELO FDE-
FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 

DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 

FABRICAÇÃO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, 

ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 

PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 

CÂMARA DE NÉVOA SAUNA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 
DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / 
POLIÉSTER, ELETROSYÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM 
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. 

RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 1,88M.  

u 

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRÃO PROPRIA 602,00 180.600,00 

22 FNDE MESA DIMENSÕES: 650 X 1200 X 7601VIM (LX C X H) TAMPO 300 CJ 
1 CJP-01 

EM MDP DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM FÓRMICA 

0,8 MM DE ESPESSURA E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE 
BALANCEAMENTO DE 0,6 MM. PAINEL FRONTAL EM MDP COM 
ESPESSURA DE 	18 MM, 	REVESTIDO 	NAS DUAS FACES EM 
LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO - BP, ACABAMENTO 
FROST, 	NA 	COR 	CINZA. 	ESTRUTURA 	CINZA: 	MONTANTES 

VERTICAIS CONFECCIC NADOS EM 	TUBO DE AÇO CARBONO 

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29 MM 

X 58 MM, EM CHAA 16 (1,5 MM). TRAVESSA SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, 

COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECÇÃO 

CIRCULAR DE O = 31,75MM (11/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PÉS 

CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR DE O = 381VIM (11/2"), EM 

CHAPA 16 (1,SMM). TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA 
EM TUBO DE AÇO CAR30NO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

SECÇÃO SEMI-OBLONGA DE 25 X 60 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). 

PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM 

E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE 	ENCAIXE. 	CADEIRA ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	EM 

POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM 	E 	SEM 	CARGAS, 

INJETADOS, MOLDADO 	ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA 

COR CINZA. DIMENSÕE ASSENTO: 400 X 430M1V1 (LX P) ENCOSTO: 

396 X 1981VIM (LX H) 	ESTRUTURA CINZA EM TUBO DE AÇO 

CARBONO LAMINADO . 	FRIO, COM COSTURA, O 20,7 MM, EM 

CHAPA 14 (1,9 MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO 

COPOLÍMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA. 

ALTURA DO ASSENTO AO CHÃO 460MM.  

QUADRO BRANCO, MEDINDO 2,75 X 1,20M (LX H). REVESTIDO NA PROPRIA 820,00 246. 000,00 

23 FACE FRONTAL EM LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO 300 UNU 
QED4AL2 

LOUSA QUADRICULADA, 11VIM (ESPESSURA), QUADRICULADO DE sopp 

5X5CM, COR BRANCO BRILHANTE. A FACE POSTERIOR DEVERÁ SER 
REVESTIDA COM CHAPA DE BALANCEAMENTO CONTRA-PLACA DE 

101VIM (MOF) VERSO. TODOS AS BORDAS DO PAINEL DEVERÃO SER 

REVESTIDAS EM ALUMÍNIO FIXADOS COM REBITES, COM 08 (OITO) 

SUPORTES DE FIXAÇÃO DO PAINEL EM AÇO SAE 1008, EM CHAPA 

14 	(1,91VIM), 	DOBRADAS. 	CONJUNTO 	PARA 	FIXAÇÃO 	DOS 

SUPORTES DO PAINEL :OMPOST0 DE 16 PARAFUSOS DE AÇO, 

BICROMATIZADOS, ROSCA MÉTRICA, CABEÇA CILÍNDRICA, FENDA 

SIMPLES, P.AC !r,,,,Ac-ro 	r,c £&1&M V IC&IRA (COMPRIMENTO) C 
Ji,vIrLL.., IVR) IJIfrtVL. R.J LJI.. UlVIIVI 1'. .LUIVI5VI   
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16 BUCHAS PARA PARAFUSOS M6, 15MM (COMPRIMENTO) E 8 
BUCHAS DE NYLON TIPO Sio. CALHA METÁLICA EM CHAPA 18 
(1,21VIM), AÇO GALVANIZADO, COM 9671VIM DE COMPRIMENTO, 

DOBRADO. FECHAMENTO DAS DUAS EXTREMIDADES DA CALHA 

EM CHAPA 20 (0,91VIM), AÇO GALVANIZADO. PINTURA DOS 

ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA 

EPDXI/POLIÉSTE R, ELE1 ROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA 
EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS, COR 

CINZA. TODOS AS MEDIDAS SÃO ESPECIFICAÇÕES APROXIMADAS, 
PODENDO HAVER UMA VARIAÇÃO DE ATÉ 2% PARA MAIS OU 
PARA MENOS. 

ARMÁRIO AÇO 6 PORTAS ARMÁRIO DE AÇO, COM 19701VIM DE PAOPRIA 1.998,00 119.880,00 

24 ALTURA, 640MM DE LARGURA E 4SOMM PROFUNDIDADE, 6 60 UND 

COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E DE AÇO 

2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS 
INDEPENDENTES. 	CONSTITUINTES 	• 	CHAPA 	DE 	AÇO 	SAE 
1010/1020. - CORPO, 	DIVISÓRIAS E PORTAS EM CHAPA 22 
(0,75MM); 	- 	PISO 	DOS, 	COMPARTIMENTOS 	EM 	CHAPA 	20 
(0,90MM); - PÉS EM C-IAPA 16 (1,501VIM); - DOBRADIÇAS EM 
CHAPA 14 (1,91VIM); - CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 

14 (1,91VIM). • DOBRADIÇAS INTERNAS NÃO VISÍVEIS NA PARTE 

EXTERIOR DO MÓVEL NO MÍNIMO 75MM DE ALTURA - DUAS 
UNIDADES POR PORTA. • FECHADURA DE TAMBOR CILÍNDRICO 

TIPO 	VALE. 	• CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS À PORTA 

CORRESPONDENTE. 	• 	PORTA-ETIQUETAS 	ESTAMPADO 	OU 

SOBREPOSTO, SENDO ESTE ÚLTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA 

METÁLICA NÃO FERROSA CROMADO. • PINTURA EM TINTA EM PÓ 

HÍBRIDA 	EPÓXI/POLIÉ TER, 	ELETROSTÁTICA 	BRILHANTE, 

POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 	ESPESSURA 	MÍNIMA 	DE 	40 

MICROMETROS NA COR CINZA. FABRICAÇÃO• PARA FABRICAÇÃO 

É INDISPENSÁVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E ESPECIFICAÇÕES 

TÉCNICAS. • APLICAR 1RATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE 

ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 
SALINA DE NO MÍNIMO 240 HORAS (CONFORME NBR 8094). O 

GRAU DE CORROSÃO NÃO DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (CONFORME 

ISO 4628-3). 	• 	SOLDAS 	DEVEM 	POSSUIR SUPERFÍCIE 	LISA E 

HOMOGÊNEA, NÃO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, 

SUPERFÍCIES ÁSPERAS OU ESCÓRIAS. • DEVEM SER ELIMINADOS 

RESPINGOS 	E 	IRREGULARIDADES 	DE 	SOLDA, 	REBARBAS 	E 

ARREDONDADOS OS CANOS AGUDOS. • BORDAS ACESSÍVEIS AOS 

USUÁRIOS DEVEM SER AREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, 

NÃO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES. • PISO DOS 

COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA BORDA FRONTAL, 1 

DOBRA - MÍNIMO 20M1V1 2 2DOBRA - MÍNIMO 10MM. BORDAS 

LATERAIS E DE FUNDO COM DOBRAS SIMPLES - MÍNIMO 20MM. a 

PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO PERÍMETRO, Ia DOBRA - 
MÍNIMO 20M1VI. 2 2DOBRA - MÍNIMO 15MM. • AS JUNÇÕES DE 

CHAPAS 	NOS 	CANTOS 	DAS 	PORTAS 	DEVEM 	RECEBER 

PREENCHIMENTO COM SDLDA. • FIXAR PORTAS POR MEIO DE 

DOBRADIÇAS EMBUTIDA5, E SOLDADAS. • REBATERA 180' A 

DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXAÇÃO DAS 

DOBRADIÇAS. 	• OS REFORÇOS DAS PORTAS DEVERÃO SER 

SOLDADOS A ELAS COM JM MÍNIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA 

PARA CADA PORTA, ESPAÇADOS UNIFORMEMENTE. • O PISO 

INFERIOR DO ARMÁRIO BEM COMO OS PÉS DE APOIO DEVERÃO 

RECEBER 	REFORÇO 	ESTRUTURAL 	DE 	FORMA 	A 	GARANTIR 

ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO.  
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CAMINHA 	EMPILHÁVEL 	PARA 	CRIANÇAS 	LEVE, 	LAVÁVEL, POPP.IA 11 , 	00,00 

25 MONTADA ATRAVÉS DE ENCAIXE, SEM VELCRO E PARAFUSOS. 300 UND 
CE1C1375 

CARACTERÍSTICAS: PERMITE EMPILHAMENTO, DUAS CABECEIRAS TP 

INTEIRIÇAS INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM (PP NÃO 

RECICLADO) TEXTURIZ/DO, CADA CABECEIRA CONTENDO DOIS 
PÉS 	EM 	SUAS 	EXTREMIDADES, 	CAVIDADE 	SUPERIOR 	PARA 
EMPILHAMENTO DE MÁXIMO DE 35M1V1 E MÍNIMO 15M1V1 

DESSA FORMA EVITANDO O APRISIONAMENTO DAS MÃOS OU PÉS 

DAS CRIANÇAS, FORMATO DOS PÉS NAS EXTREMIDADES PARA 
MAIOR ESTABILIDADE DA CAMA EVITANDO TOMBAMENTOS E 

ACIDENTES, FUROS PRA ESCOAR LÍQUIDOS, NO CENTRO DA 
CABECEIRA DEVE CONTER UM PORTA MAMADEIRA DE DIÂMETRO 

MÍNIMO DE 65M1V1 COM FUROS PARA ESCOAR LÍQUIDOS QUE 

PERMITAM HIGIENIZAÇÃO TOTAL COM ÁGUA, PONTEIRAS DOS 
PÉS EM BORRACHA ANTIDERRAPANTE SEMIESFÉRICA DE NO 
MÍNIMO 5 MM MACIÇO, APLICADA SOB PRESSÃO E PROTEGIDA 

CONTRA ARRANCAMENTO POR BORDA PLÁSTICA, FIXAÇÃO DO 

TECIDO NA CABECEIR.A ATRAVÉS DE 8 PINOS PEQUENOS QUE 

SERVEM COMO GUIAS E 5 PINOS GRANDES COM FUNÇÃO DE SE 

ENCAIXARA UMA TRA\iESSA FAZENDO UM SANDUÍCHE ONDE O 

CONJUNTO É TRAVADO POR CINCO TRAVAS ELÁSTICAS, TODOS OS 

ITENS INJETADOS EM PP, A CABECEIRA COM BORDA DE 45MM E 

ESPESSURA DE 3 MM, ESTRUTURA LATERAL FORMADA POR DUAS 

BARRAS DE ALUMÍNIO DE LIGA 6063 COM ESPESSURA DE 1,59MM 

RESISTENTE À CORROSO, INCLUSIVE POR TENSÃO, UMIDADE E 

SALINIDADE, A BARRA DE ALUMÍNIO DEVERA SE ENCAIXAR NA 
CABECEIRA DE FORMA QUE NÃO SE SOLTE POR NO MÍNIMO 40 

MM, TELA VAZADA EM TECIDO 100% POLIÉSTER LAVÁVEL, COM 
TRATAMENTO, 	ANTIFUNGO, 	ANTIBACTERIANO, 	ANTICHAMA, 

ANTIOXIDANTE E ISEN1O DE ETALATOS. ACABAMENTO SOLDADO 

POR TERMO FUSÃO 	EM TODA EXTENSÃO UNIFORMEMENTE, 

LARGURA MÍNIMA DA SOLDA 20MM. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS: 

ALTURA 	MÍNIMA 	1I0M1V1; 	LARGURA: 	6001VIM 	+1- 	15; 

COMPRIMENTO: 1375MM +1- S.  

CONJUNTO COLORIDO COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 1 PROPRIA 2.550,00 408.000,00 

26 MESA CENTRAL / INFANTIL / PROINFÂNCIA DESCRIÇÃO MESA EM 160 UND 
sIP6Lv 

FORMATO TRAPÉZIO, PARA USO COLETIVO E/OU INDIVIDUAL, 
POSSIBILITANDO 	A 	FORMAÇÃO 	DE 	GRUPOS 	DE 	ESTUDOS 

COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 1 MESA CENTRAL. 

CARACTERÍSTICAS DAS MESAS MESA EM FORMATO TRAPÉZIO, 

FORMADO POR UMA MESA E UMA CADEIRA, TAMPO DA MESA 

CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLÁSTICA ABS MEDINDO 

6101v11V1 	X 	290M1V1 	X 	370M1V1 	COM 	390M1V1 	DE 

PROFUNDIDADE 	DOTADO 	DE 	NERVURAS 	TRANSVERSAIS 	E 

LONGITUDINAIS PARA REFORÇO À TRAÇÃO NA PARTE INFERIOR. 

MEDIDAS DO SUBTAMPO: LADO MAIOR - 49CM X LADO MENOR - 

26CM X LATERAL - 28CM. ESTRUTURA COMPOSTA DE ESTRUTURA 

COLUNAS VERTICAIS EM TUBO OBLONGO 20 X 45 X 1,20MM, 

SUPORTE DO TAMPO, ;UBTAMPO E TRAVESSA DAS COLUNAS EM 

TUBO 20 X 20 X 1,:01VIM. CARACTERÍSTICAS DAS CADEIRAS 

CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLÁSTICA 
VIRGEM, 	FABRICADOS 	PELO 	PROCESSO 	DE 	INJEÇÃO 

TERMOPLÁSTICO. ASSENTO COM MEDIDAS 3251VIM X 315MM, 

ALTURA ASSENTO/CHÃO 3401VIM APROXIMADAMENTE. ENCOSTO 
COM MEDIDAS 330M1V1 X 16OMM. ESTRUTURA COMPOSTA DE 

ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 718 X 1,20MM. NAS PARTES 

METÁLICAS 	DEVE 	SER 	APLICADO 	TRATAMENTO 	ANTI-  

. ------- 
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FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM / T 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 1 
DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPDXI  

POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 7'-... ....._- 
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS. MESA DE 

CENTRO (1 UNIDADE) MESA CENTRAL COM ESTRUTURA EM TUBO 

7/8 X 1,20MM E TAMPO CIRCULAR MEDINDO O 0,525M EM 

POLIPROPILENO. GARANTIA GARANTIA DE, NO MÍNIMO, 60 MESES 

A PARTIR DA DATA !)E ENTREGA DO_ MOBILIÁRIO, _CONTRA 

DEFEITOS DE FABRICAÇÃO.  

TOTAL DA PROPOSTA R$ 5.759.700,00 

(ZINCO MILHÕES, SETECENTOS CINQUENTA NOVE MIL, SETECENTOS REAIS) 

CONDIÇÕES GERAIS: 

• A presente proposta é válida por 60 (sessenta) dias, contados da data de sua emissão. 

• Garantia dos rodutos de acordo com o edital. 

• LOCAL DE ENTREGA: CONFORME EDITAL 

• PRAZO DE ENTREGA: 15 DIAS ÚTEIS 

DECLARO, sob a; sanções administrativas cabíveis, inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda 

documentação anexada ao sistema é autêntica. 

- Declaro expres;amente que estão incluídas, nos preços cotados, custos, encargos e tributos e todas as 

despesas, de qualquer natureza, incidentes sobre o objeto deste Pregão. 

- Declaramos, para todos os fins de direito, que cumprimos plenamente os requisitos de habilitação e 

que nossa Carta Proposta está em conformidade com as exigências do instrumento convocatório 

(edital). 

FABRICANTE: FABF:ICAÇÃO PROPRIA 	 São Jose de Mipibu - RN, 17 de novembro de 2022 

r02.464.84510001-6-31  
LIÕVEIS J 8 IND. E COMÉRCIO LTDA 

Assinado de forma digital por 	
101 KM 127 

JOSE ZITO BEZERRA JOSE ZITO BEZERRA 	 Diziffito lndus" .  CEP: 59.152•000 

FILHO:20037635468 
FILHO:20037635468 Dados: 2022.11.18 10:04:25 	

L São José de MIpibWRN J 
-0300' 

JOSE ZITO BEZERF,A FILHO 

RG: 342.726 CPF: 200.376.354-68 

SÓCIO-ADMINISTRADOR 
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