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Descrição do Produto: 

-CAMA EMPILHÁ\rEL: As duas cabeceiras são inteiriças, formadas por uma única peça 
produzidas em poupropileno, (PP VIRGEM NÃO RECICLADO). não sendo necessário o uso de 
ferramentas para sua mcntagem. O produto é atóxico, apresenta excelente acabamento, sem 
rebarbas e bordas cortar ites. Contem drenos que permite a lavagem e hiçjienizacão total, 
possui porta objetos. As luas estruturas Laterais são em tubos de alumínio adonizado. 
resistente a CCkrrCkSãO ePI geral, p)dLj)L'Je a GmSO por tensão, Lirndacie e salinidade 
Espessura mínima das puredes do alumínio: 2,00rrlm. Liga 5o6 de têmpera do alumínio: T. A 
área de repouso é comp sta por um Leito de rede confortável e arejada, vazada, 
confeccionada em tecido i00% poliéster empastado em PVC. com  espessura mínima de 
o,5lmm e gramatura mir ima de 3109/m2 antifungo. anti- UV, antioidarite, anti-chama, isento 
de F-talatos. Alta resistéticia a peso, suportando até 80 Kg, antitranspirante e Lavável.. As 
laterais são soldadas de maneira uniforme e resistentes a tração manual, não possuindo vetcro 
em nenhuma das extren idades, Possui presilhas em PP) virgem q.e se encaixam 
perfeitamente nas cabeceiras, prendendo assim a área de repouso. Possui ponteiras de 
borracha antiderrapante formam um conjunto de segurança fundamental para que a cama 
não deslize, permitindo que a criança possa se movimentar de forma segura durante o sono, 
possui compartimento da forma firme e segura para receber mosquiteiro 

-Dotados de 4 borrachat; para cada cabeceiras um total de 8 borrachas pra evitar de escorregar no chão 

-Apresentar ria proposta laudo antibacterario assinado por engenheiro químico reponsávet com CP.Q atesterrdo a 
eflcáciaApresentar laudcl na proposta para gran positivas e gran neqativasLaudo atestando assinado por engenheiro 
quimico responsável coi i i CRO atestando o uso do aditivo virucida 

- indicada para crianças de Ji a 07 anos 
-Peso ate Bo kg 

DIMENSÕES DA CAMINHA MONTADA 

Dimensões: comprimenlo 1,35 cm 

Largura: 0.60 cm 

Altura: 0,15 cm 

PRODUTO COM 12 MESES DE GARANTIA 



Solicitar na proposta cert ficado atendendo todas as normas ABNT NE3R NM - 300 -3: 2 m 

Nosso produto atence rigorosamente todas as exigências do manual de orientações 
técn,cas do FNDE voume 07 

08007999806 
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/< II PROPOSTA DE PREÇO 

A 
Prefeitura Municipal de Viçosa do Ceara - CE 
Pregão: 07/2022 

Data: 18/10/2022 

Horário: 10h 

/ 
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DO OBJETO: A presente licitação na modalidade PREGÃO na forma ELETRÔNICA tem como 

objeto o REGISTRO DE PREÇOS VISANDO FUTURA E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE MOVEIS E 

CARTEIRAS ESCOLARES. 

A proposta encontra-se em conformidade com as informações previstas no edital e seus anexos. 
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ITEM DESCRIÇÃO Quant U.F MARCA 

MODELO 

PREÇO 
UNITARIO 

R$ 

PREÇO 
TOTAL 

ARMÁRIO DE MADEIRA BALCÃO MEDINDO 075 X 0,80 X 0,45M (H PROPRIA 1.103,00 176.480,00 

' X L P) COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA. TAMPO: EM MDP CINZA 160 
ARMARIO 

DE 	25 	MM 	DE 	ESPESSURA, 	REVESTIDO 	EM 	LAMINADO DE 

MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS 
MADEIRA
MDP 

FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM 

FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU 	PERÍMETRO, COM RAIO 

MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO 

EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 

PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO A 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 COR 

CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, 

RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA 

UNIFORME 	DE 	ASPECTO 	FINAL 	FOSCO. 	BORDAS 	COM 

ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVÉS 
r,r- 	r,Icr,ric,TI,,r,  

REMOVÍVEL: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA 

EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO TEXTURIZADO 

EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE 

PVC DE 3M1V1 DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 

HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 

2,51VIM, APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM 

DE ALTURA. QUANTIDADE: 01 UNIDADE. UNID 160 PORTAS: EM 

MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E 

PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 

FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO 

EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADAS AS 

LATERAIS ATRAVÉS DE 04 DOBRADIÇAS PERMITINDO ABERTURA 

DAS PORTAS A ATÉ 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. 

UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILÍNDRICA PARA ARMÁRIO 

DE MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA 

EM AÇO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLÁSTICO 

FIXADOS 	NA 	PARTE 	INTERNA 	ATRAVÉS 	DE 	PARAFUSOS 

AUTO ATARRAXANTES COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 

MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE 

_____ LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.  



BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, 
EM TODO SEU PERÍMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ç 
ATRAVÉS DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 CINZA. PÉS: EM TUBO A 
DE AÇO 30X60X1,20M1v1 EM QUADRO, COM TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPÓXI APLICADO 
PELO PROCESSO DE DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA COM SECAGEM 

EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS 
•' ap EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO ARMÁRIO ATRAVÉS DE 

PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PÉS-NIVELADORES 

SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE 
3/8 X 1"  
ARMÁRIO ALTO EM AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X PROPRIA 1.876,00 150.080,00 

2 0,451v1 (H X L P). ARMÁRIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA 80 

DE AÇO, TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, DE AÇO 

PINTURA 	EPÓXI 	APLICADA 	PELO 	PROCESSO 	DE 	DEPOSIÇÃO 
ELETROSTÁTICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR 
CINZA. CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM 
CHAPA 	DE 	AÇO 	N 	24 	COM 	02 	PORTAS, 	TAMBÉM 
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA DEVERÁ CONTER 
03 (TRÊS) DOBRADIÇAS INTERNAS, 	E 01 (UMA) 	FECHADURA 
UNIVERSAL PARA MÓVEIS DE AÇO COM ROTAÇÃO DE 90 GRAUS 
COM 02 (DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS 
EM CHAPA 24 REGULÁVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVÉS DE 
CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORÇO TIPO ÔMEGA 
PARA 	SUPORTAR 	CARGA 	DE 	50 	KG 	UNIFORMEMENTE 
DISTRIBUÍDOS, 	SENDO 	OPCIONAL 	A 	UTILIZAÇÃO 	DE 	MAIS 

PRATELEIRAS. 	TODOS 	OS 	COMPONENTES 	DEVERÃO 	SER 

SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E 

PROCESSO 	DE 	FABRICAÇÃO 	UTILIZADO 	NÃO 	DEVERÁ 

COMPROMETER 	A 	INTEGRIDADE 	FÍSICA 	DOS 	USUÁRIOS, 	A 
EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE 
SOLDA OU CANTOS AGUDOS.  

ARMÁRIO BAIXO EM AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X PROPRIA 1.474,00 88.440,00 

0,451v1 (H X 1 X P). ARMÁRIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA 60 UND 

DE AÇO, TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, DE AÇO 

PINTURA 	EPÓXI 	APLICADA 	PELO 	PROCESSO 	DE 	DEPOSIÇÃO 

ELETROSTÁTICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR 
CINZA. CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM 

CHAPA 	DE 	AÇO 	N 	24 	COM 	02 	PORTAS, 	TAMBÉM 

CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA DEVERÁ CONTER 
03 (TRÊS) DOBRADIÇAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA 
UNIVERSAL PARA MÓVEIS DE AÇO COM ROTAÇÃO DE 90 GRAUS 
COM 02 (DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS 
EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVÉS DE 
CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORÇO TIPO ÔMEGA 

PARA 	SUPORTAR 	CARGA 	DE 	50 	KG 	UNIFORMEMENTE 

DISTRIBUÍDOS, 	SENDO 	OPCIONAL 	A 	UTILIZAÇÃO 	DE 	MAIS 

PRATELEIRAS. 	TODOS 	OS 	COMPONENTES 	DEVERÃO 	SER 

SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E 

PROCESSO 	DE 	FABRICAÇÃO 	UTILIZADO 	NÃO 	DEVERÁ 

COMPROMETERA 	INTEGRIDADE 	FÍSICA 	DOS 	USUÁRIOS, 	A 

EXEMPLO 	DE 	PARTES 	CORTANTES, 	REBARBAS, 	_RESPINGOS  

DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.  

ARMÁRIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X PROPRIA 1.498,00 149.800,00 

0,45M (H X L X P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS. TAMPO: EM 100 UND 

MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO DE 

4/ 
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MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS MADEIRA 

FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM 
MDP 

FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO 

MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO 

EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 

PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO A 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 COR 

CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, 

RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA 

UNIFORME 	DE 	ASPECTO 	FINAL 	FOSCO. 	BORDAS 	COM 

ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVÉS 

DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRAS: 

DUAS 	PRATELEIRAS 	REMOVÍVEIS 	(UMA 	SUPERIOR 	E 	UMA 

INFERIOR) APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM 

DE ALTURA E UMA FIXA UNID 100 (SERVINDO COMO SUBTAMPO 

DAS PORTAS) EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, 

REVESTIDA EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO 

TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO 

EM FITA DE PVC DE 311VIM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO 

MÍNIMO DE 2,5MM. QUANTIDADE: 03 UNIDADES. PORTAS: EM 

MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E 

PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 

FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO 

EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 

SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADAS AS 

LATERAIS ATRAVÉS DE 06 DOBRADIÇAS PERMITINDO ABERTURA 

DAS PORTAS A ATÉ 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. 

UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILÍNDRICA PARA ARMÁRIO 

DE MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA 

EM AÇO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLÁSTICO 

FIXADOS NA PARTE INTERNA DA MESMA ATRAVÉS DE PARAFUSOS 

AUTO-ATARRAXANTES. COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 MM 

DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 

COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 

COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVÉS 

DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 CINZA. PÉS: EM TUBO DE AÇO 

30X60X1,2011VIM 	EM 	QUADRO, 	COM 	TRATAMENTO 

ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPÓXI APLICADA 

PELO PROCESSO DE DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA COM SECAGEM 

EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS 

EXTREMIDADES, FIXADAS AO FUNDO DO ARMÁRIO ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PÉS-NIVELADORES 

SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE 

3/8"XI"  

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS PROPRIA 998,00 99.800,00 

GAVETAS. MESA RETA, ESTRUTURA EM AÇO, COMPOSTA POR: 100 UND E1SAS  

TAMPO CONSTITUÍDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, TRABALHO 

REVESTIDO EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO 

TEXTURIZADO 	EM 	AMBAS 	AS 	FACES, 	BORDA 	FRONTAL 	E 

POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE 

_____ ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM  
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TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS 

TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE  

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM (j 4  
TODO SEU 	PERÍMETRO. 	DOTADOS 	COM 	02 	PASSA CABOS 

DIÂMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO 

IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM 

DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 

COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 

COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA 

PASSAGEM DE FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS 

VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, 

LÓGICO E TELEFÔNICO, EM CHAPA DE AÇO#20 DE ESPESSURA, 

FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL ATRAVÉS DE 05 PARAFUSOS 

AUTO ATARRACHANTES, 4,5 X 161VIM PARA MADEIRA. PAINEL 

FRONTAL FIXADO ÀS [ISTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVÉS DE 

PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA! ALLEN E PORCA CILÍNDRICA 

1v16, ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM 

CHAPA DE AÇO#18 V RADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM 

RAIO DE 201VIM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO 

627 X 220 X 401VIM (H X L C) COM CALHAS REMOVÍVEIS ATRAVÉS 

DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS UNID 100 

INTERNOS. BASE INF]RIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE AÇO#14, 

MEDINDO 	600 	X 	60 	X 	301VIM 	(C 	X 	L 	H), 	EM 	FORMATO 

TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS 

NIVELADORAS, COM FIXAÇÃO ATRAVÉS DE REBITES REPUXO COM 

ROSCA MB. A COLUNA VERTICAL DEVERÁ RECEBER NA PARTE 

INTERNA TRÊS REFORÇOS EM CHAPA DE AÇO DE "1X1/4, PARA 

FIXAÇÃO DA CALHA DE FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A 

PARTE SUPERIOR 	DA ESTRUTURA SERÁ 	EM TUBO 	DE AÇO 

40X201VIM 	CHAPA 	*18. 	ENTRE 	AS 	COLUNAS 	VERTICAIS 	DA 

ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 

RASGOS PARA PASSAGEM DE FIAÇÃO. OS DIVISORES DE CABO SÃO 

DE CHAPA DE AÇO #18. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 

APLICADO 	TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO 	QUE 	ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 

MÍNIMO 300 HORAS PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 

TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 	EPÓXI/POLIÉSTER, 	NA 	COR 	PRETA, 

ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 

ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO: COM 

DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUÍDO DE MDP CINZA DE 181VIM 

DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA 

PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE 

PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 

HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 

TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM 

FECHAMENTO SIMULTÂNEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS 

CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM AÇO *22  NO MÍNIMO, 

COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAÇÃO POR IMERSÃO E PINTURA 

EPÓXI PELO SISTEMA ELETROSTÁTICO, COM POLIMERIZAÇÃO EM 

ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE 

ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO 

COM FORMA CÔNCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE 

COMPRIMENTO.  

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M PBIA 1.560,00 93.600,00 

6 COM 	DUAS 	GAVETAS. 	MESA 	RETA, 	ESTRUTURA 	EM 	AÇO, 60 / MESAS 

DE 



COMPOSTA POR: TAMPO INTEIRIÇO EM FORMATO DE 	1', TIPO TRABALHO 
EM L - 

ESTAÇÃO DE TRABALHO, CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM 
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA 
PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E 

POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 
TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS 
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 
TODO SEU 	PERÍMETRO. 	DOTADOS COM 02 	PASSA CABOS 
DIÂMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO 
IMPACTO. PAINÉIS FRONTAIS: EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM 
DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 

COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 
COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 

TODO SEU PERÍMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA 
PASSAGEM DE FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS 
VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, 
LÓGICO E TELEFÔNICO, EM CHAPA DE AÇO # 20 DE ESPESSURA, 
FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL ATRAVÉS DE 05 PARAFUSOS 
AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 161VIM PARA MADEIRA. PAINEL 
FRONTAL FIXADO ÀS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVÉS DE 

PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA! ALLEN E PORCA CILÍNDRICA 
M6. ESTRUTURA: FORMADA COM COLUNA CENTRAL EM TUBO 
METALON 40 X 40 X 1,5OMM E PÉS LATERAIS FORMADOS 
ATRAVÉS DE 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE AÇO#18 
VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 201VIM 
NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 
401VIM (H X LX C) COM 	CALHAS REMOVÍVEIS ATRAVÉS DE 
ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE 
INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE AÇO#14, MEDINDO 600 X 60 
X 301VIM (C X L H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES 
SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAÇÃO 
ATRAVÉS DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA 
VERTICAL DEVERÁ RECEBER NA PARTE INTERNA TRÊS REFORÇOS 

EM CHAPA DE AÇO DE 	1X1/4, PARA FIXAÇÃO DA CALHA DE 
FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA 

ESTRUTURA SERÁ EM TUBO DE AÇO 40X201VIM CHAPA #18. ENTRE 
AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS 
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE 

FIAÇÃO. OS DIVISORES DE CABO SÃO DE CHAPA DE AÇO #18. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI- 
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 
DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ 

POLIÉSTER, 	NA 	COR 	PRETA, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 
POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 	ESPESSURA 	MÍNIMA 	40 

MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO 
CONSTITUÍDO 	DE 	MDP 	CINZA 	DE 	181VIM 	DE 	ESPESSURA, 
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 
1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT- 
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM 
FECHAMENTO SIMULTÂNEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS 

_____ CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM AÇO #22 NO MÍNIMO,  



COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAÇÃO POR IMERSÃO E PINTURA 

EPÓXI PELO SISTEMA ELETROSTÁTICO, COM POLIMERIZAÇÃO EM 

ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE 
ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO 

COM FORMA CÔNCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE 
COMPRIMENTO.  

CADEIRA 	GIRATÓRIA 	DIRETOR 	COM 	BRAÇO 	T 	REGULÁVEL. PROPRIA 1.316,00 131.600,00 

ENCOSTO DE ESPALDAR MÉDIO COM CONCHA INTERNA E CAPA 100 
CGIATA2G 

EM PP INJETADO, DIMENSÕES 460 MM (ALTURA) X 430 MM 2 

(LARGURA). 	MECANISMO 	DE 	DUAS 	ALAVANCAS 	COM 
MOVIMENTO 	DE 	INCLINAÇÃO/CONTATO 	PERMANENTE 	DO 
ENCOSTO. REFORÇO METÁLICO ESTRUTURAL PARA O ENCOSTO, 
ESTAMPADO EM CHAPA DE AÇO SAE 1020, ESTRUTURA DE UNIÃO 
DO ENCOSTO COM ASSENTO COM REGULAGEM DE ALTURA POR 
CATRACA QUE PERMITE A REGULAGEM DA ALTURA DO ENCOSTO 
EM 7 POSIÇÕES PRÉ-DEFINIDAS COM CURSO TOTAL DE 90 MM, 
EM LÂMINA DE AÇO SAE 1020, E AMBOS COM ACABAMENTO EM 
PINTURA EPÓXI PÓ NA COR PRETA. ESTRUTURA INTERNA DO 
ASSENTO EM MADEIRA COMPENSADA, COM CAPA EM PP 
INJETADO, DIMENSÕES DO ASSENTO 460 MM (PROFUNDIDADE) X 

470 MM (LARGURA). ESPUMAS DO ASSENTOS E ENCOSTOS 

INJETADAS EM POLIURETANO FLEXÍVEL DE ALTA DENSIDADE E 
ALTA RESILIÊNCIA. REVESTIMENTO EM TECIDO. COLUNA A GÁS, 
EM CONFORMIDADE DIN 4550, COM CURSO DE 120 MM PARA 
AJUSTE 	DE ALTURA DO ASSENTO, COM TELESCÓPIO 	PARA 
PROTEÇÃO E ACABAMENTO. BASE EM NYLON COM FIBRA DE 
VIDRO E DIÂMETRO DE 630 MM. RODÍZIO EM NYLON COM PISTA 
EM PU. PARTES METÁLICAS COM PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ 
NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO 

QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE 
NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. APOIA BRAÇOS EM "T" 
COM ALTURA REGULÁVEL, ESTRUTURADOS EM CHAPA DE AÇO, 
COM CARENAGEM EM POLIPROPJLENO. FIXAÇÃO DO BRAÇO À 
CADEIRA POR MEIO DE PARAFUSOS MÉTRICOS.  

CADEIRA FIXA 04 PÉS SECRETÁRIA. COM  ESTRUTURA EM AÇO PROPRIA 370,00 111.000,00 

8 TUBULAR DIÂMETRO 7/8" POR 1,20MM DE ESPESSURA COM 300 uu 
CSIATA22 

PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA COR PRETA E TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 

HORAS NA COR PRETA. CONTENDO PONTEIRAS DE POLIETILENO 
DE BAIXA DENSIDADE NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS. ASSENTO 
EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X 
401VIM (LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 100% 
POLIPROPILENO NA COR AZUL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT 
COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS 	EM PERFIL FRANCÊS PVC DE 
13,51VIM COR PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA 
DENSIDADE MEDINDO 360 X 285 X 301VIM (LARG. X ALT. X ESPES.) 
REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E 

CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM VINIL PRETO, BORDAS EM 

PERFIL 	FRANCÊS 	PVC 	DE 	13,51VIM 	COR 	PRETO. ASSENTO 	E 
ENCOSTO UNIDOS ATRAVÉS DE TUBO OBLONGO 16X30X2,01VIM 

COM 	PINTURA 	ELETROSTÁTICA 	A 	PÓ 	NA 	COR 	PRETA 	E 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 

MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, COBERTO POR SANFONA EM 
PVC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PVC PARA FIXAÇÃO DO 

_____ ENCOSTO.  
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CADEIRA GIRATORIA SECRETÁRIA. COM  BASE EM TUBO 25 X 25 X PROPRIA 666,Oj7 cío,00 

1,2OMM COM 05 HASTES EQUIDISTANTES MEDINDO 2251v1M 200 
CGIATAG2 

CADA, CONTENDO ESTAMPA QUE PERMITE A FIXAÇÃO DOS 
RODÍZIOS DIRETAMENTE NO TUBO, PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ 
NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO 
QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE 

NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, 
RODÍZIOS DE DUPLO GIRO EM NYLON, E CAPA PROTETORA EM 

POLIPROPILENO. REGULAGEM DE ALTURA A GÁS. ASSENTO EM 
ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X 

401vlM (LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 100% 
POLIPROPILENO NA COR AZUL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT 
COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM PERFIL FRANCÊS PVC DE 
13,51VIM COR PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA 
DENSIDADE MEDINDO 360 X 285 X 301VIM (LARG. X ALT. X ESPES.) 
REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E 
CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM VINIL PRETO, BORDAS EM 
PERFIL FRANCÊS PVC DE 13,51V11V1 COR PRETO. ASSENTO E 
ENCOSTO UNIDOS ATRAVÉS DE TUBO OBLONGO 16X30X2,01VIM 
COM 	PINTURA 	ELETROSTÁTICA 	A 	PÓ 	NA 	COR 	PRETA 	E 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, COBERTO POR SANFONA EM 
PVC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PVC PARA FIXAÇÃO DO 
ENCOSTO.  

ESTANTE METÁLICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98X0,94X PROPRIA 864,00 172.800,00 

0 0,401v1. 	1' 	COLUNAS: 	EM 	AÇO SAE 	1010/1020, 	MEDINDO 200 UNU 
EA019806 

04X04CM, 	CHAPA 	COM 	ESPESSURA 	DE 	1,50M1v1 	COM REK 

TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA 

EPÓXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA 

COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. 
CONTENDO FURAÇÃO EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR 
REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS. PRATELEIRAS: EM AÇO 
SAE 1010/1020, CHAPA COM 	ESPESSURA DE 0,601VIM COM 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, REFORÇO 

TIPO ÔMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE 
DISTRIBUÍDOS, PINTURA EPÓXI APLICADA PELO PROCESSO DE 
DEPOSIÇÃO 	ELETROSTÁTICA COM SECAGEM 	EM 	ESTUFA A 

200GRAUS, NA COR CINZA.  

CADEIRA LONGARINA COM 04 LUGARES COM ASSENTO 	E PROPRIA 1.146,00 68.760,00 

11  ENCOSTO EM P0 LI PROPILEN O. ESTRUTURA FIXA EM TUBOS DE 60 UND 

AÇO CARBONO, SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO A PRY 

30X16 	MM 	EM 	CHAPA 	#16 	(1,50 	MM) 	COM 	PINTURA 
813 

ELETROSTÁTICA 	A 	PÓ 	NA 	COR 	PRETA 	E 	TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 
HORAS. 	OS 	ENCOSTOS 	DEVERÃO 	POSSUIR 	RESPIRADORES 

QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (OITO) POR FILEIRA, E 
POSSUINDO 04 (QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM CONTORNO 
VERTEBRAL COM ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM 

PINO TAMPÃO NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO. OS 
ASSENTOS DEVERÃO POSSUIR RESPIRADORES QUADRADOS NA 
QUANTIDADE 14 (QUATORZE). MOLDADO COM CONTORNOS 
ERGONÔMICOS, FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVÉS DE PELO 

MENOS 04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA CABEÇA CHATA, 

PERMITINDO GRANDE RESISTÊNCIA QUANTO A QUALQUER TIPO 
_____ DE ESFORÇO NÃO CONVENCIONAL. MEDIDAS MÍNIMAS: ENCOSTO: 1 



LHO  
LARGURA 470 MM, ALTURA 265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA 0 
CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; - ASSENTO: LARGURA 470 / ~5~ 

 MM E 450 MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM. 

CADEIRA LONGARINA COM 05 LUGARES COM ASSENTO E PROPRIA 1.410, 84.600,00 

12 ENCOSTO EM POLIPROPILENO. ESTRUTURA FIXA EM TUBOS DE 60 
LONGP.RIN 

AÇO CARBONO, SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO A PRY!. 

30X16 	MM 	EM 	CHAPA 	#16 	(1,50 	MM) 	COM 	PINTURA 
813 

ELETROSTÁTICA 	A 	PÓ 	NA 	COR 	PRETA 	E 	TRATAMENTO 

ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 

CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 

HORAS. 	OS 	ENCOSTOS 	DEVERÃO 	POSSUIR 	RESPIRADORES 

QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (OITO) POR FILEIRA, E 

POSSUINDO 04 (QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM CONTORNO 

VERTEBRAL COM ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM 

PINO TAMPÃO NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO. OS 

ASSENTOS DEVERÃO POSSUIR RESPIRADORES QUADRADOS NA 

QUANTIDADE 14 (QUATORZE). MOLDADO COM CONTORNOS 

ERGONÔMICOS, 	FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVÉS DE PELO 

MENOS 04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA CABEÇA CHATA, 

PERMITINDO GRANDE RESISTÊNCIA QUANTO A QUALQUER TIPO 

DE ESFORCO NÃO CONVENCIONAL. MEDIDAS MÍNIMAS: ENCOSTO: 

LARGURA 470 MM, ALTURA 265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA 

CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; - ASSENTO: LARGURA 470 

MM E 450 MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM  

MESA DE REUNIÃO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M COM PROPRIA 642,00 38.520,00 

13 TAMPO EM AGLOMERADO DE 25M1V1 DE ESPESSURA, MEDINDO 60 UND MESA
S E   

1,201v1 DE DIÂMETRO, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM 

LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO NA COR CINZA, 

BORDAS RETAS ENCABEÇADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA 

MESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,OMM. ALTURA DO 

TAMPO EM RELAÇÃO AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METÁLICA 

EM 	AÇO 	COM 	TRATAMENTO 	ANTI-CORROSIVO 	E 	ANTI- 

FERRUGINOSO, 	PINTURA 	EPÓXI 	NA COR 	CINZA, 	SENDO 	04 

TRAVESSAS SUPERIORES 	EM TUBO 	DE AÇO 25X25X1,201VIM 

CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, 

CONTENDO CHAPAS DE AÇO DE 1,501VIM DE ESPESSURA EM 

FORMATO DELTA SOLDADAS AO TUBO CENTRAL COMO FORMA DE 

REFORÇAR A SUSTENTAÇÃO DO TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES 

- EM TUBO DE AÇO 30 X 50 X 1,5OMM, CONTENDO PONTEIRAS EM 

POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA E SAPATAS 

NIVELADORAS SEXTAVADAS DE POLIPROPILENO, SUSTENTAÇÃO 

VERTICAL ATRAVÉS DE TUBO CENTRAL EM AÇO REDONDO DE 

3X1,201VIM. FIXAÇÃO DA ESTRUTURA AO TAMPO ATRAVÉS DE 

PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.  

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM PROPP.IA 800,00 80.000,00 

14 SUPORTE TECLADO. MESA RETA, ESTRUTURA EM AÇO, COMPOSTA 100 D UN
DE 

 
/ MESAS 

POR: TAMPO: CONSTITUÍDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE TRABALHO 

ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA 

PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E 

POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 

TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS 

TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 

TODO SEU 	PERÍMETRO. 	DOTADOS COM 02 	PASSA CABOS 

DIÂMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO 

_____ IMPACTO. PAINEL FRONTAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 15 MM  



' . 1 1 
A..iJ1 

DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, - .9 
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS 
COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE '< 

ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM 
TODO SEU PERÍMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA 
PASSAGEM DE FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS 
VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, 
LÓGICO E TELEFÓNICO, EM CHAPA DE AÇO # 20 DE ESPESSURA, 
FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL ATRAVÉS DE 05 PARAFUSOS 
AUTO ATARRACL-IANTE, 4,5 X 161VIM PARA MADEIRA. PAINEL 
FRONTAL FIXADO ÀS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVÉS DE 
PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA! ALLEN E PORCA CILÍNDRICA 

1v16. ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM 
CHAPA DE AÇO#18 14 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO 
COM RAIO DE 201VIM NAS PARTES EXTERNA UNID 100 DAS 

COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 401v11V1 (H X L C) COM CALHAS 
REMOVÍVEIS ATRAVÉS DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 

PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE 
AÇO#14, MEDINDO 600 X 60 X 301VIM (C X L H), EM FORMATO 
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS 
NIVELADORAS, COM FIXAÇÃO ATRAVÉS DE REBITES REPUXO COM 
ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERÁ RECEBER NA PARTE 
INTERNA TRÊS REFORÇOS EM CHAPA DE AÇO DE "1X1/4, PARA 
FIXAÇÃO DA CALHA DE FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A 
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERÁ EM TUBO DE AÇO 
40X201VIM 	CHAPA #18. 	ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS 	DA 
ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIAÇÃO. OS DIVISORES DE CABO SÃO 
DE CHAPA DE AÇO #18. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 

TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 	EPÓXI/POLI 	ÉSTER, 	NA COR 	PRETA, 

ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 

ESPESSURA MÍNIMA 40 	MICROMETROS. SUPORTE TECLADO 

RETRÁTIL 	CONSTITUÍDO 	DE 	MDP 	CINZA 	DE 	151V11v1 	DE 
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA 
PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE 
PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 
HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 
0,50M.  

CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA COM TAMPO ( 1,33M A PROPRIA 3.969,00 476.280,00 

is 1,59M) INJETADO EM TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS COM 8 120 CJ 

CADEIRAS. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 40008C 

1,59M. MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO 
INJETADO EM TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS NATURAL, COM 
PIGMENTAÇÃO, SUPERFÍCIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO 
RETANGULAR NA COR VERMELHA, FORMADO POR 3 MÓDULOS 
QUE SE FIXAM À ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 

ENCAIXES CENTRAIS 	POR 	MÓDULOS 	E 	4 PARAFUSOS 	POR 

MÓDULO. 	APÓS 	MONTADA 	A 	MESA 	MEDE, 	1' 

APROXIMADAMENTE, 1830X8101VIM E TEM 6401VIM DE ALTURA, 
COM VARIAÇÃO DAS MEDIDAS EM ATÉ 5%. A ESTRUTURA DEVE 
SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AÇO 

_____ DE SEÇÃO 20X401VIM COM 1,21VIM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS 1 
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E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE Ç) 
AÇO DIÂMETRO APROXIMADO DE 1.1/2"XO,9Mlvl DE PAREDE E 
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA  EXTREMIDADE 
INFERIOR DE CADA PÉ EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE 
ALTURA 	PARA 	NIVELAMENTO 	DA 	MESA, 	FABRICADA 	EM 
POLIPROPILENO. TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE COMPÕE A 
MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM 
TINTA EPÓXI. CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 
MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CJA-0413 
FDE-FNDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER 

GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO 	DE 	161VIM 	DE 	DIÂMETRO (TIPO 	INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, NO ENCOSTO 
DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM 
IMPRESSÃO TAMPOGRAFICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS DE MODO QUE, 
APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAÇÃO 

PERMANENTE, NÃO SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 
ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA 
PREFEITURA DO CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
NA FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO 
'PREFEITURA DO' 	NA LINHA SUPERIOR E 'CRATO" NA LINHA 
INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 

(1,91VIM). 	FIXAÇÃO 	DO 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO', DIÂMETRO DE 

4,81VIM, 	COMPRIMENTO 	121VIM. 	PONTEIRAS 	E 	SAPATAS 	EM 
POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CJA-0413 
FDE-FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 

APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE 	DO COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS.3: O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA 	LOGOMARCA. 	NAS 	PARTES 	METÁLICAS 	DEVE 	SER 
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE 	ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. COMAPRESENTAÇÃO DE CATÁLOGO. PELO 
FATO DE OS PADRÕES DIMENSIONAIS ESTAREM RELACIONADOS 
ÀS ESTATURAS DOS INDIVÍDUOS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 

______ 14006:2008 	NÃO 	SEJA 	APLICÁVEL 	AO 	MOBILIÁRIO 	PARA  



REFEITÓRIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO REFERÊNCIA PARAA 

ELABORAÇÃO DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS CADEIRAS PARA 
REFEITÓRIOS ESCOLARES.  

CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA COM TAMPO (1,5914 A PROPRIA 4.044,00 485.280,00 

16 1,88M) INJETADO EM 	TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS COM 8 120 CJ 
PA18 

CADEIRAS. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 40008C 

1,88M. MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO 
INJETADO EM TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS NATURAL, COM 
PIGMENTAÇÃO, SUPERFÍCIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO 
RETANGULAR NA COR AZUL BIC, FORMADO POR 3 MÓDULOS QUE 
SE FIXAM À ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 

ENCAIXES CENTRAIS 	POR 	MÓDULOS 	E 4 	PARAFUSOS 	POR 
MÓDULO. APÓS MONTADA A MESA MEDE, APROXIMADAMENTE, 
1830X8101VIM E TEM 7601V1M DE ALTURA, COM VARIAÇÃO DAS 
MEDIDAS EM ATÉ 5%. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM 
QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AÇO DE SEÇÃO 20X40M1V1 

COM 1,21VIM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS 
PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE AÇO DIÂMETRO 
APROXIMADO DE 1.1/2"XO,9M1V1 DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM 
O USO DE PARAFUSOS. NAEXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PÉ 
EXISTE UMA SAPATA COM 	REGULAGEM DE ALTURA PARA 
NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS 

AS 	PEÇAS 	METÁLICAS 	QUE 	COMPÕE 	A 	MESA 	RECEBEM 

TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPÓXI. 
CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO 
COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS 
NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM 

SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO 	DE 161VIM 	DE 	DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, NO ENCOSTO 
DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM 
IMPRESSÃO TAMPOGRÁFICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO 
INJETADO) DE MODO QUE, APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS 

IMPRESSÕES 	TENHAM 	FIXAÇÃO 	PERMANENTE, 	NÃO 	SEJAM 
LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE 

SEREM 	RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 	1: O NOME 	DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA PREFEITURA DO CRATO 

DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO NA FONTE MUSEO, 
COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO "PREFEITURA DO" NA 

LINHA SUPERIOR E 'CRATO' NA LINHA INFERIOR. ESTRUTURA EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA 
DIÂMETRO [)E 20,71VIM, EM CHAPA 14 (1,91VIM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE 
REBITES DE "REPUXO', DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, 
FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA 

_____ CADEIRA DO CJA-0613 FDE-FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E  
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SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE "3 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE 	DO COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 

MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 
COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO 
INSERT), INDICANDO MÊS E ANO [)E FABRICAÇÃO. OBS. 3: O 
NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS 
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE 

ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 
SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. COMAPRESENTAÇÃO DE 
CATÁLOGO. PELO FATO DE OS PADRÕES DIMENSIONAIS ESTAREM 
RELACIONADOS ÀS ESTATURAS DOS INDIVÍDUOS, EMBORA A 
NORMA ABNT 	NBR 	14006:2008 	NÃO SEJA APLICÁVEL AO 
MOBILIÁRIO PARA REFEITÓRIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO 
REFERÊNCIA PARA A ELABORAÇÃO DOS PROJETOS DAS MESAS E 
DAS CADEIRAS PARA REFEITÓRIOS ESCOLARES  

CONJUNTO 1)0 ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0113, PADRÃO PROPRIA 654,00 392.400,00 

17 FNDE 	MESA: 	TAMPO 	EM 	ABS 	(ACRILONITRILA 	BUTADIENO 600 CJ 
OiB 

ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA 
COR LARANJA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM 
REBAIXO COM ROSCA MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA 
ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM 
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAÇÃO DE 
LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM 	DE 
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER 
REFERÊNCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM 

ADESIVO 	BICOMPONENTE. 	DIMENSÕES 	ACABADAS 	6081VIM 

(LARGURA) X 4661VIM (PROFUNDIDADE) X 221V1M (ALTURA), 
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ 31VIM PARA LARGURA E 
PROFUNDIDADE 	E -1-1- 1M1V1 	PARA ALTURA. 	DIMENSÕES, 
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO 
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O 
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO 
"MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR 
EXTENSO) 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO 	DE 161VIM 	DE 	DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 

• INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES 
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

SECÇÃO OBLONGA DE 291VIM X 581VIM, EM CHAPA 16 (1,51VIM); 
TRAVESSA 	SUPERIOR 	CONFECCIONADA 	EM 	TUBO 	DE 	AÇO 

CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM 

FORMATO 	DE "C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 	DIÂMETRO DE 

31,751VIM (11/4'% EM CHAPA 16 (1,51VIM); PÉS CONFECCIONADOS 
EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 381V1M (11/2"), EM CHAPA 16 
(1,51VIM). FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 
PORCAS ALTAS COM 	FLANGE, 	COM 	ROSCA 	MÉTRICA 	M6 

_____ (DIÂMETRO DE 61VIM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-  
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1 16 
CÔNICOS DO PRÓPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA 
M6 	(DIÂMETRO 	DE 	61VIM), 	COMPRIMENTO 	471VIM 	(COM 

TOLERÂNCIA DE 1- 21VIM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. 

FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 

DE REBITES DE 'REPUXO', DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 

12M PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 

VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 

LARANJA, 	FIXADAS 	À 	ESTRUTURA 	ATRAVÉS 	DE 	ENCAIXE. 

DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS 

MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O 

SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 

NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO 

"MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 

COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 

INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 

61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 

FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES NOS PROJETOS). OBS. 1: O 
NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS 

DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE 

ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 

SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTÁTICA DOS 

ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / 

POLIÉSTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E 

BRILHANTE, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR 

• CINZA. 	CADEIRA 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	EM 	POLIPROPILENO 

• COPOLÍMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS 

NA 	COR 	LARANJA. 	DIMENSÕES, 	DESIGN 	E 	ACABAMENTO 

CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO 

DEVE 	SER 	GRAVADO 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 

RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 

POLÍMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE 

FABRICAÇÃO; 	A 	IDENTIFICAÇÃO 	"MODELO 	FDE-FNDE 

• (CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. AINDA, NO ENCOSTO 

DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO GRATO EM 

IMPRESSÃO TAMPOGRÁFICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 

COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS DE MODO QUE, 

APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAÇÃO 

PERMANENTE, NÃO SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 

ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. 

01351: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA 

PREFEITURA DO GRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 

NA FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO 

"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR E 'CRATO" NA LINHA 

INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 

(1,91VIM). 	FIXAÇÃO 	DO ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	INJETADOS À 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO', DIÂMETRO DE 

4,81VIM, 	COMPRIMENTO 121VIM. 	PONTEIRAS E SAPATAS, 	EM 

POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 

MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E 

_____ ACABAMENTO 	CONFORME 	PROJETO. 	NOS 	MOLDES 	DAS  



A 

1 hi-3 
PONTEIRAS 	E 	SAPATAS 	DEVE 	SER 	GRAVADO 	O 	SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 	MODELO FDE- 
FNDE 	(CONFORME INDICAÇÃO NO PROJETO), E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. OBS2: O 
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS 

DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 
SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS 
METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 
ESPESSURA 	MÍNIMA 	40 	MICROMETROS, 	NA 	COR 	CINZA. 
RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 0,93M A 1,16M.  

•l 

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0313, PADRÃO PROPRIA 753,00 602.400,00 

18 FNDE .MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLÁSTICO INJETADO 800 c. 
OU 

COM APLICAÇÃO DE LAMINADO MELAMÍNICO NA FACE SUPERIOR, 
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLÁSTICO 
TÉCNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO, 
CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLÁSTICO INJETADO.. CADEIRA 
INDIVIDUAL 	EMPILHÁVEL 	COM 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	EM 
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATÔMICO 

MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO. 
CONSTITUINTES - MESA • TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA 
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADO NA COR AMARELA (VER REFERÊNCIAS), DOTADO DE 
PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM CONI 800 ROSCA 
MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM 
NYLON 	6.0 	(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, 
INJETADA 	NA 	COR 	PRETA. 	APLICAÇÃO 	DE 	LAMINADO 
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM DE ESPESSURA, 
A(ARAMFFSITO TFXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), 

NA 	FACE 	SUPERIOR 	DO TAMPO, 	COLADO 	COM 	ADESIVO 
BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 6081VIM (LARGURA) X 

466M1V1 (PROFUNDIDADE) X 22M1V1 (ALTURA), ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIA 	DE 	ATÉ 	-4-!- 	31V11v1 	PARA 	LARGURA 	E 

PROFUNDIDADE 	E 	+1- 	1MM 	PARA 	ALTURA. 	DESIGN, 

DETALHAMENTO 	E 	ACABAMENTO 	CONFORME 	PROJETO. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFOME PROJETO. NOS 
MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER 

GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO 	"MODELO 	FDE-FNDE" 	(A 	SER 	INDICADO 	NO 
PROJETO), 	E 	O 	NOME 	DA 	EMPRESA 	FABRICANTE 	DO 
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 
161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 
FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES NOS PROJETOS). OBS. 1: O 
NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. • ESTRUTURA COMPOSTA 

DE: 	- 	MONTANTES 	VERTICAIS 	E 	TRAVESSA 	LONGITUDINAL 

CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 291VIM X 581VIM, EM 
CHAPA 16 (1,51VIM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM 

_____ TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,  
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CURVADO EM 	FORMATO DE 'C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,751VIM (11/4% EM CHAPA 16 (1,5MM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 381VIM 
(11/2), 	EM 	CHAPA 	16 	(1,5MM). 	• 	PORTA-LIVROS 	EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA- -PRIMA 
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, 
INJETADO 	NA 	COR 	CINZA 	(VER 	REFERÊNCIAS). 	AS 
CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E 
DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO 
PRODUTO 	PRODUZIDO 	COM 	MATÉRIA-PRIMA 	RECICLADA, 

ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE A CRITÉRIO DA 
EQUIPE TÉCNICA DA FDE. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA- -LIVROS DEVE SER 
GRAVADO 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 	DO 	MODELO, 	E 	O 	NOME 	DA 	EMPRESA 

FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSE 	MOLDE 

TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO 
GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS 	E. ANO 	DE 	FABRICAÇÃO 	(CONFORME 	INDICAÇÃO 	NO 
PROJETO). OBS. 1:0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 
DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 
ACOMPANHADO OU 	NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA.. 
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: -06 PORCAS 
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 

GMM), 	COINJETADAS 	EM 	CASTELOS 	TRONCO-CÔNICOS 	DO 

PRÓPRIO 	TAMPO; 	-06 	PARAFUSOS 	ROSCA 	MÉTRICA 	M6 
(DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 471VIM (COM TOLERÂNCIA 
DE '-1- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.. FIXAÇÃO DO 
PORTA-LIVROS À TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 
DE 	REPUXO, DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO 101VIM.. 
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 
DE REBITES DE 'REPUXO, DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 
121VIM.. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 

AMARELA (VER REFERÊNCIAS), FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS 

DE ENCAIXE. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME 
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER 

GRAVADO 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 	DO 	MODELO, 	E 	O 	NOME 	DA 	EMPRESA 

• FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE SOU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES 

NOS 	PROJETOS). 	OBS. 	2:0 	NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 

COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA 
LOGOMARCA. • NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO 
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 

CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 
HORAS. • PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ 

HÍBRIDA 	EPÓXI 	/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 
POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 	ESPESSURA 	MÍNIMA 	DE 	40 

_____ MICROMETROS 	NA 	COR 	CINZA 	(VER 	REFERÊNCIAS).  
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CONSTITUINTES 	- 	CADEIRA 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	EM 
POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA (VER REFERÊNCIAS). T1 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS 

MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O 

SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO 
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE 
DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 
FABRICAÇÃO 	(CONFORME 	INDICAÇÕES 	NOS 	PROJETOS). 
MOBILIÁRIO RESPEITE O MEIO AMBIENTE. IMPRIMA SOMENTE O 
NECESSÁRIO ATENÇÃO 	PRESERVE 	A 	ESCALA QUANDO 	FOR 
IMPRIMIR, USE FOLHAS A4 E DESABILITE A FUNÇÃO 	FIT TO 
PAPER' PÁGINA 40/44 REVISÃO DATA 2 29/03/19 CJA-0313 FDE 
CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3 ALTURA DO ALUNO: DE 

1,19M 	A 	1,42M 	(TAMPO 	INJETADO) 	OBS. 	1:0 	NOME 	DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. • ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O 
ENCOSTO 	PODERÃO 	SER 	FABRICADOS 	EM 	COMPENSADO 

ANATÔMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MÍNIMO SETE 
LÂMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,51VM CADA, 
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL, 
ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU 
INSETOS. DIMENSÕES E DESIGN CONFORME PROJETO. • QUANDO 
FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO 	DEVE 	RECEBER 

REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMÍNICO 
DE ALTA PRESSÃO, 0,6 A 0,81VIM DE ESPESSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZADO, 	NA 	COR 	AMARELA 	(VER 	REFERÊNCIAS). 
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LÂMINA DE MADEIRA 
FAQUEADA DE 0,71VIM, DA ESPÉCIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM 
ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, 
INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO 
MÍNIMA DE 9,71VIM E MÁXIMA DE 121VIM. O ASSENTO EM 
COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA 
INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A 
CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO, A IDENTIFICAÇÃO DO 

MODELO (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 2:0 NOME DO FABRICANTE 
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA 

LOGOMARCA. • QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O 
ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE 

• LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, 0,6 A 0,81VIM DE 
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER 

REFERÊNCIAS). 	BORDOS 	COM 	ACABAMENTO 	EM 	SELADOR 
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO 
ENCOSTO MÍNIMA DE 9,61VM E MÁXIMA DE 12,11VIM. O ENCOSTO 
EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA 
INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A 
CAMADA 	DE 	VERNIZ, 	NO 	TOPO 	INFERIOR, 	O 	NOME 	DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 3:0 NOME DO FABRICANTE 
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 

_____ EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA  



LOGOMARCA. • ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO 
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM 
CHAPA 	14 	(1,9MM).. 	FIXAÇÃO 	DO 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 
INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO, 
DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 121VIM.. FIXAÇÃO DO 
ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO À ESTRUTURA ATRAVÉS 
DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 
191VIM.. FIXAÇÃO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO',DIÂMETRO DE 

4,81VIM, COMPRIMENTO 221VIM. 	• SAPATAS! 	PONTEIRAS EM 
POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERÊNCIAS), 
FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO 
MOLDE DA SAPATA! PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO MODELO, E 
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. 
NESSE MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO 
COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO 
INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO (CONFORME 
INDICAÇÃO NO PROJETO). OBS. 4: O NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, 	ACOMPANHADO 	OU 	NÃO 	DE 	SUA 	PRÓPRIA 
LOGOMARCA.. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO 
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 

HORAS. • PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ 
HÍBRIDA 	EPÓXI 	/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 
POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 	ESPESSURA 	MÍNIMA 	40 

MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS)  

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0413, PADRÃO PROPRIA 786,00 786.000,00 

' FNDE 	DESCRIÇÃO: 	MESA 	TAMPO 	EM 	ABS 	(ACRILONITRILA 1000 CJ 

BUTADIENO ESTIRENO) VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, FDE/FNDE 

INJETADO NA COR VERMELHA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, 

COM ROSCA MÉTRICA M6, COINJETADAS E, 	DE TRAVESSA 

ESTRUTURAL EM NYLON '6.0' (POLIAMIDA) ADITIVADO COM 
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAÇÃO DE 
LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM DE 
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA 
FACE 	SUPERIOR 	DO 	TAMPO, 	COLADO 	COM 	ADESIVO 

BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 6081VIM (LARGURA) X 
4661VIM (PROFUNDIDADE) X 22M1V1 (ALTURA), ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIA DE ATÉ +7- 31VIM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE 
E +7- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA 
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 
FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE 

DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 
FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 

DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 

ACOMPANHADO OU 	NÃO 	DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA 

_____ LONGITUDINAL 	CONFECCIONADOS 	EM 	TUBO 	19 	DE 	AÇO  
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CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA 
DE 291V1M CONJ 1000 X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - 

TRAVESSA 	SUPERIOR 	CONFECCIONADA 	EM 	TUBO 	DE 	AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM 

FORMATO DE "C', COM SECÇÃO CIRCULAR, 	DIÂMETRO DE 
31,751VIM 	(1 	1/41, 	EM 	CHAPA 	16 	(1,5MM); 	- 	 PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38M1V1 
(1 	1/2), 	EM 	CHAPA 	16 	(1,51VIM). 	PORTA-LIVROS 	EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA 

RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, 
INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, 
DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR 
DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM 

MATÉRIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA 

TONALIDADE, A CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO FNDE. NO 
MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

. IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE- 
FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 
INJETADO. NESSE MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR 
DUPLO COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO 
INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O 
NOME 	1)0 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 
OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO DO TAMPO À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA MÉTRICA 
M6 (DIÂMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 
(DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 471VIM (COM TOLERÂNCIA 
DE 1- 21VIM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO 

PORTA-LIVROS À TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 

DE 	REPUXO, DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO 101VIM. 

FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 

DE REBITES DE 'REPUXO', DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 
121VIM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
VERMELHA. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 2: O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA 	LOGOMARCA. 	NAS 	PARTES 	METÁLICAS 	DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO 	QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 

TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 	EPÓXI/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 

BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 
40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS 
MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO 

_____ ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO 0 SÍMBOLO  
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INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE- 

FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. 	NESSES MOLDES TAMBÉM 	DEVEM SER INSERIDOS 

DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE 

DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 

FABRICAÇÃO. AINDA, NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O NOME 

PREFEITURA 	DO 	CRATO 	EM 	IMPRESSÃO 	TAMPOGRAFICA, 

UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE 

FOREM APLICADAS (IOLIPROPILENO INJETADO) DE MODO QUE, 

APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAÇÃO 

PERMANENTE, 	NÃO SEJAM 	LAVÁVEIS, SEJAM 	RESISTENTES A 

ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 

1: 	O 	NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA 

PREFEITURA DO CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 

NA FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO 

"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR E 'CRATO" NA LINHA 

INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 

(1,91VIM). 	FIXAÇÃO 	DO ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	INJETADOS À 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO", DIÂMETRO DE 

4,81VIM, 	COMPRIMENTO 	12MM. 	PONTEIRAS 	E 	SAPATAS 	EM 

POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 

MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS 

PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 

FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. 	NESSES MOLDES TAMBÉM 	DEVEM SER INSERIDOS 

DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE 

DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 

FABRICAÇÃO. OBS. 23 O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 

DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 

ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOM ARCA. NAS 

PARTES 	METÁLICAS 	DEVE 	SER 	APLICADO 	TRATAMENTO 

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 

CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 

DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / 

POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 

ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. 

RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 1,59M.  

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0513, PADRO FNDE PROPRIA 789,00 789.000,00 

20 DESCRIÇAO: MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO 1000 CJ 
/ CJA- 5 

ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA FDE/FNDE 

COR VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA 

MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM 

NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM 	FIBRA DE VIDRO, 

INJETADA 	NA 	COR 	PRETA. 	APLICAÇÃO 	DE 	LAMINADO 

MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,8M1V1 DE ESPESSURA, 

ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), 

NA 	FACE 	SUPERIOR 	DO 	TAMPO, 	COLADO 	COM 	ADESIVO 

BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 608M1V1 (LARGURA) X 

4661VIM 	(PROFUNDIDADE) 	X 	221VIM 	(ALTURA), 	ADMITINDO-SE 

_____ TOLERÂNCIA DE ATÉ 31VIM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +1- 



1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA 
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL 
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA 

EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. 	NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 
COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME 1)0 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE:- MONTANTES 
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 
SECÇÃO OBLONGA DE 291V1M X 581VIM, EM CHAPA 16 (1,51VIM); - 

TRAVESSA 	SUPERIOR 	CONFECCIONADA 	EM 	TUBO 	DE 	AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM 
FORMATO DE 'C', COM SECÇÃO CIRCULAR, 	DIÂMETRO DE 
31,751VIM 	(1 	1/4"), 	EM 	CHAPA 	16 	(1,5MM); 	- 	 PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38M1V1 
(1 	1/2'), 	EM 	CHAPA 	16 	(1,51VIM). 	PORTA-LIVROS 	EM 

POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA 
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, 
INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, 
DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR 
DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM 
MATÉRIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA 

TONALIDADE, A CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO FNDE. NO 
MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO,A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 
FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 
INJETADO. NESSE MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR 
DUPLO COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO 
INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O 

NOME 	DO 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	DEVE 	SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO 

- OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO DO TAMPO À 

ESTRUTURA ATRAVÉS DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA MÉTRICA 

M6 (DIÂMETRO DE 6M1V1); - 06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 
(DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 471VIM (COM TOLERÂNCIA 

DE +/- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO 
PORTA-LIVROS À TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 

DE 'REPUXO", DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO 10MM. 
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS 
DE REBITES DE 'REPUXO", DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
VERDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM 

APRESENTANDO O NÚMEO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

_____ INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 2: 0 NOME DO  



FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE I11 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA ij'5bó 
PRÓPRIA 	LOGOMARCA. 	NAS 	PARTES 	METÁLICAS 	DEVE 	SER 
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 
TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 	EPÓXI/ 	POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 
40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS 
MINERAIS, INJETADOS NA COR VERDE. DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E 
DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. 	NESSES 

MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 
COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, NO ENCOSTO 

DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM 
IMPRESSÃO TAMPOGRÁFICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 

COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO 

INJETADO) DE MODO QUE, APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS 
IMPRESSÕES TENHAM 	FIXAÇÃO 	PERMANENTE, 	NÃO 	SEJAM 

LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE 
SEREM 	RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 	1: O NOME 1)0 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA PREFEITURA DO CRATO 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO NA FONTE MUSEO, 
COM LARGURA DE 5,71VIM, SENDO O TERMO "PREFEITURA DO NA 
LINHA SUPERIOR E 'CRATO" NA LINHA INFERIOR ESTRUTURA EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 
DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM CHAPA 14 (1,91VIM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE 
REBITES DE 	REPUXO, DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 
121VIM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
VERDE, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO 
EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME 
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS 	O 	SÍMBOLO 	INTERNACIONAL 	DE 	RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 3: O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA 	LOGOMARCA. 	NAS 	PARTES 	METÁLICAS 	DEVE SER 

APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO 	QUE ASSEGURE 

RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM 
TINTA EM 	PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 

_____ MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO  
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ALUNO DE 1,46M A 1,76M.  'ap 
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0613, PADRÃO PROPRIA 803, 963.600,00 

21 FNDE DESCRIÇÃO: MESA 11 TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA 1200 c 

BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM 

ROSCA MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL 

EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, 
INJETADA 	NA 	COR 	PRETA. 	APLICAÇÃO 	DE 	LAMINADO 
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,81VIM DE ESPESSURA, 

ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), 
NA 	FACE 	SUPERIOR 	DO TAMPO, 	COLADO 	COM 	ADESIVO 
BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 6081VIM (LARGURA) X 
4661VIM 	(PROFUNDIDADE) X 221VIM (ALTURA), ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIA DE ATÉ +1- 31VIM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E 
1- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA 
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL 
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS 
COM MIOLO GIRATÓRIO DE 161VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME 1)0 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA 	LOGOMARCA. 	ESTRUTURA 	COMPOSTA 	DE: 	- 

MONTANTES 	VERTICAIS 	E 	TRAVESSA 	LONGITUDINAL 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 291VIM X 581VIM, EM 
CHAPA 16 (1,51VIM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

CURVADO EM FORMATO DE 'C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,75M1V1 (1 1/4'), EM CHAPA 16 (1,51VIM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 381VIM (1 
1/2"), EM CHAPA 16 (1,51VIM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO 

COPOLÍMERO 	ISENTO 	DE 	CARGAS 	MINERAIS, 	COMPOSTO 

PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA RECICLADA OU 
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, INJETADO NA COR 
CINZA. AS CARACTERÍSTICAS 	FUNCIONAIS, 	DIMENSIONAIS, 	DE 
RESISTÊNCIA 	E 	DE 	UNIFORMIDADE 	DE 	COR 	DEVEM 	SER 
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATÉRIA-PRIMA 

RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE, A 
CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO FNDE. NO MOLDE DO 
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO INTERNACIONAL 
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA 
EMPRESA 	FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSE 

MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM 
MIOLO GIRATÓRIO 	DE 	161VIM 	DE 	DIÂMETRO (TIPO 	INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE: -06 PORCAS GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO 

DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 
61VIM), COMPRIMENTO 471VIM (COM TOLERÂNCIA DE -'-1- 21VIM), 

_____ CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO PORTA-LIVROS À  



4S 

Q. 'I 

TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO', 1 
DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO 101VIM. FIXAÇÃO DAS a 
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS DE REBITES 
DE 	REPUXO, DIÂMETRO DE 4,81VIM, COMPRIMENTO 12MM. 

PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, 

ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS 

MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O 
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 

NÚMERO 	IDENTIFICADOR 	DO 	POLÍMERO, 	A 	IDENTIFICAÇÃO 

"MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 

COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 

INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 

61VIM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 

FABRICAÇÃO. OBS. 2: O NOME 1)0 FABRICANTE DO COMPONENTE 

DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 

ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 

PARTES 	METÁLICAS 	DEVE 	SER 	APLICADO 	TRATAMENTO 

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 

CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 

DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ 

POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 

ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR 

CINZA. 	CADEIRA 	ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	EM 	POLIPROPILENO 

COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS 

NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM 

SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 

APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 

IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE 	DO 	COMPONENTE 	INJETADO. 	NESSES 	MOLDES 

TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 

MIOLO GIRATÓRIO 	DE 	161VIM 	DE 	DIÂMETRO (TIPO 	INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 

GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO 

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,71VIM, EM 

CHAPA 14 (1,91VIM). FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS 

À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 'REPUXO', DIÂMETRO DE 

- 4,81VIM, 	COMPRIMENTO 	121VIM. 	PONTEIRAS 	E 	SAPATAS 	EM 

POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM, 	ISENTO 	DE 	CARGAS 

MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS À ESTRUTURA 

ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS 

PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE- 

FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE 

INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 

DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 61VIM DE 

DIÂMETRO 	(TIPO 	INSERT), 	INDICANDO 	MÊS 	E 	ANO 	DE 

FABRICAÇÃO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 

DEVE 	SER 	OBRIGATORIAMENTE 	GRAFADO 	POR 	EXTENSO, 

ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 

PARTES 	METÁLICAS 	DEVE 	SER 	APLICADO 	TRATAMENTO 

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 

CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 

DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / 
______ POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM  
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J2 
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. 
RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 1,88M.  

"1 
CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRÃO PROPRIA 903,00 j 270.900,00 

22 FNDE MESA DIMENSÕES: 650 X 1200 X 760MM (LX C X H) TAMPO 300 CJ 

EM MDP DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM FÓRMICA 
0,8 MM DE ESPESSURA E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE 
BALANCEAMENTO DE 0,6 MM. PAINEL FRONTAL EM MDP COM 
ESPESSURA DE 	18 	MM, 	REVESTIDO 	NAS 	DUAS 	FACES 	EM 
LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO - BP, ACABAMENTO 
FROST, 	NA 	COR 	CINZA. 	ESTRUTURA 	CINZA: 	MONTANTES 
VERTICAIS CONFECCIONADOS EM 	TUBO DE AÇO CARBONO 

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29 MM 
X 58 MM, 	EM CHAPA 16 (1,5 	MM). TRAVESSA SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, 
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 'C", COM SECÇÃO 
CIRCULAR DE O = 31,751VIM (11/4), EM CHAPA 16 (1,5MM). PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 

FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR DE O = 381VIM (11/2'), EM 
CHAPA 16 (1,51VIM). TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA 

EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

SECÇÃO SEMI-OBLONGA DE 25 X 60 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). 
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM 
E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS À ESTRUTURA 
ATRAVÉS 	DE 	ENCAIXE. 	CADEIRA ASSENTO 	E 	ENCOSTO 	EM 
POLIPROPILENO 	COPOLÍMERO 	VIRGEM 	E 	SEM 	CARGAS, 
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA 
COR CINZA. DIMENSÕES ASSENTO: 400 X 4301VIM (LX P) ENCOSTO: 
396 X 1981VIM (LX H). ESTRUTURA CINZA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, O 20,7 MM, EM 
CHAPA 14 (1,9 MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO 
COPOLÍMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA. 
ALTURA DO ASSENTO AO CHÃO 4601VIM.  

QUADRO BRANCO, MEDINDO 2,75 X 1,20M (LX H). REVESTIDO NA PROPRIA 1.539,00 461.700,00 

23 FACE FRONTAL EM LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO 300 UND 
QED4AL27 

LOUSA QUADRICULADA, 1MM (ESPESSURA), QUADRICULADO DE sopp 

5X5CM, COR BRANCO BRILHANTE. A FACE POSTERIOR DEVERÁ SER 
REVESTIDA COM CHAPA DE BALANCEAMENTO CONTRA-PLACA DE 
101VIM (MDF) VERSO. TODOS AS BORDAS DO PAINEL DEVERÃO SER 

REVESTIDAS EM ALUMÍNIO FIXADOS COM REBITES, COM 08 (OITO) 
SUPORTES DE FIXAÇÃO DO PAINEL EM AÇO SAE 1008, EM CHAPA 

14 	(1,91VIM), 	DOBRADAS. 	CONJUNTO 	PARA 	FIXAÇÃO 	DOS 

SUPORTES DO PAINEL COMPOSTO DE 16 PARAFUSOS DE AÇO, 
BICROMATIZADOS, ROSCA MÉTRICA, CABEÇA CILÍNDRICA, FENDA 

SIMPLES, M6 (DIÂMETRO DE 61VIM) X 161VIM (COMPRIMENTO) E 
16 BUCHAS PARA PARAFUSOS M6, 15M1V1 (COMPRIMENTO) E 8 
BUCHAS DE NYLON TIPO SiO. CALHA METÁLICA EM CHAPA 18 
(1,21VIM), AÇO GALVANIZADO, COM 9671VIM DE COMPRIMENTO, 
DOBRADO. FECHAMENTO DAS DUAS EXTREMIDADES DA CALHA 
EM CHAPA 20 (0,9MM), AÇO GALVANIZADO. PINTURA DOS 
ELEMENTOS 	METÁLICOS 	EM 	TINTA 	EM 	PÓ 	HÍBRIDA 
EPDXI/POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 
EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS, COR 
CINZA. TODOS AS MEDIDAS SÃO ESPECIFICAÇÕES APROXIMADAS, 
PODENDO HAVER UMA VARIAÇÃO DE ATÉ 2% PARA MAIS OU 

_____ PARA MENOS.  



ARMÁRIO AÇO 6 PORTAS ARMÁRIO DE AÇO, COM 19701VIM DE PROPIA 2.026,00J ' 121.560,00 

24 ALTURA, 6401VIM DE LARGURA E 4501VIM PROFUNDIDADE, 6 60 

COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E DE AÇO 

2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS 
INDEPENDENTES. 	CONSTITUINTES 	• 	CHAPA 	DE 	AÇO 	SAE 
1010/1020. - CORPO, 	DIVISÓRIAS E PORTAS EM CHAPA 22 
(0,75MM); 	- 	 PISO 	DOS 	COMPARTIMENTOS 	EM 	CHAPA 	20 
(0,90MM); - PÉS EM CHAPA 16 (1,50MM); - DOBRADIÇAS EM 
CHAPA 14 (1,91VIM); - CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 
14 (1,91VIM). • DOBRADIÇAS INTERNAS NÃO VISÍVEIS NA PARTE 
EXTERIOR DO MÓVEL NO MÍNIMO 751VIM DE ALTURA - DUAS 
UNIDADES POR PORTA. • FECHADURA DE TAMBOR CILÍNDRICO 
TIPO 'VALE". 	• CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS À PORTA 
CORRESPONDENTE. 	• 	PORTA-ETIQUETAS 	ESTAMPADO 	OU 
SOBREPOSTO, SENDO ESTE ÚLTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA 
METÁLICA NÃO FERROSA CROMADO. • PINTURA EM TINTA EM PÓ 

HÍBRIDA 	EPÓXI/POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA 	BRILHANTE, 
POLIMERIZADA 	EM 	ESTUFA, 	ESPESSURA 	MÍNIMA 	DE 	40 
MICROMETROS NA COR CINZA. FABRICAÇÃOS PARA FABRICAÇÃO 

É INDISPENSÁVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E ESPECIFICAÇÕES 
TÉCNICAS. • APLICAR TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE 

ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 
SALINA DE NO MÍNIMO 240 HORAS (CONFORME NBR 8094). O 
GRAU DE CORROSÃO NÃO DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (CONFORME 

ISO 4628-3). 	• 	SOLDAS 	DEVEM 	POSSUIR SUPERFÍCIE 	LISA 	E 
HOMOGÊNEA, NÃO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, 
SUPERFÍCIES ÁSPERAS OU ESCÓRIAS. • DEVEM SER ELIMINADOS 

RESPINGOS 	E 	IRREGULARIDADES 	DE 	SOLDA, 	REBARBAS 	E 
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. • BORDAS ACESSÍVEIS AOS 
USUÁRIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, 
NÃO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES. • PISO DOS 
COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA BORDA FRONTAL, 1 
DOBRA - MÍNIMO 201VIM. 2 2DOBRA - MÍNIMO 10MM. BORDAS 
LATERAIS E DE FUNDO COM DOBRAS SIMPLES - MÍNIMO 201VIM.. 
PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO PERÍMETRO, Ia DOBRA - 

MÍNIMO 20M1VI. 2 2DOBRA - MÍNIMO 15MM. • AS JUNÇÕES DE 
CHAPAS 	NOS 	CANTOS 	DAS 	PORTAS 	DEVEM 	RECEBER 
PREENCHIMENTO COM SOLDA. • FIXAR PORTAS POR MEIO DE 
DOBRADIÇAS EMBUTIDAS E SOLDADAS. • REBATERA 180° A 
DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXAÇÃO DAS 

DOBRADIÇAS. 	• 	OS 	REFORÇOS 	DAS PORTAS 	DEVERÃO SER 
SOLDADOS A ELAS COM UM MÍNIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA 
PARA CADA PORTA, ESPAÇADOS UNIFORMEMENTE. • O PISO 
INFERIOR DO ARMÁRIO BEM COMO OS PÉS DE APOIO DEVERÃO 
RECEBER 	REFORÇO 	ESTRUTURAL 	DE 	FORMA 	A 	GARANTIR 

ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO.  

CAMINHA 	EMPILHÁVEL 	PARA 	CRIANÇAS 	LEVE, 	LAVÁVEL, PROPRIA 600,00 180.000,00 

25 MONTADA ATRAVÉS DE ENCAIXE, SEM VELCRO E PARAFUSOS. 300 
CE1C1375 

CARACTERÍSTICAS: PERMITE EMPILHAMENTO, DUAS CABECEIRAS TP 

INTEIRIÇAS INJETADAS EM 	POLIPROPILENO VIRGEM (PP NÃO 
RECICLADO) TEXTURIZADO, CADA CABECEIRA CONTENDO DOIS 
PÉS 	EM 	SUAS 	EXTREMIDADES, 	CAVIDADE 	SUPERIOR 	PARA 
EMPILHAMENTO DE MÁXIMO DE 35M1V1 E MÍNIMO 15M1V1 
DESSA FORMA EVITANDO O APRISIONAMENTO DAS MÃOS OU PÉS 
DAS CRIANÇAS, FORMATO DOS PÉS NAS EXTREMIDADES PARA 
MAIOR ESTABILIDADE DA CAMA EVITANDO TOMBAMENTOS E 

_____ ACIDENTES, FUROS PARA ESCOAR LÍQUIDOS, NO CENTRO DA  

i~/ 
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CABECEIRA DEVE CONTER UM PORTA MAMADEIRA DE DIÂMETRO 
MÍNIMO DE 65M1V1 COM FUROS PARA ESCOAR LÍQUIDOS QUE 
PERMITAM HIGIENIZAÇÃO TOTAL COM ÁGUA, PONTEIRAS DOS 
PÉS EM BORRACHA ANTIDERRAPANTE SEMIESFÉRICA DE NO 

MÍNIMO 5 MM MACIÇO, APLICADA SOB PRESSÃO E PROTEGIDA 
CONTRA ARRANCAMENTO POR BORDA PLÁSTICA, FIXAÇÃO DO 
TECIDO NA CABECEIRA ATRAVÉS DE 8 PINOS PEQUENOS QUE 
SERVEM COMO GUIAS E 5 PINOS GRANDES COM FUNÇÃO DE SE 
ENCAIXARA UMA TRAVESSA FAZENDO UM SANDUÍCHE ONDE O 
CONJUNTO É TRAVADO POR CINCO TRAVAS ELÁSTICAS, TODOS OS 
ITENS INJETADOS EM PP, A CABECEIRA COM BORDA DE 45MM E 
ESPESSURA DE 3 MM, ESTRUTURA LATERAL FORMADA POR DUAS 
BARRAS DE ALUMÍNIO DE LIGA 6063 COM ESPESSURA DE 1,59MM 
RESISTENTE À CORROSÃO, INCLUSIVE POR TENSÃO, UMIDADE E 
SALINIDADE, A BARRA DE ALUMÍNIO DEVERA SE ENCAIXAR NA 
CABECEIRA DE FORMA QUE NÃO SE SOLTE POR NO MÍNIMO 40 
MM, TELA VAZADA EM TECIDO 100% POLIÉSTER LAVÁVEL, COM 
TRATAMENTO, 	ANTIFU NGO, 	ANTIBACTERIANO, 	ANTICHAMA, 
ANTIOXIDANTE E ISENTO DE FTALATOS. ACABAMENTO SOLDADO 
POR TERMO FUSÃO EM TODA EXTENSÃO UNIFORMEMENTE, 
LARGURA MÍNIMA DA SOLDA 201VIM. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS: 

ALTURA . 	MÍNIMA 	110M1V1; 	LARGURA: 	600M1V1 	1- 	15; 
COMPRIMENTO: 1375MM -1-1- S  

CONJUNTO COLORIDO COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 1 PROPRIA 3.386,00 541.760,00 

26 MESA CENTRAL / INFANTIL / PROINFÂNCIA DESCRIÇÃO MESA EM 160 um 
CJSIP6LV 

FORMATO TRAPÉZIO, PARA USO COLETIVO E/OU INDIVIDUAL, 
POSSIBILITANDO 	A 	FORMAÇÃO 	DE 	GRUPOS 	DE 	ESTUDOS 
COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 1 MESA CENTRAL. 

CARACTERÍSTICAS DAS MESAS MESA EM FORMATO TRAPÉZIO, 
FORMADO POR UMA MESA E UMA CADEIRA, TAMPO DA MESA 

CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLÁSTICA ABS MEDINDO 
6101v11V1 	X 	290M1V1 	X 	370M1V1 	COM 	390M1V1 	DE 
PROFUNDIDADE 	DOTADO 	DE 	NERVURAS 	TRANSVERSAIS 	E 
LONGITUDINAIS PARA REFORÇO À TRAÇÃO NA PARTE INFERIOR. 
MEDIDAS DO SUBTAMPO: LADO MAIOR - 49CM X LADO MENOR - 

26CM X LATERAL - 28CM. ESTRUTURA COMPOSTA DE ESTRUTURA 
COLUNAS VERTICAIS EM TUBO OBLONGO 20 X 45 X 1,20MM, 
SUPORTE DO TAMPO, SUBTAMPO E TRAVESSA DAS COLUNAS EM 

- TUBO 20 X 20 X 1,201VIM. CARACTERÍSTICAS DAS CADEIRAS 
CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM 	RESINA PLÁSTICA 
VIRGEM, 	FABRICADOS 	PELO 	PROCESSO 	DE 	INJEÇÃO 

TERMOPLÁSTICO. ASSENTO COM MEDIDAS 325M1V1 X 315MM, 
ALTURA ASSENTO/CHÃO 3401V1M APROXIMADAMENTE. ENCOSTO 
COM MEDIDAS 330M1V1 X 1601VIM. ESTRUTURA COMPOSTA DE 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 7/8 X 1,20MM. NAS PARTES 
METÁLICAS 	DEVE 	SER 	APLICADO 	TRATAMENTO 	ANTI- 

FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 

CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 

DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPDXI / 
POLIÉSTER, 	ELETROSTÁTICA, 	BRILHANTE, 	POLIMERIZADA 	EM 

ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS. MESA DE 
CENTRO (1 UNIDADE) MESA CENTRAL COM ESTRUTURA EM TUBO 
7/8 X 1,201VIM E TAMPO CIRCULAR MEDINDO O 0,525M EM 

POLIPROPILENO. GARANTIA GARANTIA DE, NO MÍNIMO, 60 MESES 
A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO 	MOBILIÁRIO, _CONTRA 

_____ DEFEITOS_DE_FABRICAÇÃO.  



TOTAL DA PROPOSTA R$ 7.649.560,00 

(SETE MILHÕES, SEISCENTOS QUARENTA NOVE MIL, QUINHENTOS SESSENTA REAIS) 

CONDIÇÕES GERAIS: 

• A presente proposta é válida por 60 (sessenta) dias, contados da data de sua emissão. 

• Garantia dos produtos de acordo com o edital. 

• LOCAL DE ENTREGA: CONFORME EDITAL 

• PRAZO DE ENTREGA: 15 DIAS ÚTEIS 

DECLARO, sob as sanções administrativas cabíveis, inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda 

documentação anexada ao sistema é autêntica. 

- Declaro expressamente que estão incluídas, nos preços cotados, custos, encargos e tributos e todas as 

despesas, de qualquer natureza, incidentes sobre o objeto deste Pregão. 

- Declaramos, para todos os fins de direito, que cumprimos plenamente os requisitos de habilitação e 

que nossa Carta Proposta está em conformidade com as exigências do instrumento convocatório 

(edital). 

FABRICANTE: FABRICAÇÃO PROPRIA 	 18 de outubro de 2022 
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ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFIcACOES TÉCNICAS 

Armários 

Acabamento 

Lampo confecc ionado em BP 25mm com fita de borda de 2mm 

O',ts cunfecuunadas cor SP ldmm coa fita de borda de irem; 

Coroo ccrdecccrrado em BP ibrnm core f todo doida de irem; 

kouapd era estrutura tubular metdlica com niveladr de alturar 
Pi0ço por sistema Miniflo e CaoIra: 
Ocbralicas 110': Fechadura com chave. 

A 4q, 

No ~3 

Baixo fechado 	 Baixo fechado junção 	 Baixo aberto 

070005015 L13001 0497J ff740 
	

070005021 L SOO 194671A715 
	

070005007 1.8001P6971A 740 

070005016 L900 1 P 433 1 A740 
	

070005022 L900 P4331 ff715 
	

070005008 L5001P4331A740 

Médio fechado 
	

Médio executivo 
	

Médio aberto 

070005079 LeOO1P4971A1100 
	 070006071 1800 1P497 1 ji1300 

	
070005063 L 	Pe371P.1100 

070005080 1  itt. 1 P6331P11'Y7 
	

070005072 Lsoolpd3aIalloi 
	

070005064 1 

02 



ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFICACOES TÉCNICAS 

Baixo duplo fechado 
	

Baixo triplo fechado 

1 

070005039 LICM1P 14971A740 
	

070005051 1. 7390 1 P497 1 3740 

070005060 L19001P4331A?40 
	

070005052 126801P43310740 

Alto diretor fechado 

4 

070005103 L91 P49701600 

070005104 L9001 P4331 01600 

Alto executivo 

070005095 L0001 p4971 01500 

070005096 L500 P6331 61600 

Alto aberto 

070005087 L8001P437101600 

070005088 L900 1 04331  A 1600 

03 



070005108 L 4501 p 4331oi500  070005112 L 4501P 433 1 A 1600  

04 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFICAÇOES TÉCNKAS 

1 
Armários 

Acabamento 

lompo cosfucoonado em BP 2Smm com fita do bordo de 2mm 

"rtas cuofecduoadas em BP 15rnrn com fita de bordo de lmçn; 

(orflo contecc,cndo em SP lamm com fta ao boraa de lmm; 

Rodapé em estruturo tubular metélrca com amolador de -altura 

Fixação por sistema Mnitit e Cavilha: 

0obrditas I10; Fechaduro com chave. 

Teto executivo Teto aberto 

070005135 1. <M. 1 P4fi7 1 A2120 

070005136 L 9 1 P4331 A2120 

070005127 LaO3 	j P120 

070005128 L900 1 °433 IA 2120 

Charuto alto 
	

Charuto alto executivo 
	

Charuto alto aberto 



Fechado direito 
	

Compartilhado 

.cA la. 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFICACOES TÉCNRTAS 

Armários torre 

Fechado esquerdo 

070005148 13001 2620 1A1092 

Aberto 

070005145 L3001 P120119 070005147 13001 P6201 A1092 
	

070005146 1300126201 A 102 

Charuto baixo Charuto baixo aberto Baixo fechado 
Fundo 3mm 

 

070005032 L 450 1 2 433 1 A 7.0 
	

070005028 L4301P4331A740 
	

070005011 18001 P49 1 A ;'.o 
	

070005099 	1 
070005012 19001 24331 O 710 

	
070005100 	OOIP1131.A1000 



0703067 1160010 9o0IA40 
070003068 L19001P 90014 740 

070003069  P 900 1 	714) 1
..2. 

070003070 122001P10014 140 

070003071 125001P1100 	4740 

070003072 1270010110014740 

070003085 1)000 P1101) A 761) 

070003086 13000 1P 1200 1 4740  

A4q 

ROMANZZA PLUS MJRZO VITORINO 
rSPEclFlC/cÔES TÉCNICAS 

Mesas 

Acabamento 

TampO confeccionado em SP 25mm cor fila de borda 2mrn: 

na confeccionadas em BP 1 Smm com fita de borda 1 mm 

Pés confeccionados em aço com calhas. icavel e subida de bacuo. 

Os om ei"daOcres de alIam: 

Mesa reunião semi-oval 
	

Mesa reunião semi-oval bipartida 
frontal BP 
	

frontal BP 

Mesa reunião semi-oval 
	

Mesa reunião semi-oval bipartida 
frontal aço 
	

frontal aço 

070003093 116001P 9001 700 

070003094 L 1800 1 P 000 1 A 740 

070003095 L 2000 1 O 000 1 A 740 

• .7P03096 L 2200 1 P1000 1 A 740 

.070003097 120001 01100 1 4740 

070003098 L 27001 P11001 4760 

070003083 1-3000IP113014760 

070003084 L35001P12001A740 



070003073 1 19001 P 300 1 9740 

070003074 124001 P 30019760 

070003075 L 2200 A 500 1 4 760 
	

070003079 93000 P1100 A740 

070003076 1200oP1000740 
	

070003080 93500 P1200 9740 

070003077 L 7500 1 P1100 IA 710 

070003078 L27001 P 1 1001 5740  

Mesa reunião semi-oval 
	

Mesa reunião semi-oval bipartida 
frontal aço 
	

frontal aço 

M4, 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
SPECIFICAÇOES TÉCNICAS 

Com caixa de tomada modelo Basic M 

Mesa reunião semi-oval 	 Mesa reunião semi-oval bipartida 

frontal BP 	 frontal BP 

• 070003087 L 1400 1 A 74001 A 740 

070003088 118001P 90019760 

070003089 L2JP 900 1 A 760 

070003090 L 72(Y) P7(M! A '40 

G000301 2,92 A iØo A0 

020003092 L 7C)3 1 9 100 1 4 740 

070003081 13000!P1100lA?1.0 

070003082 1.35(Y)1 P1200 5740 

07 



070003061 4160011' 90014740 
070003062 L190OIP 900 1 4740 
070003063 L20001 1' 500 1 4 740 
070003064 L2ZOOIP100O 14740 
070003065 125001 P11001 4740 

070003066 527001 P110014760 

070003067 1- 3000 1P 1100 1A 740  
070003048 L3000 1 P1200  I A 740 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFICACOES TÉCNICAS 

Mesas 

Acabamento 
Tampo confezconado em BP 25mrn com fira de brrda 2mm; 

em 01P 1 5mm com !ita de bomoa -i mm: 

Pê coofeccmonados em eco com calha s?7a',el e Subida de 4acao. 

m.om imieekiere de altero; 

Mesa reunião retangular 
frontal BP 

S*4 Riil 
 

LJ 

Mesa reunião retangular bipartida 
fontal BP 

Mesa reunião retangular 
	 Mesa reunião retangular bipartida 

frontal aço 
	 frontal aço 

070003055 1160011' 900 1 4740 
070003056 1180011' 90014740 
070003057 120001 P 3001 4740 
07003058 12200 1 1' 10001 4740 

07000059 	P11Q0t 
070003060 1 270011' no') 1 4760 

070003045 L3000 1 11004740 

070003046 43500 j  P 1200 1 4740 



AM4 ,  

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFICACOES TÉCNICAS 

Com caixa de tomada modelo Basic M 

Mesa reunião retangular 
	

Mesa reunião retangular bipartida 

frontal BI? 
	

frontal BP 

070003035 L 1100 1 P 304) 1 4740 

070003036 1 	8001 P 94)0 1 O 71.0 

070003037 1 74 
070003038 1220:1! P100014740 

070003039 1 2402! P1104) 	4740 

070003040 477001 P110014 740 

Mesa reunião retangular 
frontal aço 

070003041 19004) 1 P1100 1 4740 

070003042 L94001P120014740 

Mesa reunião retangular bipartida 
frontal aço 

070003049 116OOIP 90014740 

07ø03050 11800! P sool 4740 

070003051 12oOQ1 P 4001A/40 

070003052 L 2200 1 P100014740 

070003053 12500 0110014 740 

070003054 L27001 0110014740 

070003043 13000 1 P1100! 4740 

070003044 L35001 P1200! 4740 

09 



070003021 116001 0 900 1 A 740 

070003022 11800! O 90 	19760 

070003023 L2000! O 900! 9740 

070003024 122001 010001971.0 

070D03025 -, 25W 	01)0! A 740 

070003026 1 2700 1 P1100! ( 7411 

070003011 1 3000 IP 1100 IA 260 

070003012 L35001P120019740 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
r5PECIFICACÔES TÉCNICAS 

Mesas 

Acabamento 

Tampo confeccionado oro BP 35mm cor fita de borda Omm: 

Saias confeccionadas em BP iSmm cc-,c fita de borda lmm: 

Péconfeccionados cor acocore calhas rcavel e subida de fiac3a. 

Pés om nivadcrea de altura 

Mesa reunião oval 
frontal BP 

N 

li 
It u 

Mesa reunião oval bipartida 
frontal BP 

070003027 L IGW1 P 900 1 A7Q 

070003028 118001 f) 9001A74C 

070003029 12000! P 9Q01476c 
070003030 L 2200 01000 14 74( 

070003031 125001 O 1100 1 ir 74( 

070003032 L 2700 1 P11001 471.(. 

070003013 1.90001 011001 A 74 

070003014 135001P1200111760 

Mesa reunião oval 
	

Mesa reunião oval bipartida 
frontal aço 
	

frontal aço 

10 



070003001 	80-0 1 P 900 1 A 740 

R?_ 	L 1800 r 8 9001 A 740 

070003003 12000 1 8 300 1 4740 
	

070003007 	loba 1 P1100 1 .0700 

070003004 1220018100014740 
	

070003008 L 3800 1 8 1200 1 4 740 

070003005 125001 P 1100 1 A740 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
EPEflFCACOES TÉCNICAS 

Com caixa de tomada modelo Basic M 

Mesa reunião oval 	 Mesa reunião oval bipartida 
- 	frontal BP 	 frontal BP 

070003006 1270018110014740 

Mesa reunião oval 
frontal aço 

Mesa reunião oval bipartida 
frontal aço 

070003015 116001 8 900I A 7  40   

070003016 118001 8 9001 4740 

070003017 L 20(X) 1 8 ~A740 
070003018 L22W1 P100016740 

070003019 L26001 Proo1 A740 

070003020 LoJOOl P1 1 0014740 

070003009 130001P11001A744 
070003010 2L 33001P120014740 

. 

	 11 



ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPEOFCAÇÕES TÉCNICAS 

Mesa gota esquerda Mesa gota direita Mesa reunião redonda 

Mesas 

Acabamento 

rr.p tonfeccionad em BP 25mm com - tu do borda Zmm: 

SJa conteccIoiadas ml. 811 iPmm coo, ta de horda lmm; 
r confeccianado au aca com culta paaael o SubaS de fiacao 

Po cem nive acoreo de altura; 

Mesa reta 

Frontal aco 
• 

070001067 -_J 122L2±9 .  
• 	

. 

- 

PZPÇ1 	----- _LjOP 71.D 

7000--069 11000LP6001L1740 
070001070  L  199 	LU 

.•• 

070001071 
070001072 L100J_P0A740 

070001 073 LI4OQoP11110LO71.0 
00.074 L1o0 	P6 	~k240 

0001075 - 1.1600.. LA. 
070001076 	1 1700LP GOO1 A 740 
070001077 	L18001P6001A740 

070001095 L 80011100014741 
020001096 11000! 11500! A 741 

070001097 LilOOl 111100! 674,7 

070001098 L W1  1 P1180!4741 

070001099 11000! P680147411 

070001100 11200! 11 55014 7 .1  

070001107 1 800 1 P60014740 

070001108 110001_1160015140 
070001109 112001 P400! 5740 

70001110  1 8001P48171A740 

070001111 Ll0001P680!4740 

070001112 112001 PE&3!5740 

070003033 11000! P1000! 5740 

070003034 112001 P1200! 5740 

12 

Frontal SP 

070001023 	o aoo!F6001A740 
070001024 1. 9(XljPn00 	4740 
070001025 110001 p600 1 5740 
070001026 L1100 	P-031 5740 

070001027 L10001P60015740 
070001028 1. ldOOj P50015740 
070001029 11400 1 05001 5740 

P1000  C0 1.2QL20 
070001031 LI600!?600!A71.0 
070001032 L17001P6001A740 
070001033 	1. 12l P500! 4740 

070001036 1 5001P5801571.O 
070001035 L 1100! 11680 1 A 745 

070001036 
070001037 

_L1 Le9Ja2 .  
L1100!P680111740 

070001038 	11200! Psao1 4740 
0001 919---- 

97000104O 	11400! 	8 JÀ2 
070001041 11500! 116801 A 7110 
070001042 11600!0680!4740 
070001043 L1 7001PO1101A740 
070001044 1800! P690! 4740 

070001078 	. 
07000.07- 

O 1000! 118801 A 740 
070001061 	L11001116801A740 
070001082 11200! 1168014710 

070001083 ...... 

070001084 _ll'±°°. 
JP19 J11M 
070001086 1600 ... II 7117 

070001087  P.~ 
070001088 1 800! P6501A 740 



Sentdo de veio Esquerdo Sentido de veio Esquerdo 

07000- -300 E1200Jj2j2C0J2!t3) 
070002301 013001013001A740 

- 	070002302 01133)1014001A740 
070002303 ElSOOj O 1506j 4.740 

070002304 E 1 6001 01600  1 4740 
070002305E170010 1 7061 4 740 

070002306 E 1800 11; 1500 1 A 740 

P2aQL. tLÇ.20°  A 740 

070002308 E 13001 2)1 7001A 740  
070002309 E 1400! 014801 A760 

070002310 E 1500!  01540 

070002311 E 1$00! 016001A760 
070002312 E 1 700101,001A740 
070002313 E 1 8001018001A 740 

ROMANZZA PLUS MARZO VTORINO 
FSPECFICACÕES TÉCNICAS 

Mesa Deita 

Frontal BP - Tampo 25mm 
	

Frontal aco -Tampo 25mm 

070002067 010001 01200 	A740 

070002068 E 120010 -10001 473.0 

070002069 E110010 1 101) 1 4:'40 

070002070 01100! 1)  1200 1 6740 
Õ70002071 
01000207201100L1400 

Ei001D1300 	4.740 
4.740 

05002073 E1100 	1500 	4740 
070002074 	E11001 D1600 1 4760 

070002075 	E 11001 D 1700 1 11740 
070002076 	E 	 A 740 
070002077 	E1200I1100 1 A740 
070002078 	41200! 0120014.740 
070002079 E12001 013001 4740 

002080 01200 	0140014740 
070002081 01200 1 01500JA140 
070002082 	E 1200 	0150014740 
070002083 	L 1200 D Zi29 
070002084 	E 03) 	1)180014740 
070002085 E 130 .D1100'4740 
070002086 E 1380 1 01200 1 A 760 

070002087 
070002088 

E 1300 	01300 

C.  1300, 01400 
A '66 

13740 
070002089 E 1300101500 4740 
070002090 F 1300101600  1 4740 
070002091 E 1300 1 01700 1 471.0 
070002092 

070002093 
070002096 

E 1300 1 1)1800 

1400It2i103 

0.140010 12.00 

A740 
4.740 

 4.740 

070002095 F14001 01300 1 471.0 

070002096 014001 01400 4740 
070002097 E 1600! 31500 1 A 740 
070002098 
070002099 

E 1400 1 01600 

E. 16001 01700 
L 740 

14.740 

070002100 E 14001 01960j 4740 

070002101 E15001D1100 1A740 

4760 
3740 

070002109 E 160010110014760 
070002110 E 1 6001 012001 4740  
070002111 E 160010130014740 
070002112 E 16001014801A 740 
070002113 E 16001015001A740 
070002114 E16001016001A740 
070002115 0160010170014740 
070002116 016001019001A743) 

070002118 E10C 	1)120014.740 
07000211E,700 1  0130016740 
070002120 01700 1 0140014760 
070002121 E 170001500! 4740 
Õ002122 01700 1 0160014 740 
070002123 01700 1 0170014.740 
070002124 	E 1700 1018001 4760 
070002125 E1800iD11001 A740 
070002126 0160010120014760 

070002127 018001 P130014740 
070002128 018001 01400 1 4.740 

070002129 E18001 01500 I E 740 

070002130 01806 1 01600 4.740 

070002131 E 1800 D 17001 4740 
070002132 E1400101880 1 4.740 

070002199 E 10001 [3120014740 
070002200 E 1 2001 1)100014 741) 
070002201 E 1100101100 14760 
070002202 _11001012001  4740 
070002203 E 1100 11) 13001 
070002204 011001014001A740 
070002205 E1 1 001 01 5001A746 
070002206E11001 DIECIOIAI4O 
070002207 E11001O17001A 740 
070002208 E11001010001A740 
06002209 .121E) i1JA 746 
070002210 E12001 D 1 )02) 1 4740 
070002211 01200 1 .110014764 
070002212 £1200 	0140014. 740 
070002213 01200 	uJlSOOlA'Ao 
070002214 £120) 1 0160014760 

070002217 0 1 30011)1 1 00 	4.740 
070002218 
070002219 
070002220 

E 1300101200 1 4760 
E 13001 01300 1 4760 

130010 1 600 4741) 

070002221 E 1300! 2)1501) 	A  74A 
070002222 E 1301)1 - 1000 	4.740 
070002223 E 1300 1D 1700 	4740 
070002224 
070002225 

£1300!0 1000 	4740 

E 14001 	! 1001 4746 

070002226 £14001 	130))j 4760 

070002227 E 14001 D 138014760 
070002228 01400 1 11 140014. 740 
070002229 £1400 1 D 150014746 
070002230 E 1400 1 O 1600 1 	740 

A

A 
070002231 E140010 	00  117740  

070002232 E 1400Io 1 eoono.. 
070002233 0160010 1)02 
070002234 01500111200 1 11 

070002235 0134001300 A.".O 

070002236 01500 01400 A 74 

070002237 E 1500 1)1500 4742 
070002238 E 1500 O 1604 /1740 

070002239 E 1500 1)  1)00 4. 740 
070002240 015021 01000 1 4142 

070002241 E400 01100 1 4140 
07000221.2 E 1400 01200 4.74 

070002263 0500j61380 1 SOSI. 

070002244 E16001 1)1400 4.740 
070002245 E 1602 1 " Z0 
070002246 .18001 D 1600 1 4.742 
0700 001 D 1701) --74: 
070002248 016001 180) 4.74; 

070002249 017001 D 112 A74; 
070002250 01702! 1200 14..o 

õ70002251 01700101300 571,0 

010002252 £1780 1 O 1401 A 740 
070002253 E 170010 15(51 11140 

070002255 	E 1700 1 O 1 '00 1 A 762 

070002256 01700 1 O 1800 1 4,74,;1' 

070002257 E 1800 	01100 1 4742 
070002258 E'SOO 	O 	22/ 	4. 

070002259 01$00 1 1) 	 300 1 11740 

070002260 01$00 	1) 16001 340  
070002261 E 180 1 01500 	117'.0 
070002262 

070002263 
E 1800,1) 1l300I31.2 
E 13300 11) 1700 1A7 

070002264 E 150) 01800 11 740 
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ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFICL\CÔES TÉCNICAS 

Mesas 

Acabamentó 

Tampo confeccionado em 84 25mm com fita de borda 7mm; 

Ouias ronhictionadas em OP 'Smm core fita de borda lmm: 

Pe on1e6cionaaus em oco com calha a canel e subida da fiacác. 

cnn; I;lvelreic1e5 de altura; 

Mesa Deita Atendimer:tro 

-e 
.D4sita himtal BP - Tampo 25mm 

070051046 E 1350! 01200 4730 

070051047 E 14501 01)0014740 
070051048 	E ISSO 1 01200 I A 740 

070051049 	EltESO 	01200! 4736 
070051050 	E17501 1) 1 2001 4740 
070051051 	E1 8501 01200 IA ?0 
67M51  052 	E 13140 1 012001 4740 
070051053 	F 1340, fl1340 1 A Z±2 

0051054 	E 1450101300 1 4740 

WQC)Èif655 --E 1550! 
070051056 	F 1550! 
070551057 	41750101300 

070051058 	E 18501 

01300 1 4740 

01300 	.4 41.0 

1 11740 

D 1 300—í 4740 

0751059 	E1980 1 01300 	4740 

070051040 	113501 1400 

070051061 	411.50! 
070051062 	£1550j 

	

1600 	'4740 

	

D 1400 	A 74 

Õ70051063 	E 16310! 
070051064 	E 1740! 

D 1400 	4740 
n 1400 1 4740 

070051065 	E1S50 I D 1400 	4740 
070051066 	E 1550! 1440 	471,1) 

070051067 	£1350! D 15004140 

070051068 E14501015001A740 

070051069 61550! 01800! 4740 

070061070 E 15 9LA 7A0 
070051071 E 17501 015001 4740 

010051015 E14501D15OO1A760 

070051076 E15501 Deil 4740 

070051079 5181.61 1)150014 760 

7051080 4131310! IIIOOC,'0760 
070051081 41350101700 11.740 

070051082 E 1450! 01700 1 4740 

070051083 E;550101700 4141; 
070051084 E 103601700 0/40 
070051085 41750101760 1 4740 
070051086 41340101860 4766 

070051087 41450101300  1 0740 

070051088 E1SSÔIB2€001 1740 
070051089 E 1650 1 0180014 740 
070051090 E 1750! O 18jo 1 4760 

Esquerda frontI BI) - Tampo 25.nm 

070051136 E1200 1013501A71.0 
0 0051137 E --200 	0 144014760 
070051138 61200 1 0155015740 
070051139 
õb0ï14O 
070051141 

61240 1 0166014740 
E 1200 	01750! 4740 
41100 	0185014740 

070051142 41231) 	019SO4740 

070051143 

070051144 

070051145 

£1300 1 013501 4750 
E 1300 	01650' A 740 

51100 	01530 	A 760 
070051146 51360 	01540 	A 71.0 

070051147 41330 	31750 	A 740 

070051148 61360,01360 	471.0 

070051149 41300101950 1 A 740 
070.51150 
070051151 

E 14W 	0 13501 4740 

E 	4l 1)  1450 	4740 

070051152 41400j01530 	4760 
070051153 61600101650 1 5740 

070051154 61460101750 114740 
070051155 

070051156 

E 1600! 01850 1 4760 

61400! 03950,4740 
070051157 E150010135014740 
070051158 E 1 50010145014?40 

070051159 	E 1040 1 E i 550! O 740 
070051160 	E i 501) 1 li 1650! 
070051161 	E 15(jO O1750(474 
070051162 	E 1400 1)18501 
070051163 L 1 soa "a5S0! a 74: 
070051164 	F. 1430 o 135014712 
070051165 E 0 lESO; A -,414 

070051166 E 1440 n I550010 
070351167 E 161)01D 1650lA7 

070051168 F 16Ú0 10 1 750i..7' 
070051 169 E 1500!0 isso .760 
070051170 E 1400!0 13031 A'63 

070051171 61700! D 13501 476 

070051172 £1700!D 1650 1 5/44 

070D51 173 	41)20!D 1651) - 
070051174 	F. 1700 10 1451) 1.1 

070051175 	51)00!D 17541 1 4112 

070051176 	E 13)10!o 1345 1 E 

1177 	£34140!e,  1,40 1 03-14 

070051178 £1300! 01540! 414 
0795------------ J9JJ10 1 	 Ç 
070051180 6150010175014743 



ROMANZZA PLUS MS4RZO VITORINO 

ESPECIFICACÕES TÉCNICAS 

Direita frontal aco - Tampo 25mm 
	

Esquerda frontal aço - Tampo 25rnrn 

070051225 51350 	01200 IA 740 070051249 E 1550 1 D 1500  1 4740 

iibS1227 E 	01200 	4740 070051250 E 1550 1 D 15001 	740 

070051228 E 1550 	O 1200! 11740 070051251 E 1750 1 D 1500! 0.740 

070051229 41650 i 01200! 4760 070051252 ElaSOl 	1500 	4740 

070051230 £1750! Suco  1 5740 070051253 519501  D 1540 1 A 740 

0051231 E185010 1 200 1 5740 070051254 513501  D l"i .74!) 

d70051232 E 19501 D1200 1 A740 070051255 E14501 16 4740 

070051233 E 1350 	D IMO 1A740 070051256 519501  01600 1 4760 

'010051234 E 1650 	0130014760 070051257 41650! DISSO, 0760 

"- 
	

~0700-,1233 	E 1650 	0 1 30014740 070051258 51750101600 16760 
070051236 E 1650i 0130014740 070051259 519501 01600! 6740 

070051237 E 1750! O 1300 1  070051260 E 19.5011 01600! A 740 

r070051239 18501 0130010.740 07W51261 41350! 1)1 7001 4740 

070051239 £1950! 01300 1 4740 070051262 E 1450  1 O 1700111 740 
070051240 E lBso 1 01400! 4740 070051263 515501 1)170015760 

070051241 1650j 0l400 A 7143 070051264 C 16501 01700 ! 5740 

070051242 p15501o 1 640l11 760 070051265 E 17501 0170014740 
Õ051243 516501D16'201A740 070051266 F 13501 01800 14740 

070051244 51750! r 1400 14760 070051267 E 14501 0180014740 

005124S 516501 O 1.400 1 4740 070051268 Eissol b leo0j20 

070051246 £1960! 0140014740 070051269 s 1 ssoj 01eoO1 6 74 

j'i0051267 51550! 01500 1 4744 070051270 £17501 01800! 4740 

070051248 4745.0! 01600 14744 

070051316 E 12041 013501 A 740 070051339 51500 1 015601 4760 

070051317 E 120010145014740 070051340 T 
070051318 412001 0155014740 070051341 E 1500 	01 '50$ 4 160 

070051319 51200! 01953 IA 740 070051342 1500 	ülEiS!)! 

070051 320 £12001 1)17501 A 740 070051363 E 1500 1 0 1300 	AlLIS 

070051321 51700! 01850! 4740 070051344 E 1600 1013501474!) 

070051322 5120010 1950 A740 070051345 E 1600 1 01640 IA 71.0 

070061323 41300! 01350! A 740 070051346 E 1600 	O 156014460 

070051324 E13001 01450! 4740 070051347 E 1600 	515501 A 71 0 

070051325 E 1301) 1 O 1550 1 A 740 070051348 E 1600 1 D i 7501 A 760 

070051326 E 1301) 1 01650! A 744 070051349 E 1 600 1 015501 \ 714) 

070051327 E1300 	01150 1 A 740 070051350 1500 	C( 1941) 	A 71.4 

070051 328  E 1300 1 01450111744) 070051351 1745 	'1550 	(11.0 

070051329 51300 	0135(114160 070051352 ,.17001 	147014'!.!) 

001330 E 1400 1 01350! 4760 070051353 E 1700! 	1550$ 474!) 

0051331 £1400 1 0145014740 070051354 617197101040177Lí ,  

070051332 E160C1 	lisso 15.740 070051355 E 1 7(7)! "1747  11.n 
070051333 51600 1 01650! 4740 070051356 E 1800 10 1350 1 11 7 40 

070051334 E 1600 	01750j 4740 070051357 ElsoolV 1451)! 4140 

070051335 £1400 	0167014740 070051358  E ui 1 7061.2111) 

070051336 £1600 	1) 1355! 4740 070051359 E18001D 160(1 

070051337 £1504 	01360! A740 070051360 5 160611)17001 4741) 

070051338 5150!)! 0165014144 

e. 
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ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPECIFICACOES TÉCNICAS 

Mesas 

Acabamento 
Temps conlec.cloiialo em AP 25mm com fita de borda 2mm; 

s Lofl ar.cion.das em BP iSmm com 'ita de borda lmm; 

Pdo confeccdnacios em aço com calha 55:88010 sutada de f,acao. 

cem eh70re4 de altura; 

Mesa Deita Peninsular 

5, 

1 

Direita Frontal BP - Tampo 25mm 

070050026 E 1400 1 01600 1 A 740 

070050027 E 14001 cl 1 .1001 A '0 

00028 61400 1 611800A740 

070050029 E -14001 O 1900 1 A 740 

Õ70050 
070050031 

61400 1 02000 14740 
615(X) 1  0150014 740 

070050032 61$00 1 0 1700_14740 
070050033 E 1500 1 O Iam IA  740 
070050034 

"..-, 	070050Õ35 
E 1500 1 019001 

61500 1020001 

4740 

4 71.0 
070050036 
070050037 

E 1800 101600 

6160010170014 7 40 

1 4740 

• 	0.70050038 6 150010180014 )40  
070050039 5-16001 D15X1A7W 

0700Õ 
070050041 

- 	61$00 102000 
E 1700 

• 

 1 1,1700 
14740 
1  4740 

070050042 61700 1 D 1700 147.40 
0050043 E 1700 1 D 1800 1 A 710 

070050044 61700 101900_4740 
070050065 
070050046 
070050047 
070050068 
070050069 

61700 
61 
61500 
E 18X 

E 1900 

1 02000

01600
1D17001 

14740 
14710 

3710 

1 D11 A 740 
1 1)  1900 IA 740 

070050050 	£18001020001 4740  

Esquerda frontal BID - Tampo 25mrrr 

070050076 	616001 0 l 400 1 4740  
070050077 F1 7401O14001A?4() 
070050078 615001014001 674) 
070050079 E 19OD1 015001 A7.0 
070050080 620001014001A740 
070050081 6160010 150014760 
0050082 E170010154012740 

150083 61800! 1)150014740 

070050087 	6170010 166014740 

070050088 	E18001D1ECO1 A740 
070050089 	E15001016001 A760 
070050090 	E 20001 016001 4740 
070050091 	E16001017001A740 

070050084 61900 1 01700! 6740 
000095 62000 1 0170014750 
070050096 E 1600 01900 1 4740 
1)71)050097 E17001 1) 1800 1 4761) 

01)050096 61800 1 0150015740 
050099 61900 1 01800j 47412 

ãôÓsoioü 62000 1 0180014760 
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Esquerda frontal aro - Tampo 25mm 

070050176 E 1600! 111402! 1760 
070050177 E 1700 1 -01406  1 A 740 
070050178 
070050179 
070050180 

E: 1800! . V.00I 4760 
£1900! 01400! 4740 

£2000!C 140010740 
070050181 £1800 	D 1 5001 1760 
070050182 E1700 1 D 150014760 
070050183 
070050184 

E 1400 	1500 1 A 740 

81300 	0150010740 
070050185 82006 	0150010760 
070050186 E1500 	015001071.0 
070050187 £1700 	0150610760 
070050188 
070050189 
070050190 

	

E 1500 	016061071.0 

	

1900 	01500 	A 760 

	

E 2030 	01800 	0740 

070050191 E 1500 	01706- 	0740 
070050192 E 17001 01700 	760 
070050193 E1500101700 1 9 760 
070050194 
070050195 

E 1900! D 17001 .. 740 

E 7.000 1 D 1700 	0740 
070050196 81500 1r, 1500 	A 740 
070050197 E 17061 D 11910 1 1760 

670050198 E 1800! 0 18061 4760 
070050188 E 1900 	o 1830! 0740 

70050200 82000!C 183014740 

Certa frontal aro - Tampo 25mrr 

070050126 E I 0LX)j O 	600 1 .740 

d70050127 814261 D17r.01. 
070050128 

070050129 
070050130 

E16001 O190QI,740 

E1.00 	0'900 	.760 

E1bol 02000 	£740 
070080131 £1500! 01800 	;.74o 
5ô6132 
070080133 

070050134 
070050135 

E19001 0700 1 	740 

017001 01800 	.71.0 

61500! 01300 Ií760 
E 1500 	O 2030 	1,760 

070050136 Elsool £,i500I 	740 
0.0050137 E 161,0! 017001 	740 

070050138 
070050139 
070050140 

E16001 0180011.7 
E 16001 01900 	£740 

Elsool 02000! i , 740 
070050141 E 1740 1 01500! 	740 
070050142 E ,1 700 1  017061£. 740 
070050143 E 1700101800! ,.740 
070050144 
070050145 
070050146 

E 1700101900! 171.0 
1700! 02000! £740 

C 1800! 01600! .740 
070050147 E 18001 01700 1 	 760 
07050148 E1C001 01840 1 	 740 
070050149 Eícool 	:2 
070050150 £1800! 02000 	i.760 

A 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
	

Ç
N 

ESPECIFICACOES TÉCNICAS 
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ROMANZZA PLUS MAPZO VITORINO 
ESPECIFICAÇOES TÉCNICAS 

Balcões 

Acabamento 

mpn c teccoiodn em CP 216am coa fitas oe borda 21nm 

Saia canleccianoda em BP 1 5rim com fra de borda mm; 

e lateral skiperior confeccionados eri BP 216am com 16a de borda 1 mm; 

PPs tona n.'.anladores de Wtura, 

Balcão reto Balcão em "L 

90006001 L 6001 P4001 A 110 

090006002 110001 P600161100 

090006003 11200! P600 1 Ai 10) 

Tampos para junção 25mm 

Veio vertical 

Gaveteiro junção 	Armário juncao 

070007009 1300 1 P6011 	070007015 L 6001 P600 

070007010 4000! P600 	070007016 13001 P600 

070007109 13001 P680 	070007115 1800! P684 

.070007110 L4001 P680 	070007116 1000) P6163 

090006004 11200 1P 1 20016 11 00 

090006006 112001 P1600141100 

090006006 112001 PlisWI 611010 

090006007 1 li-CO 1 P1200 	61100 

090006008 11 4001P1400 1 611010 

090006009 11400! P1600 	41100 

090006010 L1(5401 PI2Mil AilW 

090006011 L1M01 P14001 41100 

090006012 11600 P1600161100 

Veio horizontal 

Gaveteiro juncao 	Armário juncão 

010007011 1301)1 P600 	070007013 1800! P000 

070007012 14:-o!  P600 	070007014 101)01 P000 

010007111 4300 t 1)  680 	070007113 16001 

070007112 11,00! 1680 	070007114 10001 1660 
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Suspenso retangular Suspenso curvo Suspenso chanfrado 

ROMANZZA PLUS MARZO VITORINO 
ESPEOFCACÓES TÉCNICAS 

Biombos 

Acabamento 
-r3o sos cr s050 rn 6$ 2SrRm r.on fitas do brrj 2rnrr; 

5.O2c confeccionado em f3P. com  ficas co borda 2mm; 

Biombos divisores 

070007069 1 	AOOj e 251 4500 
070007050 L 9001 E25 1 ASSO 
070007051 110001 $25 	$500 
7007052 111 001 925  1 $500 

070007053 112001 £2S1 450$ 
070007054 11300112514500 
070007055 L140616251A500 
070007056 L1SOO1E251A500 
070007057 11600152516500 

070007008 117001E251A 100 

070007059 	11800152514000 

Conexões 

Conexao leque 

070007018 04001525 

070007020 O 680 1 E 25 

070007027 1 e001 E 25 1 A 550 
070007028 1 9001 E 25 1 A 500 
070007029 11000 1 E 25 1 A 500 
070007030 É 1150 1 E251 $500 

070007031 1. 1202 1 E 25 1 4500 

070007032 

070007033 
L 1 	E 25 1 A 500 
11400 1 E 25 1 A 500 

007034 1 1500 1 E 25 1 4500 

070007035 1 1$00 1 E 25 1 $000 
070007036 1 1703 1 E 251 A $00 

070007037 118001625 1 $500 

Conexão quadrada 

070007083 56001E251A71.0 

070007085 5 6a 1 £25 1A750 

070007071 1 800 	5.25 	4530 
070007072 1 900 1 E 151 $500 
070007073 11000 1 E201A500 
070007074 11100 1 5251 A503 
070007075 (120$ 1 E25 1 ASSO 
070007076 

070007077 
11500 	625 jASOS 

1 1400 1 E 25 1 $500 
070007078 1i  Soo 	 E20jA5Q0 

070007079 116001 E 25 1 $503 
070007080 117001E2S1A500 

070007081 	L4&3jE2$jA505 

á 

Conexao meia lua 

070007024 O 60011251574) 

070007025 E 6801E20147'.0 

070007026 5 1225 1 £25  1 4 740 

• 
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ROMANZZA PLUS MARZO VITORiNO 
ESPECFICACOES TÉCNICAS 

 

Jk Mo,, 

cLç, w' 

Gavetei ros 

Acabamento 
Tampo confecc,onado em SP 2mm com rita de Sorda de 2mm; 

Tampa de gavcLae cantecc,onadas em 81 iSmm coro, Atada borda 'ia mm; 

Carpo cor,feccior,aaa em BP iSmm com f,ta do borda de lmm; 

Gavetas confe':crona'iae em aco; 

Rodape em estrutura tubular metabca com noelador de 0100r3 

Fixo3c porsÍorema min,fix ecuvilha; Fechadura com chave. 

Gavet&ros fixo, corpo EM madeira 

1 gaveta com chave 	 2 gavetas com chave 
	

3 gavetas com chave 

070004007 1 300 1 P 424 1 A 1 ii 	 070004009 L 300 1 P624 A 234 
	

070004011 

070004008 L'00 1 P 424 1 Ai 7 	 070004010 16001 P474 Aia'. 
	

070004012 

Gaveteiros fixo, corpo em aço 

1 gaveta com chave 	 2 gavetas com chave 
	

3 gavetas com chave 

070004001 Lacol P424! 4117 	 070006003 1. 3001 P424 1 4234 
	

070004005 1300! PL.2. 1 6350 

\..' 	030004002 L 400 1 P424 1 A1 17 	 070004004 L600P4241A234 
	

070004006 L4031P1.2416750 

Gavet&ros pedestais 

6 gavetas 

070004017 L 304! P483! 6715 

070004018 L 1.00 1 P4931 	 Ï 

2 gavetas p1 pasta susp. 	 2 gav. + pasta susp. 

07000601513001 P4831 5715 	 070004013 L3001P48315715 

.070004016 

 

14001P 483 1 A715 	 070004014 L4001P4831A715 
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ROMANZZA PLUS MARZO \IITORINO 

FSPFOF!CACOES TÉCNICAS 
	

61 

Gaveteiros volantes 

 

1 gav. + pasta susp 

070004021 L3001P4851 4 500 

070004022 L400 1 P485 1 9500 

3 gavetas 

070004033 L3001 P48515500 

070004034 14001P4951A500 

2 gav. + pasta susp. 	 2 gav. pi pasta susp. 	 4 gavetas 

070004029 L 3 1 P483 1 A 7(8) 
	

070004025 L 500 1 P 495 1 A 700 
	

070004037 1.3ooIp4a51a7oo 

070004030 L600 1 P68515700 
	

070004026 1.601 P4951 A00 
	

070004038 L400 1 P483! 1)700 

Acessórios para armário torre 

Acabamento 
(tecciona1.o em ac, com corrediças Ie)escópkas 

 

Dispositivo pasta para armáno torre 

070007001-02 	4 409 1 P 266 1 1)96 

Conj. gavetas simples para armário torre 

070007002-02 	4602! P266! 6151. 
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05 - Preto 

16 - Grifite 

\10~~ 

ROMANZZA PLUS M\RZ0 \IITORINO 
ESPECIFICACÕES TÉCNICAS 

Sistema de Tomadas - Basic 

Acabamento 

C: AIumirn 

1'rho M 

3500422 	L51 1 P1 

Exemplos de cores e texturas da linha Romanzza Plus Marzo Vitorino 

Metálicos 

02 - Cristal 

fl' - 
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06 - Argi l a 



ri 

51 - Castanho Velasquez 52 - Fresno Sbiancatto 53 - LEgno Banche 
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ROMANZZA PLUS MJ\RZO VITORINO 
ESPEOFCAÇOES TÉCNICAS 

Madeiras 

Di Cobafto 
	 02 - Cristal 

06- Argila 
	

07 - Branco 

- 

54 - Carvalho Smoked 
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